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Кириш
Диссертация мавзусининг асосланиши ва унинг долзарблиги:  Таълим тизимини модернизациялаш вазифаси ўқув машғулотлариаро ва фанлараро алоқадорликни таъминлаш орқали таълим жараёнини инсонпарварлик парадигмалари негизида ташкил қилишга қаратилган. Бу сиёсий устувор йўналишлар “Кадрлар тайёрлаш миллий дастури” ва “Таълим тўғрисида”ги Қонунларда ўз аксини топган. Барча ислоҳотлар Кадрлар тайёрлаш миллий дастурини амалий тадбиғининг самарали давом этишини акс эттиради. 
Бугунги кунда бизнинг олдимизда нафақат эркин ва мустақил фикрлайдиган ижодкор кадрларни, балки ўз хатти-ҳаракати учун чуқур масъулиятни ҳис қиладиган ҳамда жамият аъзолари билан тенг ҳуқуқлилик тамойили асосида коммуникабеллик қобилиятига эга бўлган кадрларни етиштириб бериш вазифаси турибди. Давлатимиз равнақини ўйлаб, ёшларни бунёдкорлик йўлида бирлаштириш, уларни ягона Ватан фуқароси, ҳуқуқий - демократик давлатнинг бўлажак фуқаролари этиб тарбиялаб вояга етказиш, авваламбор таълим тизимига бориб тақалади [3;4].
 Кадрлар тайёрлаш миллий дастурини қабул қилинишига қадар, ўрта махсус, касб-ҳунар ва олий таълим муассасаларида касбий билим ҳамда кўникмаларни  шакллантиришни асосий мақсад қилиб қўйилган бўлса, эндиликда, илмий билимларга асосланиб муаммолар ечимини топиш, хулоса чиқариш, ташкилий, шунингдек, бевосита ишлаб  чиқариш жараёнларида иштирок этишга қодир мутахассисларни тайёрлаш кўзда тутилган [4].
Мамлакатимизда ёшлар учун барпо этилаётган замонавий андозадаги коллежлар, уларнинг манфаатларини ҳуқуқий жиҳатдан ҳимоялашни, уларга таълим беришда ўқув-меъерий ҳужжатлар, Давлат таълим стандартлари, ўқув режа ва ўқув дастурларига замон талабларига мос равишда ўзгартириш ва қўшимчалар киритиш муаммосини юзага келтирди. Шу билан бирга касбий таълим мазмунини янгилаш унинг самарадорлигини ошириш кўп жиҳатдан ривожланган мамлакатларнинг касбий педагогик тажрибасини ўрганишни ҳам тақозо этади [5].
Узлуксиз таълим ижодкор, ижтимоий фаол, маънавий бой шахс шаклланиши ва юқори малакали рақобатбардош кадрлар илдам тайёрланиши учун зарур шарт-шароитлар яратади. Кадрлар тайёрлаш миллий дастуридан кутиладиган натижа баркамол авлодни тарбиялаш билангина чекланиб қолмай, балки шу авлоднинг салоҳияти асосида жамиятда “портлаш эффектини” рўёбга чиқаришдан ҳам иборатдир. Жамиятдаги ривожланиш истиқболини кафолатлайдиган асосий омиллардан бири – бу инсоннинг ақлий салоҳиятини ўстириш, таълим жараёнига катта эътиборни қаратиш, умумкасбий ва махсус билимларни эгаллаган шахсни етказиб беришда намоён бўлади [6]. 
Истиқлолнинг илк кунларидан бошланган амалдаги ислоҳотлар мамлакатимиз қиёфасини кун сайин ўзгартириб келмоқда. Ўзбекистон дунёнинг катта бозорига шаҳдам одим ташлади. Шу билан бирга Ўзбекистоннинг ривожланаган мамлакатлар қаторидан ўрин олишида бугун ва келажак учун зарур бўлган замонавий кадрларга эҳтиёж сезила борди. Мамлакатимиз истиқболли ривожланиш йўлидан борар экан, унга бозор иқтисодиёти шароитида ишлай оладиган рақобатбардош кадрлар зарур [6]. 
Муаммонинг ўрганилганлик даражаси. Ўзбекистонда касбий таълим мазмунини такомиллаштириш борасида Р.Ҳ.Жўраев, Н.А.Муслимов, З.К.Исмоилова, Ж.Г.Йўлдошев, П.Т.Магзумов, К.Ж.Мирсаидов, У.Н.Нишоналиев, А.Р.Ходжабоев, С.Р.Волкова, Э.Т.Чориев, Р.Н.Чориев каби олимлар ўз фаолиятларида ёритиб берганлар.
Олимларнинг илмий ишларини тадқиқ қилишда бугунги кунда касб-ҳунар коллежларида юксак малакали кичик мутахассисларни тайёрлаб бериш масалалари деярли ёритилмаганлиги аниқланди. Шу жиҳатдан диссертация ишининг мавзуси долзарб бўлиб, касб-ҳунар таълимида кадрлар тайёрлаш сифатини оширишга ва Кадрлар тайёрлаш миллий дастури томонидан белгиланган вазифаларни рўёбга чиқаришга қаратилгандир.
Тадқиқот объекти ва предметининг белгиланиши. С-6524 селекция навидан олинган ип диссертацион тадқиқотнинг объекти сифатида белгиланди.
Шунингдек, ипни пневмомеханик йигириш жараёни тадқиқотнинг предметини ташкил қилди.
Тадқиқот мақсади ва вазифалари. Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёнини тадқиқ этиш ва “Пишитиш жараёни” мавзусини ўқитишда ўувчиларнинг касбий компетентлигини шакллантиришга йўналтирилган методикасини ишлаб чиқиш магистрлик диссертацион ишининг мақсади ҳисобланади.
Тадқиқот мақсадидан келиб чиқиб қуйидаги вазифалар белгиланди:
1. Пневмомеханик усулда ип йигиришнинг таҳлилини амалга ошириш.
2. С-6524  нави пахта толасининг халқаро классификация бўйича физик-механик хоссаларини тадқиқ  этиш. 
3. Ипнинг физик механик хусусиятларини ҳисобга олган ҳолда йигириш ашиналаирнинг қисмларини ростлаш усулларини кўриб чиқиш.
4. Касб ҳунар таълими тизимида “Пневмомеханик усулда йигирилган ипни пишитиш жараёни” мавзусини ўқитишнинг методикасини ишлаб чиқиш кабилар.
Тадқиқотнинг асосий масалалари ва фаразлари. С-6524  нави пахта толасидан ипни ишлаб чиқариш самарадорлиги ошади, агарда:
· замонавий талаблар асосида пневоммеханик пишитиш жараёни тузилмаси аниқланса;
·  “С-6524  нави пахта толасидан йигирилган ипнинг физик механик хусусиятлари тадқиқ қилинса;
· “Пневмомеханик усулда йигирилган ипни пишитиш жараёни” мавзусини ўқитишнинг методикаси яратилса ва ўқув жараёнига татбиқ этилса.
Мавзу бўйича қисқача адабиётлар таҳлили. Илмий тадқиқотларнинг таҳлили шуни кўрсатадики, ўрганилаётган ва татбиқ қилинаётган муаммонинг назарий жиҳатлари қатор олимлар томонидан ўрганилган. 
Бугунги кун педагогика ва ўқитиш методикаси соҳаларида фаолият олиб бораётган олимларнинг ишларида ўқувчиларнинг муҳандислик кўникмаларини “Пневмомеханик усулда йигирилган ипни пишитиш жараёни” мавзуси бўйича ўқувчиларнинг касбий компетентлигини шакллантириш масаласи алоҳида муаммо сифатида кўриб чиқилмаган. 
Диссертациянинг назарий ғояларини ишлаб чиқишда бир қатор олимлар, педагоглар, методистларнинг, жумладан, касб-ҳунар таълими назарияси ва амалиёти бўйича (Ҳ.Ф.Рашидов), замонавий ўқитиш технологиялари назарияси ҳамда амалиёти бўйича (Л.В.Голиш , Р.Ишмуҳамедов, Б.Зиёмухаммадов, Н.С.Сайидаҳмедов, Г.К.Селевко, М.В.Кларин), таълимда ўқув мақсадларини белгилаш ва уларни феъллар орқали ифодалаш масалалалари билан ифодалашда (Б.Л.Фарберман )ларнинг фундаментал тадқиқотлари ўрганилди. 
Ўқитишда замонавий педагогик технологияларни жорий қилиш борасида Н.Т.Азизхўжаева, Н.С.Саидахмедов, Р.Ишмуҳамедов, С.Ж.Бозорова, О.В.Долженко, В.А.Шатуновский, М.Н.Скаткин,  В.И.Коган, И.А.Сычеников, В.И.Никифоров, В.Л.Скакун, Ю.К.Бабанский, Н.В.Борисова каби олимлар маълумот тўплашган.
Тадқиқотда қўлланилган услубларнинг қисқача тавсифи: адабиётлар таҳлили, кузатиш, анкета, савол-жавоб, суҳбат, эксперт баҳоси, технологик эксперимент.
Тадқиқот натижаларининг назарий ва амалий аҳамияти.
Тадқиқот натижасида “Пневмомеханик усулда йигирилган ипни пишитиш жараёни” мавзусини ўқитишга оид назарий ёндашувлар, илмий-услубий тавсиялар билан бойитилади. “Пневмомеханик усулда йигирилган ипни пишитиш жараёни” мавзусини ўқитиш методикаси яратилди ва амалиётга татбиқ этилди.
Тадқиқотнинг илмий янгилиги:
· С-6524  нави пахта толасидан ипнинг йигирувчанлик хусусияти пишитиш даражасига боғлиқлиги илмий асосланди;
· замонавий педагогик ва ахборот технологияларидан фойдаланган ҳолда “Пневмомеханик усулда йигирилган ипни пишитиш жараёни” мавзуси бўйича назарий ва амалий машғулотларнинг методик ишланмалари  ишлаб чиқилди.
Диссертация таркибининг қисқача тавсифи. Диссертацион иш кириш, учта боб, та параграф,  та жадвал,  та расм,  хулосалар,  турдаги фойдаланилган адабиётлар (улардан  таси ўзбек,  таси рус,  таси инглиз ва  таси интернет ҳаволалар) рўйхатидан иборат. Ишнинг умумий ҳажми иловаларсиз  бет.


















I боб. Пневмомеханик ипни пишитиш жараёни таҳлили ва уни ўқитишнинг педагогик психологик асослари

1. Очиқ учли ва пневмомеханик йигириш хусусиятлари

Ўзбекистон Республикасида барча жабҳаларда дунё иқтисодий инқирози шароитида ҳам тараққиёт бир маромда боришининг асосий сабаби олдиндан  қабул қилинган тадбирлар режасидир. Бу борада Ўзбекистон Республикаси «Айни пайтда биз ўз вақтида танлаб олинган иқтисодий тараққиёт моделининг нақадар тўғри эканини ва амалда ўзини тўла оқлаганини ҳаётнинг ўзи яна ва яна тасдиқлаб бермоқда», деб айтгандилар[1]. Моддий ноз-неъмат яратувчиларга нисбатан президент И.А.Каримов яна шундай сўзларни таъкидлагандилар: «Мамлакатимизда глобал инқирознинг оқибатларини, бугунги ва эртанги кутиладиган таъсирини ҳисобга олган ҳолда, қатъий, ҳар томонлама ўйланган кенг кўламдаги лойиҳалар бугун амалга оширилмоқда. Шунинг учун ҳам лойиҳалар ижросини жадаллаштириш устида қаттиқ ишлаш ва маҳсулот рақобатбардошлигини таъминлаш зарур» [2,3]. Президент И.А.Каримов томонидан қўйилган мазкур вазифалар бевосита тўқимачилик саноати ва муассасалари ходимларига ҳам тегишлидир. Маълумки, тайёр матолар ва буюмлар физик-механик хосса кўрсаткичлари бевосита ип хосса кўрсаткичларига боғлиқдир. Илмий манбалар ва маълумотларга қараганда пахта ипининг катта улуши ҳалқали машиналар ҳамда пневмомеханик йигириш машиналарида йигирилмоқда, қолган кичик бир қисми  бошқа усулларга тўғри келади. Бунинг асосий сабаби ҳалқали усулда  йигирилган ип хосса кўрсаткичлари бўйича бошқа усул ипларидан устунлигидадир. Ҳалқали йигириш машинасининг асосий афзаллиги шундаки, унда олинадиган ип ассортименти кенг қамровли ҳамда сифат жиҳатидан барча истеъмолчилар талабларини қондиради. Ўзбекистон корхоналарида фақат етакчи ҳорижий фирмаларнинг юкори тезликларда ишлайдиган ҳалқали йигириш машиналари ва ускуналари ўрнатилган. Урчуғининг айланишлар частотаси 25000 min-1 гача етказилиб, ип ассортиментига қараб 13000 дан 17000 мин-1 гача ишламоқда.
Йигиришнинг иккинчи усули – пневмомеханик йигириш машиналари (ОЕ) ҳам тез одимлаб, ҳар бир корхонада ҳалқали машиналар билан бир қаторда ўрнатилмоқда. Бунинг асосий сабаби айрим ассортиментларда ОЕ ип жуда қўл келмоқда. Бундан ташқари иккиламчи хом ашё ҳамда паст навли толадан истеъмолчи талабани қондирувчи ип олиниши мумкинлиги боис мазкур ипга талабни оширмоқда. Шунинг учун ҳам пневмомеханик ипни паст навли толадан  сифатли экспортбоп ип йигириб олиш тўқимачилик корхоналари манфаатидаги муаммодир. Тўқимачилик корхоналарининг экспорт салоҳиятини ошириш учун энг юқори, ҳалқаро 5 фоизли сифат категориясидаги рақобатбардош маҳсулотлар ишлаб чиқарилиши назарда тутилган. Ҳозир бунинг учун ҳамма шароитлар мавжуд бўлишига қарамай, маҳсулот турли сифат категорияларида, истемолчи талабига қараб ишлаб чиқарилмоқда. ОЕ ипни паст навли толадан сифатли қилиб рақобатбардошлигини таъминлаш учун пневмомеханик йигириш машинасидаги технологик жараёнлар хусусиятларини ўрганиш ва оптимал параметрларни аниқлаш керак.
 Очиқ учли ва пневмомеханик йигириш хусусиятлари
	Ҳалқали йигириш машиналарида пишитиш ва ўраш жараёнларининг биргаликда бажарилиши тезликнинг кўрсаткичларини  чекланишидаги асосий сабаб ҳисобланади. Машина  унумдорлигини ошириш учун пишитиш ва ўраш жараёнларини ажратиб (пишитиш ва ўраш жараёнлари тезликларини ошириш учун), ушбу вазифаларни алоҳида механизмларда бажариш йигириш технологияси  тарақиётининг асосий йўналишлардан бири ҳисобланмоқда.	Тадқиқотлар, изланишлар асосида ип шакллантириш ва ўраш вазифаларини алоҳида амалга ошириш имкониятига эга бўлган йигириш усуллари яратилди ва улар «очиқ учли йигириш» деб аталмоқда.  Очиқ учли йигириш усулида тайёрланган ипларга ОЕ шартли белгиси берилган. Инглиз тилида ОЕ «open-end», яъни очиқ учли йигириш маъносини билдиради.  (Карда йигириш системасида тайёрланган тўқув иплари СD «card», қайта тараш системасида тайёрланган тўқув иплари СМ «combing» шартли белгилари билан юритилади. Трикотаж ипларини номлашда CD ва CM олдига К «knitting» ҳарфи қўшилиб, KCD ёки  KCM белгилари қўйиб ишлатилади). 
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               1- расм     Йигириш усуллари
Урчуқли йигиришда даврий ҳамда узлуксиз усуллардан фойдаланиб ип йигирилади [4]. Даврий йигиришда чўзиш ва пишитиш(бураш) жараёнлари бир вақтда бажарилса, узлуксиз усулда пишитиш ва ўраш жараёнлари бирга амалга оширилади. Йигириш тезлигини ошириш учун югурдак тезлигини ошириш лозим. Ҳалқали йигиришда югурдак тезлиги чекланган, чунки югурдак ҳалқада сирпаниб қизиб куйиши мумкин. Мазкур ҳолатни бартараф этиш учун ип шаклланишидаги пишитиш ва ўраш жараёнларини ажратиб амалга ошириш керак. Шу тариқа йигиришнинг урчуқсиз ёки ҳалқасиз ёхуд пишитиш ва ўраш жараёнларини ажратиб ип шакллантириш усуллари ихтиро сифатида таклиф килинган. Бу усулларда ипнинг учи очиқ деб қаралади, чунки ип учи узилган, буралмаган толаларнинг конуссимон тутамидан иборат бўлади. Очиқ учга толалар қўшилиб, бир-бирига илашиб буралиши натижасида ип узаяверади ва унинг шаклланган қисми ташқарида бобинага ўралади.  Пишитиш жараёнини бажаришга қараб механик, пневматик, гидравлик, электростатик ва бошқа усуллар маълум. Юқоридаги барча усулларда ипнинг учи очиқ ва аниқ бир ташқи таъсирда буралганлиги учун ҳорижий адабиётларда «очиқ учли» (ОЕ) йигириш деб аталади. Ипнинг учини буровчи ташқи таъсир турига қараб механик усулда «очиқ учли» йигириш камерали, роторли ва конденсорли усулларга бўлинади. Бу усулда  ип ҳам механик, ҳам пневматик  таъсирларда шаклланганлиги туфайли пневмомеханик йигириш усули деб аталади. Мазкур усул ОЕ йигириш усуллари орасида энг кўп тарқалгани ҳисобланади. ОЕ йигириш усулларда амалга оширилувчи технологик жараёнларда бир хиллик ва хусусийлик мавжуд. 
Пневмомеханик йигириш усулида технологик жараёнлар хусусиятлари профессор А.Г.Севостьянов, Н.Н.Труевцев, М. Владимиров ва уларнинг шогирдлари томонидан ўрганилган.
ОЕ йигириш усулларида бажариладиган технологик жараёнлар умумлашган ҳолда  изоҳланиши мумкин. Технологик жараёнлар проф А.Г.Севостьянов томонидан қуйидагича таҳлил этилган. 
1) узлуксиз таъминловчи маҳсулот-пилтани дискретлаб, толаларнинг дискрет оқимини ҳосил қилиш дискретизация жараёни дейилади;
2) толаларнинг дискрет оқимини пилтача ҳосил қилиш жойигача етказиш жараёни транспортировкалаш дейилади;
3) толаларнинг дискрет оқимини циклик қўшиб толали пилтача шакллантириш, қўшиш ёки тўплаш жараёни деб аталади;
4) толали пилтачани бураб ип шакллантириш пишитиш жараёнидир;
5) тайёр ипни тортиб олиш ва ўрам ҳосил қилиш ўраш жараёнига киради.
Юқорида айтилганидек кенг тарқалган усул пневмомеханик усуллиги боис айнан шу усулни тўлароқ таҳлил этамиз.
Пневмомеханик йигириш машинасида таъминлаш, дискретлаш, циклик қўшиш, пишитиш- ип шаклланиши ва ўраш каби жараёнлар алоҳида бир-биридан ажралган ҳолда амалга оширилади. 
Дискретлаш жараёнининг мақсади узлуксиз толали маҳсулотдан толаларнинг бир-биридан ажралган, маълум йўналишда ҳаракатланаётган дискрет оқимини ҳосил қилишдир. Арра тишли гарнитура билан қопланган тез айланувчан дискретловчи валик маҳсулотни тараб алоҳида толаларга ажратади. Дискретловчи валик таъминловчи цилиндрга нисбатан анча катта тезлик билан айланиб, маҳсулотни жадал суръатларда ингичкалаштиради.  Натижада пилтадан айрим толалар ва уларнинг гуруҳлари ажралиб, толаларнинг дискрет оқими пайдо бўлади. 
Профессор А.Г.Севостьяновнинг айтишича толаларнинг дискрет оқими конфузор деб аталувчи найча-канал орқали ичида ҳаво сийраклаштириладиган йигириш камерасига йўналтирилади.  Дискрет толалар оқими йигириш камерасига сўрилувчи хавода  транспортировка жараёнини ўтиб. камеранинг қия сиртига узлуксиз келиб тушади. Натижада толалар дискрет оқими камеранинг қия сиртида аста-секин силжиб, унинг энг кенг жойи – новида тўпланаверади. Толалар дискрет оқимининг транспортировкаси учта босқичда амалга оширилади. Дискретловчи валик сиртидан конфузорнинг чиқиш қисмигача биринчи босқич, конфузордан камеранинг қия сиртигача иккинчи босқич ва камера қия сиртида унинг новигача силжиб толалар учинчи босқичда транспортировкаланади. Шундай қилиб, транспортировкаланаётган дискрет толалар оқими йигириш камерасининг новида йиғилаверади. Агар ип шаклланмаса, йигириш камераси  сиртининг новида ҳалқасимон толали пилтача ҳосил бўлади. Дискрет оқимдаги тола конфузордан чиқиб йигириш камераси сиртига ўтганда ҳамда конуссимон қия сиртда новгача аста-секин сирпаниб ҳаракатланганда тўғриланади. Толаларнинг новда йиғилиши – циклик қўшиш дейилиб, унинг натижасида таъкидланганидек ҳалқасимон толали пилтача ҳосил бўлади. Агар камера ичига ташқаридан ип учи киритилса, у ҳалқачани узади ва ип шакллана бошлайди ва тортувчи валлар ёрдамида тайёр ип тортиб олинади. Бунда ипнинг тортилиш тезлиги т(ип) толали пилтачанинг йигириш камераси сиртидан ажралиш тезлиги тп га нисбатан пастроқ, яъни 

                                       (1)      
бу ерда: Кк - ипнинг қисқариш коэффициенти.
Ип учининг йигириш камераси нови периметрини ташкил этувчи толаларни чиқариб олиш учун керакли вақт

                            (2)
формула билан топилади.
Толали пилтачанинг камера сиртидан ажралиш пунктидан бурамлар пилтачага ўтади ва пилтачанинг муайян қисми  пишитилади. Бу жараён ипнинг шаклланиши–пишитиш жараёни дейилади. Шаклланган ип ўтказувчи варонка сиртини қамраб ажратувчи найчадан ўтади. Ип найча учидаги воронка ҳамда тортувчи валлар қисқичи орасида бурамлар олиб ғалтакка ўралади, яъни пневмомеханик ип йигириш одатдагидек ўраш жараёни билан якунланади. Технологик жараёнларнинг у ёки бу тарзда ўтиши натижасида ип структураси ва тегишлича унинг хоссалари ҳам ўзгариши муқаррар. Бу борада толаларнинг дискретланиши ва толалар дискрет оқимининг транспортировкаси муҳим аҳамиятга эгадир. Айниқса дискретлаш жараёни  дискрет толалар тавсифи ип сифатига таъсири устувор деб қаралади. Шунинг учун дискретловчи валиклар ва уларнинг иши ўрганилди.

2.Дискретловчи валиклар хусусиятлари ва уларнинг таснифи
Очиқ учли ип йигиришда дискретизация жараёни технологик жараён сифатида муҳим ўрин тутади.
Дискретизация жараёнининг мақсади маҳсулотни пишитиш ва ўраш зоналарига ажратишдир. Жараённинг моҳияти пилтани ташкил этувчи толаларни бир-биридан ажратиб, уларни ўзаро силжитиб катта узунликка қайта тақсимлашдан иборатдир. Дискретизация жараёнида жуда юқори даражада маҳсулот - пилтанинг ингичкалашиши содир бўлиб, идеал ҳолатда дискрет оқим бир – бири билан боғланмаган якка толалардан иборат бўлади. Дискретизация жараёнини амалга ошириш учун дискретловчи валиклар қўлланилади.
Етакчи машинасозлик фирмалари пневмомеханик йигириш машиналари учун турли хилдаги дискретловчи валикларни таклиф қилган. Дискретловчи валиклар конструкциялари, диаметрлари, ҳаракат вали ўлчамлари, гарнитура ўрами киримлари, гарнитурадаги тишлар ўлчамлари ва тишлар қиялик бурчаклари билан бир-биридан фарқланади.
Дискретловчи валик гарнитураси тола турига қараб игнасимон гарнитурали ва ЦМПЛ аррасимон тишли пўлат лентали бўлиши мумкин. Бундан ташқари дискретловчи валик, яхлит ва йиғма турларга бўлинади. Йиғма валиклар гарнитура сирти сегментлардан ёки турли шаклдаги тишли дисклардан ташкил топади. Бундан ташқари, йиғма дискретловчи валиклар гарнитураси махсус фланецли втулкага ўралиб, сўнгра барабанчани силлиқ цилиндрга кийгизиб маҳкамланади. Дискретловчи барабанча гарнитура ўралишига қараб канавкали ёки канавкасиз бўлади. Гарнитура киримига қараб бир киримли ва кўп киримли бўлиши ҳам мумкин. 
Яхлит SE турига мансуб очиқ учли ип йигирув блоклари ишлаб чиқарувчи “Orlekon” фирмаси дискретловчи валиклари учун B174 N, B174DN гарнитуралари, NSB русумидаги йигирув блокларида эса OK ва OB турдаги гарнитуралар ишлатишни тавсия этади[36].
Дискретловчи валиклар сирти асосан ЦМПЛ гарнитуралари билан қопланади. ЦМПЛ тишлари қиялик бурчаги мусбат, тўғри ва манфий бурчакли бўлиши мумкин. Тиш қиялиги мусбат бурчакли гарнитура пахта толалари, тўғри бурчаклиси сунъий толалар ва манфий бурчаклилиги синтетик толалардан ип йигиришда қўлланилади[16].
Дискретловчи валик четлари бўртган фланецли, тез айланувчан валикдан иборат бўлиб, фланецлар орасидаги сирт гарнитура билан қопланади. ЦМПЛ валик сиртида ўйилган бир ёки кўп киримли канавкаларга маҳкамланади. Гарнитура игналари эса аниқ тартибда валик сиртига нисбатан аниқ қиялик бурчагида қадалади[Ритер сайти].
Фланецнинг ясовчи сирти бутун ёки ўйиқли бўлиши мумкин. Ўйиқлар асосан гарнитура сиртида толаларнинг ҳаво таъсирида аэродинамик ҳаракатини таъминлаб туради. Акс ҳолда фланец атрофида ҳаво гирдоби ҳосил бўлиб, толаларнинг юмалаб тиқилиши, натижасида барабанча айланмай технологик жараён бузилишига олиб келади. Фланецдаги ўйиқлар унинг ўқига қия жойлашган бўлиб, ҳавонинг ташқаридан гарнитура сиртига киришини таъминлайди. Мазкур ўйиқ айрим дискретловчи барабанчаларда фланецнинг иккита ён сирти юзасида жойлаштирилади. Мазкур ҳолатда ҳам ўйиқлар ҳавони кесиб, барабан ўқи томонга йўналтирганлиги туфайли жараён бир маромдалиги таъминланади. Демак, толаларнинг барабан гарнитураси четида йиғилиб қолишининг олди олинади. Шунинг учун мазкур ўйиқларни “елпиғич” ўйиқ деб аташ мумкин.
  Дискретловчи барабанча диаметрлари пахта толаси учун асосан икки хил бўлиб, диаметри 80 мм ва 65 мм қилиб тайёрланади. 
Гарнитура ўраладиган фланецлар орасидаги сирт шакли цилиндирсимон ёки айланувчи гиперболоидсимон бўлиши маълум[патент]. Сиртга ўралган гарнитура тишларининг учлари битта сиртда ёки ҳар хил сиртда жойлашиши мумкин, яъни гарнитура бир хил ўлчашда ҳамда ҳар хил ўлчашда бўлиши мумкин.  
Дискретлаш жараёни самарадорлигини ошириш мақсадида гарнитураларни ўраш киримлари битта ёки кўп киримли ҳам бўлиши маълум. Бунда таровчи сирт юза бирлигига тўғри келувчи тишлар сони ҳар хил бўлади.
Дискретловчи валикдан биринингкўриниши 3-расмда келтирилган.       
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3-расм. Дискретловчи барабанча
Гт- гарнитура тишлари;  К- фланецдаги ўйиқ
	Шуни таъкидлаш лозимки,  дискретлаш барабанчасига тасмадан ҳаракат узатилиб ҳаракатлантирувчи ўқларнинг узунлиги, йигириш блокларининг машинада жойлашишига боғлиқ равишда турлича бўлади.
Дискретловчи барабанчалар таҳлили асосида уларнинг таснифи 2-расмда келтирилгандек ишлаб чиқилган. Унда асосан дискретловчи валиклар конструкцияси, сирти шакли, гарнитура турлари, тишлар қиялик бурчаги, «елпиғич» ўйиқлар ва бошқа белгилари инобатга олинган.
Дискретизация жараёнини ўрганиш учун дискретловчи валиклар тахлили ўтказилиб, уларнинг энг муқобилини тадқиқотларда қўллаш лозим.
Дискретловчи барабанчалар турлари ўрганилиб, уларнинг таснифи ишлаб чиқилди. 
3.Пишитиш йўналишлари ва даражаси
Пишитиш даражаси. Чўзиш асбобидан чиқаётган пилтачадан  пиликни шакллантириш учун пишитиш қурилмаси ёрдамида бурамлар берилади. Натижада маҳсулот нисбатан зичланиб, юмалоқ шаклга келтирилади. 
	Урчуқнинг ўз ўқи атрофида бир марта айланиши натижасида пилик битта бурам олади. Пишитиш жараёни учта катталик билан баҳоланади. Бир метр маҳсулотга тўғри келадиган бурамлар сони - пишитилганлик ёки пишитиш даражаси деб аталади. Бу энг кўп тарқалган кўрсаткич бўлиб, уни бир хил зичиқий зичликдаги маҳсулотлардагина қўлланилади.
Дискретловчи барабанча 

Йиғма
Яхлит
конструкцияси
гипербалоидсимон 
Втулкали
Сегментли
Игнали
Шаклдор 
ЦМПЛ
Гарнитура турлари
Аэродинамик ўйиқлар
Цилиндрсимон
Сирт шакли
Ўйиқлар 
Фланецда
Цилиндр асосида 
ЦМПЛ тишлари қиялик бурчаги
Мусбат 
Тўғри 
Манфий
Тола тури 
Пахта
Сунъий
Синтетик
Дискли 

4-расм. Дискретловчи барабанчалар таснифи

Турли зичиқий зичликдаги маҳсулотларни қиёслашда пишитиш коэффициенти деб аталувчи, тола узунлигига ва пилик чизиқий зичлигига боғлиқ кўрсаткичдан кенг фойдаланилади. Толаларнинг винтсимон чизиқ бўйлаб маҳсулот ўқига нисбатан оғиш бурчаги пишитиш бурчаги деб аталиб, бу кўрсаткич амалиётда кам қўлланилади. Бурам бериш ўқ атрофида соат стрелкаси бўйича ёки унга тескарилиги, яъни  ўнг (Z) (1-расм а) ёҳуд чап (S) (4-расм б ) лиги билан фарқланади. 
Кўпинча ўнг пишитилганликли пиликдан фойдаланилади.   
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г)


5-расм. Пиликнинг ўнг а) ва чап б) пишитилиши, в), битта ўрам г).ёйилмаси 
	Пишитиш  жадаллиги, даражаси қуйидаги катталиклар билан баҳоланади. 
1.Пишитилганлик. Пишитилганлик узунлик бирлигига тўғри келувчи бурамлар миқдорини билдириб, узунлик бирлиги сифатида бир метр олинади. Пишитилганликнинг тола ва ип хоссалари билан, ишчи органларнинг тезликлари ва алмашинувчи пишитиш шестерняси тишлари билан ифодаланган формулалари амалда қўлланилади. Уларни бирма-бир кўриб чиқамиз. Дастлаб пишитилганликнинг физикавий маъносини тушуниш учун битта бурамни текисликдаги  ёйилмасида қуйидаги амалларни бажарамиз.   
	5-расмдан пишитилганликни қўйидагича ифодалаш мумкин. 


   бу ердан  бурам баландлиги  












	Тўғри тўртбурчак шаклидан  , ни олиб, унда h ўрнига унинг пишитилганлик орқали  қийматини қўйиб   ни оламиз. Пиликнинг диаметри d унинг чизиқий зичлиги билан топилади. Бунинг учун пиликнинг l мм даги кесмасининг кўндаланг кесими юзаси   га тенглиги асосида  хажми   топилиб унинг солиштирма зичлик га кўпайтмаси, кесма массасини беради, яъни    , кесманинг километрлардаги узунлиги эса  га тенгдир. Пилик массанинг узунликка нисбати билан ифодаланадиган чизиқий зичлиги   бўлади. Ундан  лиги келиб чиқади. Бу ифодадан пилик диаметри қуйидагича аниқланади. .  




	Диаметр ифодасини пишитилганлик формуласига қўйилса,   ифода олинади. Ундаги  билан белгиланиб  ни оламиз. Бу ерда пишитилганлик коэффициенти деб аталиб, у асосан пилик ташқи толаларининг пилик ўқига нисбатан оғиш бурчаги тангенсига мутоносиб (пропорционал) дир.

	Мазкур формула пишитилганликнинг технологик формуласи деб аталади ва ундаги нинг қиймати толанинг узунлиги ва пиликнинг чизиқий зичлигига қараб маълумотнома жадвалларидан олинади. 


	Ҳалқаро ўлчов тизими (СИ) тавсиясига кўра  нинг қиймати 100 марта кам қилиб, пишитилганлик коэффициенти эса          билан    белгиланади. Унда       пишитилганлик 

                                                                         (3)


формуласи билан ҳисобланади. Агар урчуқнинг айланишлар частотаси  nу   ва олдинги цилиндрнинг чизиқий тезлиги аълум бўлса, пишитилганлик қуйидаги кинематик формуладан фойдаланиб ҳисобланади.  

                                        (4)
	Пишитилганлик коэффиценти толанинг узунлиги, маҳсулотнинг чизиқий зичлигидан ташқари йигириш тизимига  караб  танланади. 
	Агар толанинг узунлиги ортса, пишитилганлик коэффиценти унга мос равишда камайади. Тола ва ундан ишаланадиган пиликнинг чизиқий зичлиги ортиши билан пишитилганлик коэффиценти хам кўпаяди. 
Сараланма қанчалик паст  навлардан ташкил этилган бўлса пишитилганлик коэффиценти шунчалик катта бўлади. 
	Амалий пишитилганлик коэффиценти билан бирга критик пишитилганлик коэффиценти деб аталувчи мазон ҳам ишлатилади. Критик пишитилганлик коэффиценти маҳсулотнинг максимал узиш кучи (пишиқлиги) чегарасини билдиради. 
Критик пишитилганлик коэффиценти амалда қўлланилмайди, амалий пишитилганлик коэффиценти эса критик пишитилганлик коэффицентидан доимо паст бўлади.
Йигириш қурилмаси
	Пневмомеханик йигириш машиналарида пилтадан ип шакллантиришда иштирок этувчи органлар бир корпусга монтаж қилинган бўлиб, у йигириш қурилмаси (йигириш блоки) деб аталади. Уни машина ишлаётганда ҳам олиб, қайтадан жойига ўрнатиш мумкин. Ушбу қурилма икки қисмдан тузилган. Биринчи қисмида таъминлаш ва дискретлаш, иккинчи қисмида эса дискрет толалар оқимини транспортировкалаш, уларни циклик қўшиб ҳалқачага айлантириш, бурамлар бериб ип шакллантириш вазифалари бажарилади. 
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	Йигириш қурилмаси 
1- таъминловчи пилта 
2- зичлагич 
3- таъминловчи столча 
4- таъминловчи цилиндр 
5- дискретловчи барабанча 
6- йигириш камераси 
7- шаклланаётган ип 
8- ажратгич 
9- ип ўтувчи найча
10- ип чиқарувчи найча 


                                         6-расм Йигирриш курлмаси
Қурилманинг иккала қисми бир-бирига шарнир ёрдамида бириктирилган бўлиб, улардаги ишчи органлар ёпиқ контурда жойлашган. Қурилма очилганда камера у билан бирга олдинга силжиб, хизмат кўрсатишга қулай ҳолатни эгаллайди.
Йигириш камераси ичида ипга берилаётган бурамларнинг бир хил тақсимланиши учун бурам сақлагич мосламалари ўрнатилади. 
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7-расм  Бурам сақлагич мосламаси-а, силлиқ сиртли-б, ўйиқ сиртли-в ип ўтказгич.  



Йигириш камераси 
	[image: 222]
Йигириш камераси 
1-тўпловчи қия сирт, 2-нов, 
3-подшипник, 4-ўқ, 5-блокча, 
6-конуссимон сирт.
	Йигириш камерасининг конусимон ички қисми тўпловчи қия сирт ва унга туташган турли шаклдаги новдан иборат. Конфузор орқали келаётган толаларнинг дискрет оқими камеранинг айланиш пайтида марказдан қочма куч таъсирида энг кенг жой нов томон силжиб боради. 
Толалар дискрет оқимининг ҳар бири новда устма-уст жойлаша бошлайди ва ҳалқали пилтача ҳосил бўлади. Бу ҳодиса толалар дискрет оқимининг циклик қўшилиши деб аталади. 


8-расм  Йигириш камераси 

Пневмомеханик йигириш машиналарида камералар турли диаметрларда (28; 30; 33; 34; 35; 36; 40; 43; 46; 54; 56; 66 мм) тайёрланиб ишлатилмоқда. Уларни танлашда ишлатилаётган тола тури, ипнинг чизиқий зичлиги ва тезлик кўрсаткичлари инобатга олинади.  







Ипнинг шаклланиши
	[image: пишитиш]
Ипнинг пишитилиш схемаси 
1 – дискрет толалар оқими; 
2 – конфузор; 3 – толали тутамча; 
4-ип; 5-баллон; 6 –тортувчи валлар;
7 – ўровчи вал; 8 - бобина
	Камеранинг ичига ташқаридан ип туширилса, у дарҳол марказдан қочма куч таъсирида камера сиртининг энг кенг диаметрли жойи – новга боради ва ҳалқасимон пилтача билан туташади. Йигириш камерасининг ўз ўқи атрофида катта тезлик билан айланиши туфайли ипнинг учига толалар бирин-кетин чирмашиб илаша бошлайди ва ҳалқасимон пилтача шу жойидан узилиб, пишитиш жараёни - ип шаклланиши бошланади. Йигириш камерасида пишитилаётган ип иккита участкада эгилиб ўтади. 


9-расм  Ипнинг пишитилиш схемаси 
Ипнинг эластиклиги туфайли унинг пишитилиши эгри «Э» участкадан ўтиб баллон қисми 5 бўйлаб тарқалиб ажралувчи «А» пунктига етиб боради. Бу пунктда буралган ва пишитилган маҳсулот - ип йигириш камераси сиртидан ажратиб олинади. Камеранинг ўз ўқи атрофида ҳар бир айланиши ипга битта бурам беради. Шундай қилиб, йигириш камерасида иккита технологик жараён - циклик қўшиш ва пишитиш кетма-кет амалга ошади.  
Йигириш камерасида ҳавонинг ҳаракати
	Пневмомеханик йигириш машиналарида толалар дискрет оқиминининг ҳаракатланишини амалга ошириш учун таъминловчи цилиндр ва дискретловчи барабандан бошлаб то йигириш камерасигача ҳаво ишлатилади. Бунинг учун ҳар бир машинанинг йигириш камераларидан ҳаво махсус вентиляторлар ёрдамида сўриб олинади. Натижада камеранинг ичида ҳаво босими камайиб, пневмоканалда толалар дискрет оқимини йўналтирувчи ҳаво ҳаракати вужудга келади. Ҳавонинг сўрилиш даражаси ёки камерада ҳавонинг сийракланиш даражаси мунтазам текширилиб турилади. Ҳавонинг сийракланиш даражаси пасайиб кетса, толаларнинг дискретловчи барабандан ажралиши ва уларнинг ҳаракати қийинлашиб қўшимча тугунаклар пайдо бўлиши мумкин. Тугунаклар доим ипнинг шаклланишига тўсқинлик қилиб, унинг узилишини кўпайтиради. 

4. Пишитиш жараёнини ўқитишнинг педагогик - психологик асослари
Ўзбекистон Республикасида амалга оширилаётган туб ислоҳотлар жамиятда ўзига  хос  ижтимоий-сиёсий  ва иқтисодий  ривожланиш  йўлининг  танлаб  олиниши,  шунингдек,  «Кадрлар  тайёрлаш миллий  дастури»  ғояси  ва  талаблари  асосида  жаҳон  таълими стандартларига  мувофиқ  келувчи  узлуксиз  таълим  тизимини шакллантириш  учун  қулай  шарт-шароитни  яратди.  Таълим соҳасида  олиб  борилаётган  ҳамда  аниқ  мақсадга  йўналтарилган давлат  сиёсати  ижтимоий  жамият  тараққиётини  таъминловчи устувор йуналишлардан бири сифатида эътироф этилди.
Бу  йуналишда амалга ошириладиган  муҳим тадбирлар  қаторида  мутахассисларнинг  янги  авлодини  шакллантириш,  маънавий-ахлоқий  жиҳатдан  етук,  мустақил  дунёқарашга эга,  ижодий  фикрловчи,  бой  миллий  мерос,  шунингдек,  умуминсоний  ва  миллий қадриятларга садоқатли баркамол шахсни тарбиялаб вояга етказиш вазифалари белгиланган.
Жамиятда  амалга  оширилаётган  ислоҳотлар  талабларига  тўла жавоб   берувчи,  ишлаб  чиқариш  соҳасида  юзага  келган  рақобатга бардошли,  кескин  ўзгаришларга  мослаша  олувчи,  шунингдек, меҳнат  бозорида  мутахассислар  малакасига  қўйилаётган  талаблар даражасида  самарали  фаолият  юритувчи  шахсни  шакллантириш долзарб муаммо ҳисобланади.
Таълим соҳасида амалга оширилаётган бунёдкорлик ишлари ва эришилган қатор ижобий ўзгаришларга қарамасдан, таълим самарадорлигининг  ривожланиш  динамикасини  янада  жадаллаштириш, бунда  яратилган  шарт-шароитлар  ва  имкониятлардан  самарали фойдаланиш, касб-ҳунар коллежларида ракобатбардош мутахассисларни  -   тайёрлаб чиқариш  бугунги  кунда энг  долзарб  масала  ҳисобланади.  
Тўқимачилик саноати йўналиши бўйича бўлажак  кичик мутахассисларни тайёрлашда уларнинг касбий компетентилигини  шакллантириш,  касб-ҳунар  таълими  муассасаларида уларнинг  касбий  ва  шахсий  камолотини  таъминлаш  учун  зарур педагогик  шарт-шароитларни  яратиш,  кичик мутахассисларнинг касбий  компетентлигини  шаклланишининг  педагогик  асосларини ишлаб чиқиш, психологик-педагогик шароитларини аниқлаш каби муаммолар мавжуд.
Модернизациялашган  мазмун  асосида  таълим  тизимида  кичик мутахассисларни тайёрлашнинг замонавий  таълим  технологиялари  имкониятларидан  унумли  фойдаланиш  негизида  касбий  компетентлигини шакллантиришнинг  илмий  ва  амалий  асосларини  ишлаб  чикиш мақсадга мувофиқ бўлади.
Шу  муносабат  билан тўқимачилик ва йигирув технологияси йўналишидаги касб-ҳунар  коллежларида ўқувчиларни бўлажак касбий фаолиятга   тайёрлаш  давридан  талаб  қилинадиган  касбий  компетентлик даражасини  таъминлайдиган  янгича  ёндашувлар  асосида  илмий изланишлар олиб бориш долзарб вазифа бўлиб келмокда.
Мустақилликнинг  дастлабки  йилларидан  бошлаб  мамлакат миқёсида  таълим,  тарбия,  илм-фан,  касб-ҳунар  тизимларини тубдан,  босқичма-босқич  ислоҳ  қилиш  зарурияти  сезилиб,  асло пайсалга  солиб  бўлмайдиган  бу  ишни  қадам-бақадам,  изчиллик билан  бажаришга  киришилгани  ҳақида  фикр  юритиб,  Ўзбекистон Республикаси  Президента  И.А.Каримов  шундай  дейди:  «Таълим-тарбия тизимидаги  ислоҳотлар бошланган дастлабки  йилларда мен жаҳон  тажрибаси  ва  ҳаётда  ўзини  кўп  бор  оқлаган  ҳақиқатдан келиб  чиқиб,  агар  бу  мақсадларимизни  муваффақиятли  равишда амалга  ошира  олсак,  тез  орада  ҳаётимизда  ижобий  маънодаги, «портлаш  эффекти»га,  яъни,  янги  таълим  моделининг  кучли самарасига эришамиз деган фикрни билдирган эдим».[footnoteRef:1] [1:  Каримов И.А. «Юксак маънавият -  енгилмас куч».  Т.  «Маънавият».  2008 - 63  б.
] 

Дарҳақиқат,  янгиланган  таълим  тизимини  жорий  этишда  ҳар бир  мутахассис ўзининг касбий фаолият соҳасига оид касбий компетентлигини шакллантириш ва уларни кейинги фаолиятида изчил қўллай  билиш  маҳоратига эга  булиши бугунги куннинг муҳим талабидир.
Таълим  жараёнини  такомиллаштиришнинг муҳим  омили касб ҳунар таълимида 3540500 – Тўқимачилик саноат маҳсулотлари технологияси тайёрлов йўналиши бўйича бўлажак кичик мутахассисларнинг касбий  компетентлигини  юқори даражада шакллантирилиши билан узвий боғлиқ. Шу сабабли, замонавий таълим технологиялари имкониятларидан ҳамда яратилаётган  ўқув  услубий  мажмуалардан  унумли  фойдаланиш негизида  ўқувчиларнинг  касбий  компетентлигини шакллантириш  жараёнининг  назарий  ҳамда  амалий  асосларини яратиш долзарб вазифалардан бири эканлигини белгилайди.
Мутахассисларни  касбий  жиҳатдан  тайёрлаш  борасида ҳорижий  мамлакатларда  амалда  бўлган  таълим  мазмунини бевосита  ўрганиши  шуни  кўрсатдики,  Ғарб  мамлакатларида асосий  ўринни  мутахассиснинг  компетентлик  малака  даражаси эгаллайди.  Республикамизнинг  миллий  таълим  тизими  моҳиятига кўра таълим мазмунининг минимал  талаблари  билим,  кўникма  ва малакага асосланади. Шу сабабли, мамлакатимиз жаҳон ҳамжамиятига интеграциялашуви жараёнларида таълим тизимини ислоҳ қилишнинг бош мезони сифатида билим, кўникма ва малака парадигмасидан эндиликда компетентлик ва компетенциялар парадигмасига ўтишни тақозо этади. 
Агарда «компетент» ва «компетентлик» тушунчаларининг этимологик  тахлилига  назар  ташласак,  улар  тасодифан  юзага  келмаганлигини англаш мумкин.
Касбий компетентликни шакллантириш юзасидан таҳлил ишларини  олиб  бориш  натажасида  илмий  адабиётларда  компетентликнинг  қуйидаги  турларга  бўлиниши  ва  улар  устида  иш  олиб борган олимлар аниқланди:
-коммуникатив компетентлик (С.JI.Братченко, Ю.И.Емельянов, A.П.Панфилова, О.П.Санникова, Г.С.Трофимова, В.Д.Ширшов); 
-билим олиш компетентлиги (С.Г.Воровщиков, Д.В.Татьянченко);
-интеллектуал компетентлик (Э.Г.Гельфман, М.А.Холодная); 
-интеллектуал-корпоратив компетентлик (А.Аринушкина); 
-ахборот  олиш  компетентлиги  (А.М.Оробинский,  О.Г.Смолянинова);
-технологик компетентлик (Н.Н.Манько);
-маданий  компетентлик  (М.В.Булыгина,  О.А.Лукина,  Н.В.Поморцева, А.Н.Федорова);
-психологик  компетентлик  (А. Д. Алферов,  И.Ф. Демидова, B.Н.Дружинин, Н.В.Яковлева);
-психологик-педагогик компетентлик (М.И.Лукьянова, Е.В.Попова);
-касбий компетентлик (А.К.Маркова, В.А.Якунин); 
-ижтимоий-психологик  компетентлик  (А.Г.Кудрявцева,  Л.И.Берестова);
-умуммаданий  компетентлик  (Н.Ю.Конасова,  О.Е. Лебедев, А.А.Петров).
Юқоридаги  фикрлардан  компетентликнинг  уч  асосий  гуруҳи ажратиб кўрсатилади:
1.Ўз-ўзига,  шахс  сифатида,  ҳаёт  фаолияти  субъекти  сифатида муносабатда бўладиган компетентликлар.
2. Инсоннинг  бошқа  одамлар  билан  ўзаро  муносабатларига тааллуқли компетентликлар.
3. Инсоннинг барча турдаги ва шаклдаги фаолиятига тааллуқли компетентликлар.
Шундай  қилиб,  таълимга  компетентлик  асосида  ёндашув таълим натижаларининг янги турларини юзага келтиради.
Таълим  мазмунининг  ўқув  режадаги  фанлар  блоклари  (барча фанлар  учун),  фанлараро  (фанлар  тўплами  учун)  ва  предметли (маълум  бир  фан  учун)  тарзда гуруҳланганлиги  боис  қуйидаги  уч даражани намоён этувчи компетентликни эътироф этиб ўтамиз:
- таянч  компетентлик  (таълимнинг  гуманитар,  ижтимоий- иқтисодий мазмунига кўра);
-  фанлараро компетентлик (умумкасбий тайёргарликнинг ўқув фанлари ва таълим блокларининг маълум доирлигига кўра);
-  битта предмет (фан) буйича компетентлиги (махсус ўқув фани доирасида аник ва маълум имкониятга эгапигига кура).
Шундай  қилиб,  таянч  компетентлик  таълимнинг  ҳар  бир  боскичи  учун  таълим  блоклари  ва  ўвув  фанлари даражасида аниқланади.  Таянч компетентлик тартибини белгилашда  касбий  таълимнинг  асосий  мақсадларига  мувофиқ ижтимоий  ва  шахсий  тажрибанинг  моҳияти,  ижтимоий  жамиятда касбий  фаолиятни  ташкил  этиш  жараёнида  ҳаётий  кўникмаларни эгаллашга имкон берувчи асосий турлар муҳим аҳамият касб этади. 
Ушбу  нуқтаи  назардан  улар  қуйидаги  компетентлик  турларига бўлинади:
1.Яхлит-мазмунли  компетентлик.  Бу  ўқувчининг  қадриятли йўналишлари  билан  боғлиқ,  унинг  ижтимоий  борлиқни  ҳис  эта билиши ва тушуниш қобилияти, мустақил ҳаёт йўлини топа олиши, ўзининг  ижтимоий  жамиятдаги  роли  ва  ўрнини  англаб  етиши, ҳаракатларни ташкил этишда аниқ мақсадни белгилаш ҳамда қарор қабул  қилиш малакаси, дунёқараши билан боғлиқ компетентлик,  у ўқувчи  учун  ўқув  ва  бошқа  вазиятларда  ўзини  аниқлаш  механизмини  таъминлайди.  Ўқувчининг  индивидуал  таълим  йўналиши  ва унинг  ҳаётий  фаолиятининг  умумий  дастури  ана  шу  компетентликка боғлиқ.
2.  Ижтимоий-маданий  компетентлик.  Ўқувчи  чуқур  ўзлаштириши зарур бўлган билим  ва фаолият тажрибасининг доираси бўлиб, миллий  ва  умуминсоний  маданиятлар  хусусиятлари,  инсон  ва инсоният  ҳаётининг  маънавий-ахлоқий  асослари,  оилавий  ва ижтимоий анъаналарнинг маданий асослари,  инсон ҳаётида фан  ва диннинг роли, уларнинг моддий борлиққа таъсири, турмуш  ва дам олиш борасидаги билимлардан иборат.
3.  Ўқув-билиш  компетентлиги,  бу  ўқувчининг  ўрганилаётган аниқ объектлар билан боғлик мантиқий, методологик ва ижтимоий фаолияти  элементларидан  иборат  бўлган  мустақил  фикрлаш компетентликларининг тўплами  бўлиб, унга мақсадни кўра билиш, фаолиятни  режалаштириш,  унинг  мазмунини  таҳлил  қилиш,  рефлексия,  фаолиятга  шахсий  баҳо  бериш  борасидаги  билим  ва малакалар  киради.  Ўрганилаётган  объектларга  нисбатан  ўқувчиларни креатив кўникмалари,  яъни билимларни бевосита борлиқдан олиш,  ностандарт  вазиятларда  муаммони  ҳал  этишнинг  ҳаракат усуллари ва эвристик методларини эгаллайди.
4. Ахборот  олиш  компетентлиги.  Аудио-видео  кўрсатув  воситалари  ва  ахборот  технологиялари  ёрдамида  мустақил  изланиш, таҳлил қилиш  ва  зарур  ахборотларни  танлаб  олиш,  уларни  ўзгартириш, сақлаш ва узатиш маҳорати шакллантирилади. Ушбу компетентлик  ўқувчининг  ўқув  фанлари  асосларини  муҳим  ахборотлар асосида ўзлаштиришини таъминлайди.
5. Коммуникатив  компетентлик.  Таълим  олувчилар  билан  ўзаро муносабатлар,  уларнинг  усуллари,  мулоқот  жараёнида  устувор ўрин тутувчи тилни ўзлаштириш, гуруҳларда ишлаш кўникмалари, жамоада  турли  хил  маьнавий-маьрифий  тадбирларни  ташкил қилиш ва ўтказишни билишни ўз ичига олади.
6. Ижтимоий-фаолиятли  компетентлик  фуқаролик  (фуқаро, кузатувчи,  сайловчи,  вакил  вазифасини  бажарувчи),  ижтимоий-меҳнат  соҳаси  (истеъмолчи,  харидор,  мижоз,  ишлаб  чиқарувчи ва бошқалар),  оилавий  муносабатлар  ва  мажбуриятлар,  иқтисод  ва ҳуқуқ  масалалари,  касбий,  шунингдек,  шахсий  мавқеини  аниқлаш борасидаги  билим  ва  тажрибаларни  эгаллаш (хусусан,  мехнат бозоридаги  мавжуд  вазиятни  таҳлил  қилиш,  шахсий  ва  ижтимоий манфаатларни  кўзлаб,  ҳаракат  қилиш  маҳорати,  меҳнат  ҳамда фуқаролик муносабатларининг одобини билиш)ни англатади.
7. Амалий  фаолиятга оид  компетентликда бир  ҳаракат ҳолатидан  иккинчи ҳаракат ҳолатига кўчира олиш,  ҳаракат ва амалларни янги вазиятларда қўллай олиш, янги ахборотлар ичида тез йўналиш олиш кўникмалари тушунилади.
Ўқувчиларнинг касбий компетентлигини шакллантиришда ўқувчиларнинг ишлаб чиқариш муаммоли  вазиятларида  аниқ  қарор  қабул  қила  олиш  қобилиятларини ривожлантириш, таълим йўналиши ўқув режасидаги фанлар бўйича ахборотлар  олиш  имкониятига  эга  бўлишлари  учун  фанлараро ўзаро  алоқадорликка  эришиш  асосида муаммоли  вазиятли топшириқларни  ишлаб  чиқиш  уни  тизимлаштириш,  фундаментал,  хусусан,  техник билимларни  ўзлаштиришда  фанлараро  узвийлик  ва  узлуксизликни таъминлаш,  махсус  фанларнинг  гуманитар,  ижтимоий-иктисодий,  математика  ва  табиий  фанлар  ҳамда  умумкасбий  фанлари  билан  ўзаро  алоқаси  кўп  қиррали  муаммо бўлганлиги  сабабли  назарий  ва  амалий  жиҳатларини  илмий асослашни тақозо этади.
Шахснинг  уз  касбий  фаолиятини  бажариши  учун  қуйидаги шахсий  сифатлар  зарур:  ижодкорлик,  техник  фикр  юритиш,  ўз кучига  ишониш,  ўз  касб  маҳоратини  тинмай  ошириб  бориш, жараёнларни  эмоционал-қатъийлик  билан  бошқара билиш,  компетенция  юзага  чиқиши  натижалари.  Шундай  қилиб,  мутахассис касбий  компетенциясининг  моҳияти,  мазмуни  ва  тузилишини аниқлар  эканмиз,  ўқувчиларнинг  касбий  компетенциясини  ўрганишнинг  асосларига  эга  бўламиз
Таълимнинг устувор вазифаларидан бири, бу таълим олувчи онгу шуурида  миллий  ва  умуминсоний  кадриятларни  қарор  топтириш, унда келажакда  жамиятда ўз  муносиб  ўрнини  топиши  учун  амалий ҳаётий  кўникмаларни  шакллантириш  билан  ўқувчи  ёшларнинг ижтимоий  иқтисодий  муносабатларга  фаол  киришишига  замин ҳозирлашдир.
Шундай  қилиб,  касб ҳунар  таълими муассасасида  махсус  фанларни ўқитиш амалиётида касбий компетентлиликнинг шаклланишида тўқимачилик саноатидаги касбий фаолият вазифаларини аниқлаш ва уларни таркиб топтиришнинг мақбул йўлларини келтириш “педагогик тизим”, “педагогик технология”, “таълим технологияси” ва “ўқитиш методикаси” билан боғлиқ масаладир.
Таълимни технологиялаштириш ғояси янгилик эмас. Бундан 400 йил аввал чех педагоги Ян Амос Коменский таълимни технологиялаштириш ғоясини илгари сурган. У таълимни “техникавий” қилишга ундаган, яъни ҳамма нарса нимага ўқитилса, муваффақиятга эга бўлсин. Натижага олиб келувчи ўқув жараёнини, у “дидактик машина” деб атаган.
Бундай дидактик машина учун аниқ қўйилган мақсадлар; бу мақсадларга эришиш учун, аниқ мослаштирилган воситалар; бу воситалар билан қандай фойдаланиш учун, аниқ қоидаларни топиш муҳимлигини ёзган.
Таълим назарияси ва амалиётида ўқув жараёнига технологик хусусиятни бериш учун 50-йилларда биринчи уринишлар қилиб кўрилган. Улар ўз ифодасини анъанавий ўқитиш учун мажмуали техник воситаларни яратишда топган.
Ҳозирги вақтда “педагогик технология ўқитишнинг техник воситалари ёки компьютерлардан фойдаланиш соҳасидаги тадқиқотлардек қаралмайди, балки бу таълим самарадорлигини оширувчи омилларни таҳлил қилиш, ишлаб чиқиш ҳамда усул ва материалларни қўллаш, шунингдек, қўлланилаётган усулларни баҳолаш йўли орқали таълим жараёнининг асослари ва уни мақбуллаштириш йўлларини ишлаб чиқишни аниқлаш мақсадидаги тадқиқотдир” .
Барча таълим ва тарбия ишларини педагогик технология йўлига ўтказиш, мактаб амалиёти педагогик жараёнини ихтиёрий қуриш ва уни амалга оширишдан кескин бурилиши қуйидагиларни англатади:
· унинг ҳар бир қисм ва босқичларининг изчил асосланганлиги (таълим жараёнини тартиблаштириш - батафсил аниқланган ва асосланган, ишларни
· маълум тартибидан ташкил топган қисмлар - мулоқот, ахборот ва бошқарувнинг йўл ва воситаларини бўлиш орқали мумкин қадар расмиятчилик нуқтаи назаридан расмийлаштирилган);
· якуний натижани ҳаққоний ташхис қила олишга йўналтирилганлиги;
· таълим жараёнига мавжуд шароит ва белгиланган вақт ичида қўйилган таълимий мақсад ҳамда ижобий натижага эришишни таъминлайдиган ишлаб чиқариш технологик жараёнининг мукаммал, аниқ йўлга қўйилган, изчил, мувофиқлашган хусусиятини бериш кабилар.
Педагогик илм ва амалиётда “педагогик технология”, “таълимий технология” ва “таълим бериш технологияси” каби атамалар кенг қўлланилиши кузатилмоқда. Шу билан бирга уларни тушунишда алоҳида бўлган ўқиш турлари мавжуд. Авваламбор, аниқ ифодани бериш, уларни нима бирлаштириши, уларни нима ажратиб туришини тушуниш учун “технология” ва унинг келиб чиқувчилари: “технологик жараён”, “технологик ҳаракат”, “технологик харита”, “технологик тартиб” тушунчаларини аниқлаш лозим.
Ишлаб чиқариш технологияси:
· хомашё, материал, ярим тайёр маҳсулотларни олиш, уларни қайта тайёрлаш
· ёки уларга ишлов бериш йўл ва усулларининг йиғиндиси (технологияни жараёнли-баёнли томони);
· юқорида кўрсатилган йўл ва усулларни ишлаб чиқувчи ва такомиллаштирувчи илмий фан. 
Технологияни илм сифатидаги вазифаси, моддий манба ва вақтлар кам сарфлашни талаб этувчи самарали ва тежамкор ишлаб чиқариш жараёнларини аниқлаш ва амалиётда улардан фойдаланишни аниқлаш мақсадидаги қонуниятларни топиш ҳисобланади (илмий томони);
· жараённинг ўзи – топилмани қазиб олиш ҳаракатлари, ишлов бериш, қайта
· ишлаш, транспортда ташиш, омборга жойлаш, сақлаш, шунингдек ишлаб чиқаришнинг техник назорати (жараёнли ҳаракат томони).
Таълимни технологиялаштириш бу ўқитиш жараёнига технологик ёндашиш асосида таълим мақсадларига эришишнинг энг мақбул йўллари ва самарали воситаларни тадқиқ қилувчи ва қонуниятларни очиб берувчи педагогик йўналишдир.
Таълим технологияси:
· бу мавжуд шароит ва ўрнатилган вақтда белгиланган таълимий мақсад ва кўзланаётган натижаларга кафолатли эришишни воситали таъминловчи, мулоқот,ахборот ва бошқарувнинг энг қулай йўл ва ўқитиш воситаларининг тартибли йиғиндиси (таълим бериш технологиясининг жараён-баёнли жиҳати);
· бу мавжуд юзага келган таълимий жараён субъектларининг ҳамкорий ҳаракатлари, ҳақиқий жараён (таълим бериш технологиясининг амалий-жараён жиҳати ) тартиби.
“Педагогик технология” – педагогик ҳодиса ва таълимни технологиялаштириш соҳасидаги жараёнда қўлланиладиган тушунча.
“Таълимий технология” – “таълим олиш шаклларини мақбуллаштиришни ўз вазифалари деб қўювчи, яъни бутун таълим бериш жараёнини ҳамда техникавий ва инсоний манбаларни ҳисобга олган ҳолда билимларни ўзлаштириш ва уларнинг ўзаро ҳаракатини яратиш, қўллаш ва аниқлашнинг тизимли усули” (ЮНЕСКО).
Таълим технологияси ва унинг концептуал асосномасини (ТТ илмий томони) ўз ичига “Педагогика тизими”, “таълимий технология”, “таълим бериш технологияси”, “фан услубиёти”нинг фарқли хусусиятлари Фанни ўқитиш услубиётидан фарқли технология:
· “қандай ўқитиш керак?” деган саволга жавоб бермай, балки аҳамиятли қўшимча бўлган “натижавий қандай ўқитиш ва ўқув жараёнини қандай қилиб энг мақбул ташкил этиш керак? деган саволга жавоб беради;
· аниқ шароитлардан келиб чиққан ва маълум натижага йўналган, аниқ педагогик ғояга лойиҳаланади;
· ўз натижаларини қайта ишлаб чиқариши билан фарқланади; 
· таълим олувчилар ва таълим берувчига йўналтирилган дарснинг услубий ишланмаларидан фарқли ўлароқ, таълим олишда уларнинг ўз фаолиятлари ҳисобига ютуқ таъминланишига йўналтирилади.

Услубиётчидан фарқли ўлароқ педагог-технолог:
· тажриба ўтказмайди: у аниқ белгиланган натижа билан иш олиб боради;
· ажратилган вақт ва мавжуд шароитларда белгиланган мақсадларни амалга
· оширишда гумон ҳосил қилмайдиган асосланган ўқитиш моделига таянади;
· у ҳаракат қилади, таълимий мақсадлар қўйилганда, аниқ педагогик вазифалар белгиланганда ва кўзланаётган натижалар шакллантирилганда, таълим бериш жараёнининг бориш шароитлари аниқлангандан сўнг ҳаракат қилишни бошлайди.
«Технология» - юнонча «techne» сўзидан олинган бўлиб, маҳорат, санъат ва «logos» - сўз, таълимот маъносини англатади.
 Технология- жараёнларни амалга ошириш усуллари ва воситалари ҳақидаги билимлар йиғиндиси, шунингдек объектда содир бўладиган сифат ўзгаришлар тушинилади.
Ишлаб чиқариш технологияси:
· хом-ашё, материаллар, ярим фабрикатлар ёки маҳсулотларга ишлов бериш, ёки қайта ишлаш йўллари ва усуллари йиғиндиси;
· юқорида кўрсатилган йўллар ва усулларни ишлаб чиқувчи ҳамда такомиллаштирувчи фан;
· қазиб олиш, ишлов бериш, қайта ишлаш, сифатини назорат қилиш, ташиш, омборга жойлаш, сақлаш, сотиш, амалда қўллаш жараёни.
Технологик жараён – маҳсулот ишлаб чиқаришнинг ягона жараёнини ҳосил қилувчи технологик операциялар йиғиндиси. 
Технологик операция – ишчи томонидан ўзининг иш ўрнида бажариладиган, якунига етказилган ҳаракат кўринишидаги технологик жараённинг бир қисми.
Технологик харита - маълум бир маҳсулотни ишлаб чиқариш технологик операцияларини кетма-кетлигини баён қилувчи техник ҳужжат. 
Технологик режим - технологик операцияларни амалга оширишни белгиловчи тартиб бўлиб, маълум бир маҳсулотни ишлаб чиқаришда бажариладиган операцияларнинг вақти, шартларини белгилайди.
Юқорида келтирилган тушунчалар таҳлилидан келиб чиқиб, ҳар қандай сўз, тушунчалар жамиятдаги ўзгаришлар билан боғлиқ ҳолда муомалага киритилади.
Шу ўринда «педагогик технология» назариясининг вужудга келиши ва ривожланиш тарихига назар ташлайлик:
60 йиллар ўрталарига келиб, бу тушунчалар мазмуни чет эл педагогик нашрларида кенг муҳокамага тортилди. 1961 йилдан бошлаб АҚШда «Таълим технологияси», Англияда «Педагогик технология ва дастурли таълим», Японияда эса 1965 йиллардан  «педагогик технология» журналлари чоп этила бошланди.1971 йилда худди шу номли журнал Италияда чиқарила бошланди.

«Таълим технологияси»ни назариясининиг шаклланиш босқичлари
	№
	Босқичлар
	Йиллар
	Таълим технологияси

	1.
	I- босқич
	XX асрнинг 30 йиллари
	ТТ+Педагогик техника-ўқув машғулотларини аниқ ва самарали ташкил этишга кўмаклашувчи усул ва воситалар йиғиндисидир. 

	2.
	II- босқич
	XX асрнинг 50 йиллари
	ТТ+ПТ+таълим жараёнида техник воситаларни қўллаш, уларнинг имкониятларини такомиллаштириш, ахборот сиғимини кенгайтириш, ахборотларни узатиш хизматини сифатли ташкил этиш, ўқувчи фаолиятини индивидуаллаштириш

	3.
	III- босқич
	XX асрнинг 60-80 йиллари
	ТТ+ПТ+ТВ+дастурий таълим. Дастурий таълим-тарбия мақсадларини аниқланиши, таълим жараёнини умумий лойиҳалаш, ўқувчилар томонидан назарий билимларнинг ўзлаштирилиши эҳтимолини олдиндан ташхислаш, таълим мақсадининг натижаланганлигини ўрганиш, фаолият натижаларини таҳлил этиш

	4.
	IV-босқич
	Мустақиллик йиллари
	Таълимни технологиялаштиришнинг асосини, таълим жараёнини, унинг самарадорлигини ошириш ва таълим олувчиларни, берилган шароитларда ва ажратилган вақт ичида лойиҳалаштирилаётган ўқув натижаларга эришишларини кафолатлаш мақсадида тўлиқ бошқариш ғояси ташкил этади. 



Б.Зиёмухаммадовнинг фикрича - ўқитувчи (педагог)нинг ўқитиш воситалари ёрдамида таҳсил олувчиларга муайян шароитларда кўрсатган тизимли таъсири натижасида уларда жамият учун зарур бўлган ва олдиндан белгиланган ижтимоий сифатларни интенсив тарзда шакллантирувчи ижтимоий ҳодиса деб таърифлаш мумкин. Таърифлар назарияси бўйича бундай ижтимоий ҳодисани педагогик технология деса бўлади. «Педагогик технология - ўқув жараёнини технологиялаштириб, унинг қайта тикланувчанлигини ҳамда педагогик жараён турғунлигини ошириб, бу жараён ижрочисининг субъектив хусусиятларидан уни озод қилади», - дейди (В.М.Монахов).
М.В.Кларин фикрича, педагогик технология - ўқув жараёнига ёндошган ҳолда, олдиндан  белгилаб  олинган мақсад кўрсаткичларидан келиб чиқиб ўқув жараёнини лойиҳалашдир.
И.Я.Лернернинг фикрига кўра, педагогик технология - ўқувчилар ҳаракатларида акс этган ўқитиш натижалари орқали ишончли англаб олинадиган аниқланадиган мақсадни ифодалайди.
В.П. Беспальконинг Ўзбекистонлик шогирдларидан Н.Сайидахмедов ва А.Очиловларнинг фикрича, педагогик технология - бу ўқитувчи (тарбиячи)нинг ўқитиш воситалари ёрдамида таҳсил олувчиларга муайян шароитда таъсир кўрсатиши ва бу фаолият маҳсули сифатида уларда олдиндан белгиланган шахс сифатларининг жадал шаклланишини кафолатлайдиган жараёнидир.
Ўзбекистонлик педагог олим Б.Л.Фарберман педагогик технологияга қуйидагича таъриф беради: «Педагогик технология - таълим жараёнига янгича ёндошув бўлиб, педагогикада ижтимоий-муҳандислик онг ифодасидир. У педагогик жараённи техника имкониятлари ва инсоннинг техникавий тафаккури асосида стандарт ҳолга солиб, унинг оптимал лойиҳасини тузиб чиқиш билан боғлиқ ижтимоий ҳодисадир».
Педагогик адабиётларда педагогик технологияга берилган бошқа таърифлар  ҳам келтирилади, бизнингча, энг мақбули ЮНЕСКО таърифидир.
“Педагогик (таълим) технология”(си) – таълим-тарбия ва шахсни ривожлантириш жараёнларини мақбуллаштириш мақсадида инсон ва техника иимкониятлари ҳамда уларнинг ўзаро таъсирини ҳисобга олиб ўқувчиларда  билим, иш-ҳаракат усуллари ва ижобий шахсий фазилатларни шакллантириш ва ривожлантиришни кўзда тутувчи лойиҳалаштириш, татбиқ этиш (амалга ошириш), натижаларни мақсад билан қиёслаб керакли тузатишларни киритиш босқичларини ўзида мужассамлаштирувчи тизимдир. 
Таълим технологиясини ишлаб чиқариш технологиясидан келиб чиққан ҳолда уч хил атамаси мавжуд:
 Педагогик технология - ўқув жараёнини технологиялаштиришни бутунлигича аниқловчи тизимли категория. Технологияларни барча, бошқа тушунчаларини белгилаш учун, синоним сифатида - таълим технологияси, ўқитиш технологияси кабиларни ишлатиш мумкин. 
Ўқитиш технологияси - биринчидан, педагогик технологияни жараёнли - ҳаракат аспектини англатади. Бу, таълим жараёнини ўзгарувчан шароитларда, ажратилган вақт давомида истиқболлаштирилган натижаларига кафолатли эришишга ва конкрет таълим-тарбия жараёнларини амалга оширишни инструментал таъминловчи, метод ва воситалар (технологик операциялар)нинг тартибли бирлигини ўзида мужассамлаштирган таълим моделини ишлаб чиқиш ва амалга оширишнинг технологик жараёни; 
иккинчидан, педагогик технологиянинг жараёнли-баёнли аспектини ифодалайди. Бу мақсадни амалга ошириш ва истиқболда белгиланган натижаларга эришиш бўйича педагогик ҳамда ўқув фаолиятини лойиҳасини бажаришни баёнидир (технологик харита). 
Таълим технологияси - педагогик технологиянинг илмий аспектини белгилаш учун ишлатилади. Бу (фан предмети), «техник ва инсон ресурсларини ҳамда уларни, ўз олдига таълим шаклларини оптималлаштириш вазифасини қўйювчи ҳамкорлигини ҳисобга олган ҳолда дарс бериш ва билимларни ўзлаштиришнинг барча жараёнларини яратиш, қўллаш ва белгилашнинг тизимли усули» 
«Таълим технологияси – таълим моделларини оптималлаштириш   мақсадида, инсон ва техника ресурслари ва уларнинг ўзаро   таъсирини ҳисобга олган ҳолда бутун ўқитиш ва билимларни ўзлаштириш жараёнини яратиш, қўллаш ва аниқлаш  тизимидир».     
Тизим  деб тартибланган, ўзаро узвий боғланган ва биргаликда умумий функцияни бажарувчи элементлар тўпламига айтилади.
Таълим жараёни элементларидан бири бўлган таълим методларига алоҳида тўхталиб ўтмоқчимиз. Авваламбор, “метод” сўзига таъриф берамиз.
Метод – (грекча “Metodos” сўзидан олинган бўлиб, изланиш ёки билиш йўли, назария, таълимот маъносини англатади) аниқ вазифани ечишга бўйсиндирилган, борлиқни амалий ёки назарий ўзлаштириш жараёнларининг ёки йўлларининг йиғиндиси.
Метод – таълим олувчи ва таълим берувчининг муайян мақсадга қаратилган, биргаликдаги фаолиятини ташкил қилишнинг тартибга солинган йўллар йиғиндиси.
Таълим методларини танлашнинг асосий қоидаси – турлича эмас таълим бериш мақсадига мос келиши.
Таълим методларига қуйиладиган асосий талаб – натижа берадиган, фақат биттасини қўллаш.
Таълим методларининг самарадорлигини асосий мезони - белгиланган вазифани ҳал этиш учун уни қўллашнинг мослиги ва тежамкорлиги.
Таълим технологиясини лойиҳалашда методни онгли танлаш, ҳар бирининг имкониятларини кўра билиш керак.
	
	Метод самарадорлигининг асосий  мезонлари:
1. Белгиланган вазифаларни ҳал этиш учун уни қўллашнинг мослиги ва тежамкорлиги;
2. Уни қўллашда соддалик ва осонлик;
3. Нафақат энг яхши натижаларни таъминлаши, балки уларга эришишнинг юқори ишончлилигини таъминлай олиши.
Дарсни режалаштириш – кутилаётган ўқув натижаларига эришиш мақсадида ўқув жараёнига тайёргарлик кўриш: таълим методларини танлаш, тарқатма материаллар ва ўқув-дидактик воситалар тайёрлаш. Таълим берувчи учун режалаштириш, ўқув жараёнини бошқаришда хатоларга йўл қўймаслик ҳамда бўлажак ўқув жараёни тўғрисида ва таълимдан нималарни кутиши мумкинлиги ҳақидаги аниқ тасаввурга эга бўлиш деганидир.
Режалаштириш даражалари – бутун таълим даври, бир ўқув йили, бир семестр, бир ой, бир ҳафта, бир кун, назарий дарс ва амалий машғулотнинг бир соати даражасида амалга оширилиши мумкин. 	
Ҳар бир назарий дарс ва ҳар бир амалий машғулот олдиндан белгиланган мақсадларга риоя қилиши лозим. Одатда ўқув дастури асосида белгилашимиз мумкин бўлган аниқ бир мақсадларга эришилиши лозим. Мақсадлар ёзма равишда назарий дарс режасига киритилади ва мақсадга эришилган-эришилмаганлиги тест ва топшириқлар ёрдамида текширилади ҳамда мустаҳкамланади.
	Белгиланган ўқув мақсадларга мувофиқ равишда билимлар соҳанинг мазмуни (шу жумладан кўникмалар ва ўзини тутиш тарзлари) белгиланади. Бу мазмунлар бир томондан керакли дастлабки билимларни (назарий дарс мазмунини) ва бошқа томондан топшириқларни бажариш учун керакли махсус билимларни (амалий машғулот мазмунини) инобатга олиши керак.
	Агар мақсадлар ва мазмунлар аниқ бўлса, айнан шундай методлар танлаб олиниши керакки, улар шу мақсад ва мазмунларни ўлчанадиган натижаларга айлантира олишлари лозим. Бу муносабатда «Анъанавий» ва «Ноъананавий» деб аталган методлар таълим берувчи томонидан танлаб олинади ва қўлланилади.
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10-расм. “Педагогик тизим”, “ Таълим технологияси” ва  “Фан услубиёти (методика)”нинг тизимли ташкил  этувчилари



	
	
Шароитлар деганда, биринчи навбатда моддий-техник шароитлар, яъни бинолар, ўқув хоналар, ўқув устахоналар, лабораториялар, уларнинг жиҳозланганлик даражаси, жиҳозлар, чиқим материалларининг умумий ҳолати, бошқа томондан эса, ўқув воситалари, чунки улар маълум сифат стандартларига ҳамда ўқув жараёнидаги билимларни ўзлаштирилишига ёрдам беради.
Юқорида айтилган ҳамма нарсалар вақт омилини инобатга олган ҳолда ташкил қилиниши керак. Чунки ҳар бир назарий дарс ва ҳар бир амалий машғулот учун аниқ вақт меъёрлари бор ва айнан шу вақт доирасида ўқув мақсадларига эришиш лозим. Бунинг учун нафақат пухта режа, балки унумли ташкиллаштириш ҳам керак. Вақт даври, вақт давоми ва ўқув жойи – ташкиллаштириш жараёнида белгиланади.
Назарий дарс ёки амалий машғулотнинг охирида мақсадларга эришилган-эришилмаганлиги текширилиши керак. Бунинг учун баҳолаш воситалари, методлар ва мезонлар белгиланиши лозим. Бунинг имкониятлари – машқлар, оғзаки ва ёзма тестлар ҳамда имтиҳонлар. Улар таълим олувчиларнинг қобилиятлари, билим, кўникма ва малакаларини баҳолаш имкониятини яратади.
	Ўқитиш ва ўқиш цикли – назарий дарс ва амалий машғулотларни режалаштириш омилларига асосланган бўлиб, назарий дарс ва амалий машғулотларни режалаштириш, амалга ошириш ҳамда хулоса чиқариш босқичларига таллуқли дидактик ҳатти-ҳаракатларни тушунтиради.
	Ўқув мақсадлари – муайян таълим жараёни якунида таълим олувчи томонидан ўзлаштирилиши, янги ҳосил қилиниши лозим бўлган билим, ҳатти-ҳаракат билан боғлиқ бўлган амалий топшириқларни уддалай олиш маҳорати, шахсий фазилатлар ва хулқни белгилайди.
	Бошқача қилиб айтадиган бўлсак, ўқув мақсадлари таълимий, тарбиявий ҳамда ривожлантирувчи натижалар тавсифидир.
	Ўқув мақсадлари қуйидагича бўлинади:
· алоҳида олинган битта дарснинг мақсади;
· фаннинг бирор бўлимини ўрганишнинг ўқув мақсадлари;
· бутун бир фанни ўрганишнинг ўқув мақсадлари;
· бутун бир мутахассисликни эгаллаш бўйича ўқув мақсадлар.
Ўқув мақсадлари қамров кўламига кўра уч турга бўлинади:
· йўналтирувчи ўқув мақсади – таълим жараёнининг устувор йўналишини кўрсатади (бу мақсадлар бирор мутахассисликни эгаллаш учун одатда давлат таълим стандартларини ўз аксини топади ва қонуний ҳужжат ҳисобланади);
· Умумий ўқув мақсади – таълим жараёнининг ўрта кўламига таллуқли бўлиб, таълим жараёнининг устувор йўналишини кўрсатади (бу мақсадлар бирор фанни эгаллаш учун одатда давлат таълим стандартларини ўз аксини топади ва қонуний ҳужжат ҳисобланади);
· Аниқ ўқув мақсади – кичик кўламдаги таълим жараёнига таллуқли бўлиб, кўзланган натижани (билим, ҳатти-ҳаракат ва хулқни) аниқ кўрсатади (бу мақсадлар бирор бир дарснинг мақсадида ўз аксини топади).
Аниқ ўқув мақсадлари моҳиятига кўра қуйидаги уч соҳага бўлинади:
1. Когнитив (назарий билимларни ўзлаштириш билан боғлиқ) ўқув мақсадлари соҳаси – ўқув материаллари, маълумотлар, ахборотлар, турли далиллар, тушунчалар, тамойиллар ва методларни билиш (яъни хотирада сақлаш ва эслаш) ва уларни мияда қайта ишлаш орқали тушуниш, амалда қўллаш, таҳлил ва синтез қилиш, баҳолашни ўз ичига олади. У билимларни ёдда сақлаш, яъни хотирани чиниқтириш, интеллектуал ақлий қобилиятларни ривожлантиришни кўзда тутади.

	Даражалар
	Тавсия этиладиган феъллар

	Билиш
	Аниқлаш, номлаш, таърифлаш, ёзиш

	Тушуниш
	Фарқлаш, тушунтириш, ифодалаш, мисол келтириш

	Қўллаш
	Ишлатиш, танлаш, топиш, тайёрлаш, ечиш, ҳисоблаш

	Таҳлил
	Фарқлаш, таққослаш, қарама-қарши қўйиш, таҳлил қилиш

	Синтез
	Таснифлаш, тузиш, қуриш, яратиш, жамлаш

	Баҳолаш
	Қарор қилиш, баҳолаш, танқид қилиш, фикр билдириш



2. Психомоторик (амалий ҳатти-ҳаракатларни ўзлаштириш билан боғлиқ) ўқув мақсадлари соҳаси – амалий иш жараёнлари орқали ҳосил қилинадиган кўникма ва малакаларни эгаллашни кўзда тутади. Бунда психика орқали бошқариладиган мускул ҳаракатлари (моторик ҳаракатлар) амалга ошади.
	Даражалар
	Тавсия этиладиган феъллар

	Қуйи босқич
	Боғлаш, ажратиш, чизиш, алмашиш, тақлид қилиш, ҳаракатни қайтариш

	Ўрта босқич
	Ясаш, монтаж қилиш, хатосини топиш, хизмат кўрсатиш, амалга ошириш, созлаш, ўрнатиш

	Юқори босқич
	Лойиҳалаш, конструкциялаштириш, яратиш, симуляция қилиш, текшириш



3. Аффектив (ҳулқ, ўзини тутиш, атроф-муҳитга ва теварак атрофдагиларга муносабатнинг шаклланиши ҳамда қадриятларни ўзлаштириш билан боғлиқ) ўқув мақсадлари соҳаси – шахснинг атроф муҳитга бўлган муносабати, бошқа кишилар билан ўзаро муомаласи, ҳулқи, жамоат жойларида ўзини тутиши каби умуминсоний қадриятларни ўзлаштириши билан боғлиқ бўлган кўникмаларни эгаллашни назарда тутади. Уни аниқлашда маслак, манфаат, муносабат, қадрият, интизом, дунёқараш, хавфсизлик (меҳнат хавфсизлиги) каби эмоционал ҳолатлардан келиб чиқилади.
	Даражалар
	Тавсия этиладиган феъллар

	1-босқич
	Қадриятларни англаб етиш, қадриятларга эътибор бериш

	2-босқич
	Қадриятларга талабларга кўра эътибор бериш, қадриятларга эътибор бериш орқали қониқиш ҳиссига эришиш

	3-босқич
	Қадриятларга асосан риоя қилиш, қадриятни афзал кўриш

	4-босқич
	Қадриятлар тартибини тузиш

	5-босқич
	Қадриятларга тўла риоя қилиш, янги қадриятларни англаб етиш



Мақсад - кўзланаётган натижа модели кўринишидаги муҳим йўналишнинг маҳсули.
Бу эса, таълим субъектларининг фаолият якунида эгаллашлари кўзланаётган нарсадир.
Мақсад - фаолиятнинг ниҳоят даражада олдиндан билиш натижаси.
Мақсадни белгилаш – технологиялаштиришнинг асосий омили ҳисобланиб, педагогик технологияни лойиҳалаштириш, ўқув жараёнини тузиш ҳамда ташкиллаштириш шундан бошланади.
	Илғор педагогик технологиялардан дарс жараёнида фойдаланишда таълим технологияси тушунчаси қўлланилади.
	Педагогик технология – ўқув жараёнини технологиялаштиришни бутунлигича аниқловчи тизимли категория. “Педегогик технология”ни барча бошқа тушунчаларни белгилаш учун синоним сифатида – “таълим технологияси”, “ўқитиш технологияси” кабиларни ишлатиш мумкин.
	Таълим технологияси – таълим моделларини оптималлаштириш мақсадида, инсон ва техника ресурслари ва уларнинг ўзаро таъсирини ҳисобга олган ҳолда, бутун ўқитиш ва билимларни ўзлаштириш жараёнини яратиш, қўллаш ва аниқлаш тизимидир.
	
5. 3540500 - Тўқимачилик саноати маҳсулотлари технологияси тайёрлов йўналиши  “Ипларни тўқувчиликка тайёрлаш” фанининг ўқув- меъёрий ҳужжатлари тизими
3540500 – Тўқимачилик саноати маҳсулотлари технологияси таълим йўналиши учун ўрта махсус, касб-ҳунар таълими тармоқ таълим стандарти асосий меъёрий ҳужжат ҳисобланиб, унинг негизида намунавий ўқув режа, намунавий ўқув дастури, ишчи ўқув режа ва ишчи ўқув дастурлари қабул қилинади. Мазкур ҳужжатлар Олий ва ўрта махсус таълим вазирлиги ва касб-ҳунар таълими муассасасининг ўқув бўлими томонидан тасдиқланади. Мазкур йўналиш бўйича тайёрланадиган кичик мутахассисларни ўқитиш жараёни ва меъёрий ҳужжатларини таҳлил қилиш 2013-2014 йилларда Тошкент шаҳри бўйича Олмазор енгил саноат касб-ҳунар коллежида амалга оширилди.
Ўрта махсус, касб-ҳунар таълими тармоқ стандарти бўйича 3540500 - Тўқимачилик саноати маҳсулотлари технологияси тайёрлов йўналиши  бўйича 3540502-Тўқимачилик ишлаб чиқариш техник-технологи ихтисослиги бўйича таҳсил олаётган бўлажак кичик мутахассисларга умумтаълим, умумкасбий ва махсус фанлар ўқитилиб, уларнинг мазмунан ўзаро узвийлигини ва узлуксизлигини таъминлаш бериладиган билимлар тақсимоти қуйидагича: умумтаълим кўникмалар 44,1%, умумкасбий кўникмалар 10,9%, махсус амалий кўникмалар 11,8 %,  ишлаб чиқаришга оид касбий амалий кўникмалар 15,0 % ни ташкил қилади.  Умумкасбий кўникмаларни шакллантиришга касбий таълим фанлари ва махсус фанлар хизмат қилади. Бунда умумкасбий фанлар 480 соат, махсус фанлар 520 соат, ўқув амалиёти 660 соат, ишлаб чиқариш амалиёти 648 соат ўтилиши кўзда тутилган. 
3540500 - Тўқимачилик саноати маҳсулотлари технологияси тайёрлов йўналиши  бўйича 3540502-Тўқимачилик ишлаб чиқариш техник-технологи ихтисослиги бўйича тайёрлов йўналиши меъёрий ҳужжатлар Олмазор енгил саноат касб-ҳунар коллежи ҳужжатлари асосида тадқиқот қилинди ва йўналиш бўйича илмий изланишлар олиб борилди. Намунавий ўқув режа асосида (2-илова) тузилган коллежнинг ишчи ўқув режасида  таҳсил олаётган бўлажак кичик мутахассисларга умумтаълим, умумкасбий ва махсус блокдаги фанлар ўқитилади. 
3540502-Тўқимачилик ишлаб чиқариш техник-технологи ихтисослиги бўйича ишчи ўқув режани таҳлил қилганда, шу нарса маълум бўлдики, пилталаш жараёнига доир мавзулар махсус фанлар блокидаги “Ипларни тўқувчиликка тайёрлаш” фани мазмунида қисман келтирилган. 
“Ипларни тўқувчиликка тайёрлаш”  фанининг ўқув дастури 2012 йил 15 августда Ўзбекистон Республикаси Олий ва ўрта махсус таълим вазирлиги томонидан тасдиқланган намунавий ўқув режасида 3540502-2.11 рақамли рўйхатга олиниб, у махсус фанлар блокига киритилган ва жами 146 соат ажратилган. Шундан аудитория соатлари жами 100 соат бўлиб, улардан маърузага 50 соат ва амалий машғулотлар учун 50 соат, мустақил таълим учун 46 соат қилиб тақсимланган. Мазкур фанни иккита семестр бўйича ўқтилиши қуйидагича тақсимланган (1-жадвал):
1-жадвал
“Ипларни тўқувчиликка тайёрлаш” фанининг ўқув дастури бўйича семестрлардаги ўқитиладиган ўқув юкламасининг тақсимоти
	Курс
	Семестр
	Ўқув юкламаси, соат

	2
	3
	80

	2
	4
	20


 
“Ипларни тўқувчиликка тайёрлаш” фанининг ўқув дастуридаги мавзулар қатор блокларга ажратилган бўлиб, улар қуйидагиларни ўз ичига қамраб олади:
1. Танда ипларни қайта ўраш.
2. Ипларни тандалаш.
3. Танда ипларини оҳорлаш ва эмулциялаш. 
4. Оҳорлашнинг янги усуллари.
5. Танда ипларни ўтказиш ва боғлаш.
Таҳлил шуни кўрсатадики, фан дастурида келтирилган бўлимларда пилталаш жараёни билан боғлиқ мавзу берилмаган. Лекин пилталаш жараёни тўқимачилик ипларини ишлаб чиқаришнинг асосий бўғини бўлиб, уни фан мазмунига киритиш мумкин.
Юқоридаги фикрлардан келиб чиқиб, пишитиш жараёнини ўқитиш учун махсус фан бўйича ишчи режа лойиҳаси тайёрланди, унда “Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёни” ва “Йигириш камераси қурилмаси.пишитиш ва ўраш механизми” доир мавзулар кириб, 1 та назарий, 1 та амалий машғулот ва 2 та мустақил таълимни ўтказиш кўзда тутилади. Ипларни тўқувчиликка тайёрлаш” фанидан “Пишитиш жараёни” мавзусини ўқитиш бўйича ишчи  режа мазмунини тузишда назарий ва амалий машғулотлар мазмунининг таркиби ишлаб чиқилди.
“Пишитиш жараёни” мавзусини ўқитиш ишчи режаси таркибида келтирилган назарий, амалий машғулот дарслари ва мустақил таълим бўйича ўқув юкламаси соатлари акс этган устунлар икки қисмга бўлинган бўлиб, устундаги чап устун амалдаги ишчи дастурда келтирилган соатларни ифодаласа, ўнг устунда соатлар эса лойиҳа ўқув юкламаси тақсимотини англатади (2-жадвал).
2- жадвал
 “Пишитиш жараёни” мавзусини ўқитиш ишчи режаси таркиби
	т/р
	Бўлим ва мавзуларнинг
номи
	Аудитория машғулотлари (соат)
	Мустақил таълим
(соат)

	
	
	Назарий
	амалий
	лаборатория
	семинар
	Курс иши
	

	
	
	амалда
	лойиҳа
	амалда
	лойиҳа
	
	
	
	амалда
	лойиҳа

	1
	Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёни
	-
	2
	
	
	
	
	
	-
	4

	2
	Йигириш камераси қурилмаси.пишитиш ва ўраш механизми
	
	
	-
	2
	
	
	
	-
	4

	
	Жами:
	-
	2
	-
	2
	
	
	
	-
	8









                                        I боб бўйича хулосалар
Пахта ипининг катта улуши ҳалқали машиналар ҳамда пневмомеханик йигириш машиналарида йигирилмоқда, қолган кичик бир қисми  бошқа усулларга тўғри келади. Бунинг асосий сабаби ҳалқали усулда  йигирилган ип хосса кўрсаткичлари бўйича бошқа усул ипларидан устунлигидадир. 
Дискретлаш жараёнининг мақсади узлуксиз толали маҳсулотдан толаларнинг бир-биридан ажралган, маълум йўналишда ҳаракатланаётган дискрет оқимини ҳосил қилишдир. Арра тишли гарнитура билан қопланган тез айланувчан дискретловчи валик маҳсулотни тараб алоҳида толаларга ажратади. Дискретловчи валик таъминловчи цилиндрга нисбатан анча катта тезлик билан айланиб, маҳсулотни жадал суръатларда ингичкалаштиради.  Натижада пилтадан айрим толалар ва уларнинг гуруҳлари ажралиб, толаларнинг дискрет оқими пайдо бўлади. 
Таълим  жараёнини  такомиллаштиришнинг муҳим  омили касб ҳунар таълимида 3540500 – Тўқимачилик саноат маҳсулотлари технологияси тайёрлов йўналиши бўйича бўлажак кичик мутахассисларнинг касбий  компетентлигини  юқори даражада шакллантирилиши билан узвий боғлиқ.
Бўлажак кичик мутахассисларнинг касбий компетентликлари  турларига яхлит-мазмунли  компетентлик,   ижтимоий-маданий  компетентлик, ўқув-билиш  компетентлиги,  ахборот  олиш  компетентлиги, коммуникатив  компетентлик, ижтимоий-фаолиятли  компетентлик, амалий  фаолиятга оид  компетентликлар киради.  
Шундай  қилиб,  касб-ҳунар  таълими муассасасида  махсус  фанларни ўқитиш амалиётида касбий компетентлиликнинг шаклланишида тўқимачилик саноатидаги касбий фаолият вазифаларини аниқлаш ва уларни таркиб топтиришнинг мақбул йўлларини келтириш “педагогик тизим”, “педагогик технология”, “таълим технологияси” ва “ўқитиш методикаси” билан боғлиқ масаладир.


  II боб.  Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёнини тадқиқ қилиш услублари         
1.Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёнини         замонавий техналогиялари шароитида   синовлар ўтказиш.

Республикамизда етиштирилаётган пахта хом ашёсини тола сифатида сотиш ўрнига балки хом ип ёки тўқималар ҳолатида  сотиш  мақсадга мувофиқ эканли ва  фаолият кўрсатаётган тўқимачилик корхоналари томонидан пахта хом ашёсининг 30 фоизи ўзимизда қайта ишланиб тайёр маҳсулотга айлантирилмоқда. Истиқболда бу кўрсаткич 50 фоизга етказилиши «Ўзбекенгилсаноат» Давлат акционерлик компанияси корхоналарида ишлаб чиқариш тизими асосида ташкил этилган бўлиб, бу корхоналар асосан вилоят марказларида ва шаҳарларида жойлаштирилмоқда. Тўқимачилик корхоналари  вазифаси сифатида давлатимиз томонидан алоҳида белгилаб қўйилган. 
Жиззах  вилоятида етиштирилган  пахта толасини  қўлда терилган 2012 йил ҳосилидан бўлган пахта хом ашёсининг R 1 репродукцияли, биринчи саноат нави ва биринчи синфдаги 400 кг вазнли партияси қайта ишлаш учун Республика «Сифат Маркази» лабараториясига ўрнатилган. USTER HVI 900 SA ярим автоматик тизими пахта толасининг белгиланган еттита физик тавсифларини аниқланди. HVI 900 SA тизими: толанинг узунлик, пишиқлик, узунлик бўйича бир хиллиги узайиши, микронейри, рангли ифлосланганлик кўрсаткичларини аниқлайди. Бу хоссаларнинг барчаси тола сифатини аниқлашда ва аралашмани тўқишга тайёрлашни яхшилашда мухим ҳисобланади.Толани HVI 900 SA да синаш тизими компютер ёрдамида калибрлаш ва диагностикани назорат қилиш билан бирга ишни аниқ ва ишончли ҳамда автоматлаштирилган ҳолда бажаришга имкон беради.
1. HVI 900 SА нинг асбоб – ускуналари 
HVI 900 SA тизими қуйидаги элементларни ўз ичига олади:
· Рангли монитор
· Клавиатура
· IBM PC билан мослашувчи компьютер
• Зарур бўлган операциялар, ҳисоблашлар ва ҳисоботларнинг пакетлари
тўлдирилган бикр диск
· 3,5 дюймли диск
· 4 Мг хотирали процессор
· Тарози
· Принтер
· Штрихли кодни ўқувчи мослама
· Лабораториядаги ҳавонинг нисбий намлиги, температурасини ўлчайдиган асбоб
HVI 900 SA тизими ерда турадиган иккита блокларда жойлаштирилган бўлиб улардан бири Узунлик/ Пишиқликни ўлчаш модулини, иккинчиси эса Микронейр ва Ранг/ Ифлослик модулини ўз ичига олган. Тизимга алфавитли – рақамли клавиатура, монитор ва тарози киради. Монитор меню секциялари, иш йўриқномалари ва синов натижаларини кўрсатади. Ҳар бир намунанинг тест синовлари тугагани заҳоти, натижалари принтерга ёки ташқи компьютер тизимига ўтиши мумкин.
 С9082 навли пахта толанинг сифат кўрсаткичлари текширилди ва қуйидаги жадвалда натижалар  келтирилди.
С9082 селекция нави тажриба партияси
толасининг сифат кўрсаткичлари
3-жадвал
	Нисбий
намлик,
%
	Штапель
вазн узунлиги,
мм
	Чизиқли
зичлиги,
мтекс
	Солиштир-
Ма узилиш
кучи,
м/текс
	Пишганлик
коэф-
фиценти,
	Микро-нейр
	Ифлос аралаш-
ма ва нуқсон-
ларнинг
улуши, %

	5,0
	35-36
	158
	29-35
	2,0
	4,5
	2,04


ТТЕСИ ўқув ишлаб чиқариш шароитида С6524 пахта селекция навидан замонавий технологияларни қўллаб олинган ипнинг физик-механик хусусиятларини тақиқот этиш.
Тажрибаларни    бошлашдан    олдин        технологик    тизимдаги    барча машиналарнинг техник ҳолати ва уларнинг ишчи органларини кард юзалари текпшриб чиқилади. Ускуналарни ишлаб чиқарган фирмаларнинг йўриқномаларига кўра машиналарнинг ҳаракатлантирувчи мосламалари машиналарга ўрнатилагн компюьтерлар ёрдамида текширилиб чиқилди.
С9082 селекция нави тажриба партиясидаги пахта толасидан пневмомеханик йигириш усулида 29 тексли ип ишлаб чиқариш учун ЎИЧЛ ўрнатилагн технологик ускуналар учун ишлаб чиқилган технологик режим ва йигириш режаси бўйича чизиқли зичлиги 18,5 текс бўлган қошидаги ўқув ишлаб чиқариш лабаратонясига ўрнатилган Германянинг “Truchler” фирмаси  машиналарида  тозалаш, тараш, пилталаш, пневмомеханик йигириш машиналарида тадқиқот ишлари олиб бориш учун 5 типли С9082 навли пахта толаларидан  29 тексли ип ишлаб чиқариш учун  йигириш режаси тузиб олинди. 
ЎИЧЛ ўрнатилаган замонавий Германиянинг «TRUETZSCHLER» ва “BD-320” фирмаларининг    технологик ускуналари  компьютер дастурлари билан жихозланган бўлиб керакли бўлган кўрсаткичлар кампьютер хотирасига  киритилди.

18,5 текс ип учун йигириш режаси                                               4-жадвал
	№
	Машина номи        ва маркаси
	Чизиқли зичлиги,текс
	Қўшилишлар сони,й
	Умумий чўзилиш, Е
	Бурама
	Чиқарувчи
органларнинг
тезлиги
	Амалий иш унумдорлик



	

	

	

	

	

	


	K
кр/м
	V М/мин
	n
 мин

	

	1
	Тараш Dk-903
	5000
	1
	95
	-
	-
	-
	80
	64,4

	2
	Пилталаш НSR-1000
-Ю00
	5000
	8
	8
	-
	-
	500
	-
	165

	4
	Пневмойигириш BD-320
	29
	
	
	50,4
	874
	70000
	
	0.0248



29 текс ип тайёрлаш учун техналогик жараёни карда йигириш системаси ўтимлари бўйича  ип ишлаб чиқариш учун  керакли бўлган кўрсаткичлар  асосида  техналогик занжир  танлаб олинди. 
1.Таъминловчи  аралаштирувчи машина-BO-C
2.Тезкор конденсор-LVSA
3.Бир барабанли тола титгич-BE-935
4.Уч барабанли тола тозалагич-CLEENOMAT-CVT-3
5.Чангсизлантирувчи машина-DX-385
6.Тараш машинаси-DK-903
7.Пилталаш машинаси-HSR-1000
9.Пневмойигириш машинаси BD-320
	ЎИЧЛ ўрнатилган машиналарда  ишлаб чиқарилган ипнинг сифати кўп жиҳатдан толанинг технологик хусусиятларига боғлиқ шунингдек ишлаётган йигириш системаси машиналарнинг техник ҳолати, чўзиш ва қўшиш миқдори ҳамда цехдаги ҳарорат ва намлик ҳам сифатли ип тайёрлашда катта аҳамиятга эга. Турли хусусиятларга эга бўлгани хар хил компонет толаларининг аралашма таркибида бир текисда тақсимланишини таъминлашдан иборат. Толаларнинг  аралаштириш  икки хил усули мавжуд бўлиб тасодифий аралаштириш усули ва уюшган усулда маҳсулотни аралаштириш амалга оширилади.   ”СENTEXUZ” сертификация маркази лабараториясида,  йигириш режаси бўйича технологик ўтимлари ярим  маҳсулотлари ва калава ип тайёрланиб уларнинг сифат кўрсаткичлари  текширилганда  ГОСТ кўрсаткичлари билан таққосланганда ишлаб чиқарилган ип сифати корхонада  ишлаб чиқарилган ип билан солиштирилди.  
 Синов тажрибалари ўтказиш давомида пнивмойигириш технологик жараёнлари бир меёрда аниқ кўрсаткичлар асосда ишлатилиши кузатилди.
С9082 нави пахта хом ашёсининг тажриба партиясини қайта ишлаш қуйидаги технологик жараён бўйича амалга оширилди.
Пахта толасига ишлов бериш  «TRUETZSCHLER» ва “BD-320”  фирмаларида ишлаб чиқарилган замонавий технологик жарёнида олиб борилди. 
Тажриба ишларини олиб бориш учун қуйдаги ускуналар танлаб олинди:    	
    	BO-C-
тола аралаштиргич

LVSA-тезкор конденсер 
BE-935-бир барабанли тола титгич

CVT-3/CNT-3  майин тозалаш машинаси
DUSTEX DX Аэродина-
мик тозалагич
DK-903 кардали тараш машинаси
HSR-1000 пилталаш машинаси
BD-320 пневмойигириш машинаси




				




Ўзимиз ишлаб чиққан йигириш режаси бўйича -жадвалда келтирилган ярим тайёр махсулот ва ипнинг сифат кўрсаткичлари ДСТ бўйича аниқлаб турилди.
Тажрибанинг ўтказиш давомида пахта йигиришда мавжуд техник назорат талабларига кўра ярим тайёр маҳсулотлар ва ипнинг кўрсаткичлари текшириб олинди ва меъёрий кўрсаткичлар билан таққосланди. Тажрибалар уч марта қайтарилган ҳолда ўтказилди. Кўрсаткичларнинг ўртача натижалари -жадвалларда келтирилган.
Ярим тайёр маҳсулотларнинг сифат кўрсаткичларининг тадқиқот натижалари  жадвалда келтирилган.
Ярим тайёр махсулотларнинг сифат курсаткичлари
5-жадвал 
	№
	Ярим  тайёр  маҳсулот ларнинг номлари
	Кўрсаткичларнинг номлари
	ДСТ-1119-70     бўйича меъёр
	Ан-16 пахта
толаси
	С9082
Пахта толаси

	1
	Тараш пилтаси
	1м.     кесимдаги квадратик нотекислик, фоизда
	I	-3,5
II	-4,5
	2,0
	2,0

	2
	Пилталаш пилтаси
	1м.     кесимдаги квадратик нотекислик, фоизда
	I	-1,5
II	-2,0
III-2,5
	2,3
	1.9


-жадвал таҳлили шуни кўрсатдики, тараш пилтасининг квадратик нотекслиги 2% ни ташкил этиб, бу кўрсаткич ДСТ талабларидан анча паст, пилталаш машинасининг пилтаси  квадратик нотекслиги 1.9 бўлиб, бу ҳам  ДСТ талабларига кўра II навга тўғри  келади.      «TRUETZSCHLER» фирмасининг ускунаси кафедра лабораториясида унча кўп бўлмаган муддат давомида ишлатилаётгани сабабли ва ундан фойдаланиш тажрибаси етарли бўлмагани сабабли пилтанинг сифати нисбатан юқори ва II нав даражасида деган хулосага келинди.
HSR-1000 Пилталаш машинаси Uster Silver Control USC Швецария  фирмасининг авторегулятори билан жихозланган бўлиб, пилтанинг нотекислигини назорат қилади ва машинада ўрнатилган компьютер тизимига узатиб бериш мосламалари орқали чўзиш цилиндирларини тезлигини ўзгартириш орқали пилта нотекислигини камайтириш имкониятига эга. 
“Шлахфорст” фирмасининг BD-330 маркали пневмойигириш машинасининг дискрет барабанлари  тезлигини ўзгартириш  хисобига 6000 м/мин,  6500 м/мин,  7000 м/минда   ипнинг пишиқлиги  ўзгариши кузатилди. 
BD-330 пневмомеханик йигириш  машинаси дискрет барабанини   3 хил тезликга эга бўлган  вариантларда 29 тексли ип ишлаб чиқазиш учун 100% ли пахта толасидан ип йигириш амалга оширилди ва қуйдаги жадвалларда келтирилди
	6-жадвал
	Кўрсаткичлар
	Дискрет валик тезлиги 

	

	-1
	0
	1

	Xi- дискрет валигини  айланиш частотаси, об/мин
	6000
	6500
	7000

	Хг-дискрет валиги гарнитураларини айланишлар сонига таьсири.                 
	Дискрет барабани тишининг номери 03
	Дискрет барабани тишининг номери 03
	Дискрет барабани тишининг номери 03

	Xi- дискрет валигини  айланиш частотаси, об/мин
	6000
	6500
	7000

	Хг-дискрет валиги гарнитураларини айланишлар сонига таьсири.                 
	Дискрет барабани тишининг номери 04
	Дискрет барабани тишининг номери 04
	Дискрет барабани тишининг номери 04

	Xi- дискрет валигини  айланиш частотаси, об/мин
	6000
	6500
	7000

	Хг-дискрет валиги гарнитураларини айланишлар сонига таьсири.                 
	Дискрет барабани тишининг номери 05
	Дискрет барабани тишининг номери 05
	Дискрет барабани тишининг номери 05



Хар бир тезликда 3 марттадан  тажрибалар қайтадан ўтқазилди.  Ишлаб чиқазилган ипни лаборатория шароитида кузатилганда 
У1-Тукдорлиги см
У2-Ипнинг узилишдаги пишиқлиги сН/Текс
У3-Технологик непсларнинг сони. (р Neps/км)
У4-Қайшқоқлик модули.
Ипнинг сифат корсаткичлари замонавий лаборатория ускуналарида текширилди.
   HVI ва USTER-AFIS Version  пахта толаси ва йигирув момиқини сифат кўрсаткичлари лабаратория ускуналарида аниқланди.
Бурамлар сонини аниқловчи AVTO TWIST COUNTER ва STATIMAT-C ипнинг физик-механик хусусиятлари аниқланди.
Ипнинг тукдорлиги ва ипнинги нотекислиги PREMIER (Хиндистон) асбобларида аниқланди. Момиқнинг  физик механик хусусиятлари 9 та вариантдаги HVI ваSTER-AFIS кўрсаткичлари кузатилди. Дискрет барабанини айланишлар сони ўзгариши пахта толалари учун турлича таьсир этиши аниқланди. Тадқиқотларда қўлланилган пахта хом-ашёсида калта толаларнинг миқдори -8,2 % ни ташкил этади. Биринчи вариантда пахта мичкасидаги калта пахта толаларининг миқдори 4,9-25,6-51,2 % га ошади (дискретлаштирувчи барабанчанинг тезлигини ошиши ҳисобига). Иккинчи вариантда 2,4-7,3-12,1 %, учинчи вариантда 2,4-4,9-9,8 % ни ташкил қилади (USTER AFIS маълумотномасига асосан).
HVI маълумотномасига асосан дискрет барабанчасининг тезлиги 6000 мин-1 бўлган ҳолатда калта толаларнинг миқдори -9,73 %, 6500 мин-1-10,3 %, 7000 мин-1-11,3% ни ташкил қилади.
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Бу ерда  , 1-6000 мин1; 2-6500 мин1; 3-7000 мин1. Калта толалар сони %  USTER AFIS кўрсаткичи бўйича-8,2 %
расм. 11. момиқдаги калта толалар сони.
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Бу ерда, 1-вариантдаги 03 гарнитура
2-вариантдаги 04 гарнитура
3-вариантдаги 05 гарнитура
Расм 12 . Пахта момиғини тола узинлиги бўйича тақсимланиш фиброграммаси. 
  Ушбу 12-расмдан. Кўриниб турибтики дискрет барабанига жойлаштирилган 04 гарнитураси муқобил деб танланди. Юқори узунликдаги кўрсаткич (умумий оғирликни 50% ўртачадан узун бўлган толалар ташкил этади)1.070 (27.2 мм) дюймгача кўтарилди. Бир вақтнинг ўзида  дискрет барабанига жойлаштирилган 03 гарнитурасида юқори узунликдаги кўзрсаткичи 1,051 дюймгача (26,69мм) жойлаштирилган хамда 05 гарнитурасида жойлаштирилганда   1,046 дюйма (26,56мм)  ёки 03 гарнитурали дискрет барабанини 04 гарнитурали барабан билан таққослаганда 0,51 мм га фарқи аниқланди.
Ипнинг  сифат кўрсаткичлари стандарт усулда ҳамда Хиндистоннинг PREMIER асбобида текширилди. 
2. С6524  нави пахта толасининг халқаро классификация бўйича физик-механик хоссалари
Ипнинг физик-механик хусусиятлари тадқиқотининг натижалари -жадвалда келтирилган. Ипнинг физик-механик кўрсаткичлари хар бир вариант учун уч қайта текшириш PREMIER асбобида, хар бир вариант учун бештадан пачатка, ўнта қайта текшириш асосида натижалар олинди уларнинг ўртача кўрсаткичлари  жадвалда келтирилган.

Ипнинг физик-механик хусусиятлари
7-жадвал
	Кўрсаткичлар
	ДСТ-90-92-81 бўйича меъёр
	Ан-16 пахта толласи
	Тадқиқот натижалари
	Фарқ, %

	Чизиқли зичлиги, текс
	18,5
	18,5
	18,5
	+1,0

	Солиштирма   узилиш   кучи,
	1с  -11,5
	11,3
	11,4
	0,1

	нисбий узилиш кучи сН/текс
	II	с -10,6
III	с-9,8
	11,6
	11,8
	+3,0

	Квадратик нотекислик
- узилиш кучи бўйича фоизда
	1с  -13,8
II	с -16,2
III	с-18,8
	13,2

	11,6
	-16,0

	Сифат кўрсаткичи
	1с  -0,83
II	с -0,66
III	с-0,52
	0,87
	1,03
	+20,0

	1000 урчуққа тўғри келадиган узулишлар сони
	80
	73
	64
	-16


Чизиқли зичлиги 29 текс бўлган асосий карда ипини физик-механик хусусиятларининг таҳлили (… - жадвал) қуйидагиларни кўрсатди:
- С-9082   пахта навининг толаси ДСТ 9092-81 "  трикотаж матоси ишлаб чиқариш учун ишлатиладиган йигирилган ип "сифат кўрсатгичлари корхона кўрсатгичларидаги пахта навидаги  АН-16 селекция навли толадан ишлаб чиқарилган  тирикатаж ипига нисбатан  солиштирилганида синов вариантидаги  ипни  синашда унинг нисбий узилиш кучи 11,8 сН/тексни, квадратик нотекслиги эса 11,6% ни ташкил этиб, бу кўрсаткич 1 навга тўғри келади.
Тайёр ипнинг асосий характеристикаси унинг сифат кўрсаикичи бўлиб, у 1,03 га тенг ва 1 нав талабларидан анча юқори.
Умуман олганда С-9082 нави пахта хом ашёсини қайта ишлаш «TRUETZSCHLER»  (Германия) фирмаси технологик жараёни ускуналарида яхши ўтади. Ипнинг сифат кўрсаткичлари ДСТ нинг 1 навга бўлган талабларидан анча юқори бўлиб, " TRUETZSCHLER " фирмаси ускуналарида  титиш тозалаш  агрегатида, пахта толасини тозалаш аралаштириш ,титиш жараёнларини  таъкамиллашгани камрютер қурилмалари орқали толаларни харакати кузатилиши  тола таргибидаги майда хас чўплардан унимли тозалашни амалга оширади.    Тараш  машинасида толаларни бир текисда тараш орқали  паралелигини ошириш  тола таркибидаги калта толаларни ажиратиб олиши  ва таранди миқдорини ва тарандидаги непслар сонини аниқловчи мосламаларни мавжудлиги бир меъёрда таъминлаш учунтўла интегралланган DIRECTFEED таъминлагичи; бор патенциалдан фойдаланиш мақсадида T-Concoзловчи оптимизатор:пилтадаги қисқа тўлқинли нотекисликларни бартараф этиш учун SENSOFEED эгилувчан интеграл лоток; 
Чиқинди хажмини зудликда созлаш учун пичоқларни рослашнинг PMS аниқ тизими;
Шляпкаларни асбобсиз тез алмаштирувчи шлапкаларнинг резбасиз бирикмалари;
MAGNOTOP магнитли  шлапкалар;
PFS шлапкаларни ростлаш тизими;
FLATKONTROL шлапкаларни аниқ созлаш тизими; 
NEBKONTROL онлайн тизимида непсларни аниқ санаш;
WEBFEED толаларни дастлабки охиста титиш тизими ва бошқалар. 
Тараш машиналарида ишлаб чиқарилган махсулот юқорида келтирилган қурилмалар хисобига тараш пилтасини бир текисда шаклланиши ва бир хил чизиқий зичликка эга бўлган пилта ишлаб чиқарилади. Пилталаш машинасида тараш пилталарини 6 тадан 8 тагача пилтани қўшиш толаларни бир бирига нисбатан тола учларини тўғирлаш паралеллаш толаларни бир бирига нисбатан силжитиш орқали бир текисда пилта ишлаб чиқаришдан иборат «TRUCHLER» фирмаси HSR- 1000 пилталаш машинасига ўрнатилган компьюер тизимида бошқариладиган «AUTO DRAFT, SERVO DRAFT» қурилмалари орқали бошқарилишихисобига бир текисда пилта ишлаб чиқарилади.
- Пилталаш «ZINGER-668» машинасида ип йигиришга яроыли пилтага нисбатан ингичка ва равон хонаки махсулот пилик олишдан иборат, пилтани керакли миыдорда ингичкалаштирилган унга булардан беоиб пишитиш ва тока щрашдан иборатдир.
II боб бўйича хулосалар
Жиззах  вилоятида етиштирилган  пахта толасини  қўлда терилган 2012 йил ҳосилидан бўлган пахта хом ашёсининг R 1 репродукцияли, биринчи саноат нави ва биринчи синфдаги 400 кг вазнли партияси қайта ишлаш учун Республика «Сифат Маркази» лабараториясига ўрнатилган. USTER HVI 900 SA ярим автоматик тизими пахта толасининг белгиланган еттита физик тавсифларини аниқланди. HVI 900 SA тизими: толанинг узунлик, пишиқлик, узунлик бўйича бир хиллиги узайиши, микронейри, рангли ифлосланганлик кўрсаткичларини аниқлайди. Бу хоссаларнинг барчаси тола сифатини аниқлашда ва аралашмани тўқишга тайёрлашни яхшилашда мухим ҳисобланади.Толани HVI 900 SA да синаш тизими компютер ёрдамида калибрлаш ва диагностикани назорат қилиш билан бирга ишни аниқ ва ишончли ҳамда автоматлаштирилган ҳолда бажаришга имкон беради.
С-9082 нави пахта хом ашёсини қайта ишлаш «TRUETZSCHLER»  (Германия) фирмаси технологик жараёни ускуналарида яхши ўтади. Ипнинг сифат кўрсаткичлари ДСТ нинг 1 навга бўлган талабларидан анча юқори бўлиб, " TRUETZSCHLER " фирмаси ускуналарида  титиш тозалаш  агрегатида, пахта толасини тозалаш аралаштириш ,титиш жараёнларини  таъкамиллашгани камрютер қурилмалари орқали толаларни харакати кузатилиши  тола таргибидаги майда хас чўплардан унимли тозалашни амалга оширади.    





III боб. “Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёни”ни касб-ҳунар коллежларида махсус фан ўқув машғулотларида ўқитиш методикасини ишлаб чиқиш ва амалиётга татбиқ этиш
1. Тўқимачилик саноати маҳсулотлари технологияси йўналиши бўйича махсус фанларни ўқитиш мазмунининг таҳлили
	Янгиланган  таълим  тизимини  жорий  этишда  ҳар бир  мутахассис ўзининг касбий фаолият соҳасига оид касбий компетентлигини шакллантириш ва уларни кейинги фаолиятида изчил қўллай  билиш  маҳоратига эга  булиши бугунги куннинг муҳим талабидир.
Касб-ҳунар  таълими муассасасида  махсус  фанларни ўқитиш амалиётида касбий компетентлиликнинг шаклланишида тўқимачилик саноатидаги касбий фаолият вазифаларини аниқлаш ва уларни таркиб топтиришнинг мақбул йўлларини келтириш “педагогик технология”ни лойиҳалаштириш босқичларини аниқлаш лозим. 
	Педагогик технологиянинг моҳияти – ўқитиш жараёнини бутунлигича ва тугалланган ҳолда олдиндан лойиҳалашдан иборат.
Ўқув фани бўйича таълим технологияси қуйидагилардан келиб чиққан ҳолда ишлаб чиқилади
Таълим технологиясини ишлаб чиқиш қоидалари
Мақсадни белгилаш; ўқув фанининг тузилиши ва мазмуни; фан бўйича ўқув ахборотининг ҳажми ва мураккаблиги
ДТС томонидан белгиланган, берилган шароитда, ўқув режада белгиланган вақтда таълим мақсадларига эришишни кафолатловчи ўқитиш, коммуникация, ахборот ва бошқарувнинг йўл ва воситаларини танлашга концептуал ёндашув













ТАЪЛИМ ТЕХНОЛОГИЯСИНИНГ ТУЗИЛИШИ





Ўқув машғулотида таълим технологиясини лойиҳалаштириш ва режалаштириш қоидалари



	Касб–ҳунар коллежларида ўқув машғулотларини режалаштиришнинг дастлабки ҳужжати сифатида назарий ва амалий дарс режалари қабул қилинган. Дарс режаси қуйидагиларни ўз ичига олади: 
1. Ўқув машғулотини тузилишини аниқлайди.
2. Ўқув машғулотининг мақсадини шакллантиради, ўқув фаолиятининг кутилажак натижаларини аниқлайди ва педагогик вазифаларни белгилайди.
	Ўқув фаолиятининг кутилажак натижалари – бу ўқитиш натижасида ўқувчи эгаллаши ва бажариши лозим бўлган ҳаракатлар. Улар томонидан эришилган натижаларни объектив баҳолаш ва белгиланган мақсадга мослигини аниқлаш имконини беради, аниқ, лўнда ва феъл шаклида шакллантирилади, тугалланган ҳаракатни билдиради (…..гапириб беради,  …..санаб беради,  ….тавсифлайди,  …..ечимини топади ва ҳокозо).
	Педагогик вазифалар – ўқувчининг ўқув фаолиятини белгиланган натижасига қараб ҳаракатланишини ташкил этишда ўқитувчи томонидан бажарилиши лозим бўлган ҳаракатлари.
	Ўқув машғулоти технологик харитаси – ўқув машғулотида таълим технологияси тузилишининг жараёнли (процессуал) баёни акс этган ҳужжат. Ўқув машғулотини ўзига ҳос ҳусусиятларини ҳисобга олган ҳолда, босқичма-босқич фаолият кетма-кетлигининг мазмунини ёритади. Ўқув жараёнини ташкилий-дидактик таъминотини  ишлаб чиқади ва уни технологик харитага илова кўринишида расмийлаштиради.
	Технологик харитага илова ўз ичига қуйидагиларни олади:
·  ўқувчилар билимини фаоллаштириш мақсадида қўлланиладиган саволлар рўйхати;
·  гурухларда ишлаш учун йўриқнома, ўқув фаолияти натижасида ўқувчилар таяниши мумкин бўлган қоидалар (ақлий хужум қоидаси, гурухларда ишлаш қоидаси, мунозара иштирокчиларига эслатма);
·  ўқитувчи  томонидан ўқув жараёнида фойдаланиладиган слайдлар, жадваллар, ва бошқа визуал материаллар;
·  мунозара ўтказиш учун қўшимча саволлар;
· гурухларда ва якка ҳолдаги  фаолиятни баҳолаш мезонлари ва кўрсаткичлари.
3540500 – Тўқимачилик саноати маҳсулотлари технологияси таълим йўналиши бўйича кичик мутахассисларни тайёрлаш жараёни Олмазор енгил саноат касб ҳунар коллежида олиб борилиб, у ерда махсус фанлар блокидаги фанларни ўқитиш методларининг таҳлили амалга оширилди. 
3540502 – Тўқимачилик ишлаб чиқариш техник технологи ихтисослиги бўйича иккинчи блок фанлари таркибида тайёрлов йўналишининг махсус фанлари ўрин олган. Тадиқоқтларимизда умумкасбий фанлар блокидаги махсус фанларнинг ўқув дастурларини таҳлил қилганимизда, уларни ўқитишда уйидаги методлардан кенг фойдланилганлиги аниқланди (жадвал): 

8-жадвал 
3540502 – Тўқимачилик ишлаб чиқариш техник технологи ихтисослиги бўйича ўқув режадаги махсус фанларни ўқитиш методларининг  таҳлили

	Т.р.
	Методлар номи
	Фанлар номи

	
	
	Ипларни тўқувчиликка тайёрлаш
	Тўқувчилик махсус технологияси ва жиҳозлари
	Толалардан тўқимачилик маҳсулотларини ишлаб чиқариш технологияси
	Тўқимачилик атторлик маҳсулотлари технологияси ва жиҳозлари

	1
	“Ҳамкорликда ишлаш”
	+
	+
	
	

	2
	Лойиҳа методи
	+
	+
	+
	+

	3
	Тўрт поғонали метод
	+
	+
	
	

	4
	Кластер методи
	+
	+
	
	

	5
	Пинборд
	
	
	+
	+

	6
	Ақлий ҳужум
	
	
	+
	+

	7
	Кейс стади
	
	
	+
	+




Ҳозирги пайтда кўп мамлакатлар, шу жумладан республикамиз узлуксиз таълим тизимида ҳам турлича номланган технологиялардан фойдаланилмоқда. Бу технологияларнинг барчаси маълум умумийликка эга бўлиб, улар хусусий жихатларига биноан таснифланиши В.С.Кукушин., Г.К.Слевко., Г.Бердиев каби кўплаб олимлар томонидан кўрсатилган бўлиб, уларни схематик тарзда қуйидагича ифодалаш мумкин. 
Шу билан бир вақтда ҳозирги пайтда амалиётда қуйидагича номланган педагогик (таълим) технологияларидан кенг кўламда фойдаланилиб ижобий натижалар олинмоқда
1. Индивидуал таълим технологияси 
2. Жамоавий таълим технологияси.
3. Белги-контекстли таълим технологияси 
4. Ишбилармонлик ёки ролли ўйин таълим технологияси. 
5. Муаммоли таълим технологияси.
6. Ахборот таълим технологияси.
7. Дастурли таълим технологияси.
8. Интегратив таълим технологияси.
9. Модулли таълим технологияси.
10. Муаллифлик таълим технологиялари.
11. Ривожлантирувчи таълим технологияси.
12. Таянч схемаларидан фойдаланиб ўқитиш технологияси.
13. Масофавий таълим технологияси. 
14. Этнопедагогик таълим технологияси.
15. Фаол таълим технологияси.
16. Ҳамкорлик таълим технологияси.
17. Табақалаштирилган таълим технологияси.
18. Ноанъанавий таълим технологияси.
19. Анъанавий таълим технологияси.
20. Баҳоламасдан ва йўқлама қилмасдан ўқитиш (эркин таълим)  технологияси. 
21. Асосий материалларни ажратиб олиб ўрганиш технологияси.
22. Йириклаштириб ўқитиш технологияси.
23. Политехник таълим технологияси.
     24.        Жадал таълим технологияси. 
       25.       Шахсга йўналтирилган таълим технологияси.
       26.       Таълим жараёнини тўғри ташкил этиб бошқариш      
                   технологияси.
27. Эркин таълим технологияси.
28. Баҳоламасдан ва йўқлама қилмасдан ўқитиш технологияси.
29. Сиртқи таълим технологияси.
30. Экстернат таълим технологияси.
31. Кейс-стади технологияси 
32. ECTS кредитлари
[image: ]
13-расм.  Таълим технологиясини лойиҳалаш ва ишлаб чиқиш тартиби


Ўқитиш технологиясини танлашда уларни  мезонларини  кўриб чиқиш  керак  бўлади.  Мезонлардан  бири  -  методларнинг дидактик қоидаларга мос  келиши  шартидир.  Кейинги  мезон  эса  -  методлар мазмунининг таълим  мақсад  ва вазифаларини таълим олувчиларни тарбиялаш  ва ўстириш билан  мослиги учун  хизмат қилишидир.  
Таълим  методларини  танлашнинг  учинчи  мезони  -  методлар мазмуни  таълим  мазмунига  мос  келишидир.  Мазмунлардан  бири индуктив  метод  орқали  яхши  ёритиб  берилиши,  бошқаси  эса  - дедуктив  муаммоли  изланиш  методини  қўллаш  бошқа  бир  дарс жараёни  учун  тўғри  келмаслиги  ҳам  мумкин.  Метод  танлашнинг мезонларидан  бири  ўқув  жараёнини  ташкил  қилиш  шакллари, умумий  гуруҳ,  гуруҳ  ва  якка  тартибдаги  ишлар  учун  таълимнинг турли  методларидан  фойдаланишнинг  зарурлигидир.  Таълим методини танлашда ўқитувчи ўз имкониятлари ва педагогик билим даражасига асосланган  ҳолда таълим методини танласа,  бу орқали юқори  даражадаги ўқув  тарбия натижаларига эришилиши  мумкин бўлади.
Ҳар  бир  метод  бошқа  бир  метод  ёрдами  билан  қўлланилади. Масалан,  репродуктив  ва  муаммоли-изланиш  методи,  суҳбат, кўргазмалар, амалий  фаолият ёрдамида қўлланилади.  Шу навбатда суҳбат,  кўргазмали ва амалий фаолият методлари ҳам репродуктив ёки изланиш методлари орқали қўлланилиши мумкин. Методларнинг  номларидан  ҳам  шуни  кўришимиз  мумкин: муаммоли  баён,  эвристик  суҳбат,  изланиш,  тажрибавий-амалий ишлар, кузатув ва ҳоказолар.
Бугунги кунда таълим жараёнига комплекс ёндашувни амалга ошириш ва ўқувчиларнинг касбий компетентлигини таркиб топтириш мақсадида контекстга кириш технологиясидан кенг фойдаланилади. Шу кунга қадар “Пишитиш жараёни” мавзусини ўқитишда «Контекстга кириш» технологиясини қўллаб методик ишланмаси яратилмаган. Мазкур технологияни қўллаб, назарий ва амалий машғулотларни амалга оширишда «Контекстга кириш» технологиясидан фойдаланиш кўзда тутилади.
«Контекстга кириш» технологиясининг педагогик моҳияти алохида тасаввур  этиш,  узлаштириш  ва касбий  материални яратишдадир. Чунки  бу материаллар  педагоглар томонидан  англаган  холда, тупланганлиги натижасидир.
Контекстга кириш  мазкур  машғулотда ўқувчиларнинг  графика таҳлилий  иши  бўлиб,  педагог  томонидан  махсус  тайёрланган касбий  эмблема  графикаси  намуналари  сифатида  намоён  бўлади. 
Юқорида  олиб  борилган  таҳлил  ишлари  жараёнида  бўлажак кичик мутахассисларнинг касбий  компетентлигини  шаклланишига  ёрдам  берувчи  муҳим  педагогик  шарт-шароитлар  сирасида қуйидагиларни эътироф этиш мумкинлигига ишонч ҳосил қилинди:
1. Моддий-техник  шарт-шароитлар (ўқув  бинолари,  ўқув аудиториялари,  ўқув  устахоналари,  амалий-лаборатория  жиҳозлари), ахборот  технологиялари  (радио,  телевидение,  компьютер,  нусха кўчириш  қурилмалари,  лаборатория  асбоб-ускуналари,  магнитофонлар  (аудио,  видео),  тренажёрлар,  кинопроекторлар,  диапроекторлар, техник воситалар мажмуининг мавжудлиги ва ҳоказолар).
2.Ўқув-методик меъёрий ҳужжатлар (давлат таълим стандарта, намунавий  ўқув  режалари,  ишчи  ўқув  режалари,  намунавий  ўқув дастурлари,  ишчи  дастурлари,  дарсликлари,  ўқув  қўлланмалари, методик  тавсияномалар,  қўшимча  махсус  адабиётлар,  кўфсатмали воситалар, дарс ишланмалари, лойиҳалар ва бошқалар).
3.Илмий  педагогик  ходимлар  салоҳияти.
4. Ижтимоий  ҳамда  ўқув-технологик  муҳит  (ўқитувчи  ҳамда ўқувчилар,  раҳбарлар  ҳамда  ўқувчилар,  шунингдек,  ўқувчиларнинг ўзаро  муносабатлари  мазмуни,  йўналиши,  мақсадлар  бирлиги  ва бошқалар).
5.Ташкилий  ҳамда  ўқув-амалий  фаолиятнинг  изчил,  узлуксиз ҳамда тизимли йўлга қўйилганлиги.




2. “Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёни” мавзусини ўқитиш методикаси
Назарий машғулот маърузаси

Мавзу: Пневмомеханик усулда йигирилган ипнинг пишитиш жараёнини 
Режа:
1.  Пишитиш жараёнинг мақсади ва моҳияти.
2.  Пишитиш йўналиши ва даражаси.
3. Йигириш қурилмаси. Ипнинг шаклланиши.   
4. Йигириш камерасида ҳавонинг ҳаракати. 
5. Пневмомеханик йигириш машинасининг ўраш механизми.
6. Машина унумдорлиги. 
Адабиётлар
1. В.Е Зотиков ва бошқалар.’’Основы прядения волокнистых материалов’’ М.1959 й.
Пишитишнинг мақсади ва моҳияти
Пишитишнинг мақсади нисбатан калта толалардан таркиб топган юпқа пилтача (мичка) нинг чўзувчи кучларга қаршилигини (пишиқлигини) оширишдир.  
Пишитишнинг моҳияти ўзаро параллел толаларни маҳсулот ўқи атрофида винтсимон чизиқ бўйлаб, ўз навбатида четдаги толаларнинг катта бурчак, марказга қараб уларнинг кичик бурчак остида  жойлашиши ва натижада тегишлича четдаги толаларнинг таранглашуви ички толаларга нормал босимнинг ошишига олиб келиб, ипнинг узувчи кучларга бардошлиги - пишиқлигини оширишдан иборат.  
Толаларнинг винтсимон чизиқ бўйлаб жойлашиши натижасида маҳсулот бироз қисқаради. Бу ҳодисага киришиш (усадка) деб аталади. 
(Назарий машғулотнинг методик ишланмаси иловада келтирилган).



Амалий иш
Мавзу: Йигириш камераси қурилмаси.пишитиш ва ўраш механизми
	Амалий ишнинг мақсади:  Йигириш камерасида толали тутамчанинг шаклланиши, текисланиши, толаларнинг аралашиши, тутамчанинг буралиб ипга айланиши, ипнинг чиқарилиши, ўралиши ва пневмомеханик йигириш машинасида технологик ҳавонинг ишлатилишини ўрганиш.  
Амалий дарси учун керак анжомлар ва материаллар: BD-330 пневмомеханик йигириш машинаси, механизмлар схемалари, анимацион моделлар, компьютер, проектор.
Топшириқ
0. Дискрет толалар оқимииннг йигириш камерасига босқичма-босқич транспортировка қилинишини ва уларнинг даврий қўшилишини ўрганинг.
2.  Йигириш камерасининг тузилишини ўрганинг. Схемасини тасвирланг.
3. пишитиш  механизмининг вазифаси, тузилиши ва ишлашини ўрганинг. Схемасини тасвирланг.
4.  Пневмомеханик йигириш машинасининг ҳаво сўриш тизимини ўрганинг.  
Уйда: амалий иш бўйича ҳисобот тайёрланг.
Асосий маълумотлар
Ўқитувчи ўқувчиларга дискрет толалар оқимининг босқичма-босқич транспортировка қилинишини тушунтиради: 
1. Дискрет толаларнинг конфузор орқали ўтиши.
2. Дискрет толаларнинг конфузордан йигириш камераси йиғувчи сиртигача ҳаракатланиши.
3. Дискрет толаларнинг йигириш камераси йиғувчи сиртидан желобгача силжиши.
(Амалий машғулотнинг методик ишланмаси иловада келтирилган).






III боб бўйича хулосалар

Педагогик технологиянинг моҳияти – ўқитиш жараёнини бутунлигича ва тугалланган ҳолда олдиндан лойиҳалашдан иборат.
Ўқув фаолиятининг кутилажак натижалари – бу ўқитиш натижасида ўқувчи эгаллаши ва бажариши лозим бўлган ҳаракатлар. Улар томонидан эришилган натижаларни объектив баҳолаш ва белгиланган мақсадга мослигини аниқлаш имконини беради.
Педагогик вазифалар – ўқувчининг ўқув фаолиятини белгиланган натижасига қараб ҳаракатланишини ташкил этишда ўқитувчи томонидан бажарилиши лозим бўлган ҳаракатлари.
Ўқув машғулоти технологик харитаси – ўқув машғулотида таълим технологияси тузилишининг жараёнли (процессуал) баёни акс этган ҳужжат. 
Ўқитиш технологиясини танлашда уларни  мезонлари: методларнинг дидактик қоидаларга мос  келиши  шартидир.  Кейинги  мезон  эса  -  методлар мазмунининг таълим  максад  ва вазифаларини таълим олувчиларни тарбиялаш  ва устириш билан  мослиги учун  хизмат килиши ва методлар мазмуни  таълим  мазмунига  мос  келишидир.
“Пишитиш жараёни” мавзусини ўқитишда «Контекстга кириш» технологиясини қўллаб методик ишланмаси яратилди. «Контекстга кириш» технологиясининг педагогик моҳияти алохида тасаввур  этиш,  узлаштириш  ва касбий  материални яратишдадир. Чунки  бу материаллар  педагоглар томонидан  англаган  холда, тўпланганлиги натижасидир.











Умумий хулосалар

Пахта ипининг катта улуши ҳалқали машиналар ҳамда пневмомеханик йигириш машиналарида йигирилмоқда, қолган кичик бир қисми  бошқа усулларга тўғри келади. Бунинг асосий сабаби ҳалқали усулда  йигирилган ип хосса кўрсаткичлари бўйича бошқа усул ипларидан устунлигидадир. 
Таълим  жараёнини  такомиллаштиришнинг муҳим  омили касб ҳунар таълимида 3540500 – Тўқимачилик саноат маҳсулотлари технологияси тайёрлов йўналиши бўйича бўлажак кичик мутахассисларнинг касбий  компетентлигини  юқори даражада шакллантирилиши билан узвий боғлиқ.
Бўлажак кичик мутахассисларнинг касбий компетентликлари  турларига яхлит-мазмунли  компетентлик,   ижтимоий-маданий  компетентлик, ўқув-билиш  компетентлиги,  ахборот  олиш  компетентлиги, коммуникатив  компетентлик, ижтимоий-фаолиятли  компетентлик, амалий  фаолиятга оид  компетентликлар киради.  
ТТЕСИ ўқув ишлаб чиқариш шароитида С6524 пахта селекция навидан замонавий технологияларни қўллаб олинган ипнинг физик-механик хусусиятларини тақиқот этилди. ЎИЧЛ ўрнатилган машиналарда  ишлаб чиқарилган ипнинг сифати кўп жиҳатдан толанинг технологик хусусиятларига боғлиқ шунингдек ишлаётган йигириш системаси машиналарнинг техник ҳолати, чўзиш ва қўшиш миқдори ҳамда цехдаги ҳарорат ва намлик ҳам сифатли ип тайёрлашда катта аҳамиятга эга. 
Пахта толасига ишлов бериш  «TRUETZSCHLER» ва “BD-320”  фирмаларида ишлаб чиқарилган замонавий технологик жарёнида олиб борилди. HSR-1000 Пилталаш машинаси Uster Silver Control USC Швецария  фирмасининг авторегулятори билан жихозланган бўлиб, пилтанинг нотекислигини назорат қилади ва машинада ўрнатилган компьютер тизимига узатиб бериш мосламалари орқали чўзиш цилиндирларини тезлигини ўзгартириш орқали пилта нотекислигини камайтириш имкониятига эга. 
“Шлахфорст” фирмасининг BD-330 маркали пневмойигириш машинасининг дискрет барабанлари  тезлигини ўзгартириш  хисобига 6000 м/мин,  6500 м/мин,  7000 м/минда   ипнинг пишиқлиги  ўзгариши кузатилди. HVI ва USTER-AFIS Version  пахта толаси ва йигирув момиқини сифат кўрсаткичлари лабаратория ускуналарида аниқланди.
Дискрет барабанига жойлаштирилган 04 гарнитураси муқобил деб танланди. Юқори узунликдаги кўрсаткич (умумий оғирликни 50% ўртачадан узун бўлган толалар ташкил этади)1.070 (27.2 мм) дюймгача кўтарилди. Бир вақтнинг ўзида  дискрет барабанига жойлаштирилган 03 гарнитурасида юқори узунликдаги кўзрсаткичи 1,051 дюймгача (26,69мм) жойлаштирилган хамда 05 гарнитурасида жойлаштирилганда   1,046 дюйма (26,56мм)  ёки 03 гарнитурали дискрет барабанини 04 гарнитурали барабан билан таққослаганда 0,51 мм га фарқи аниқланди. Ипнинг физик-механик кўрсаткичлари хар бир вариант учун уч қайта текшириш PREMIER асбобида, хар бир вариант учун бештадан пачатка, ўнта қайта текшириш асосида натижалар олинди.
С-9082   пахта навининг толаси ДСТ 9092-81 "  трикотаж матоси ишлаб чиқариш учун ишлатиладиган йигирилган ип "сифат кўрсатгичлари корхона кўрсатгичларидаги пахта навидаги  АН-16 селекция навли толадан ишлаб чиқарилган  тирикатаж ипига нисбатан  солиштирилганида синов вариантидаги  ипни  синашда унинг нисбий узилиш кучи 11,8 сН/тексни, квадратик нотекслиги эса 11,6% ни ташкил этиб, бу кўрсаткич 1 навга тўғри келади. Тайёр ипнинг асосий характеристикаси унинг сифат кўрсаикичи бўлиб, у 1,03 га тенг ва 1 нав талабларидан анча юқори.
Ҳозирги пайтда кўп мамлакатлар, шу жумладан республикамиз узлуксиз таълим тизимида ҳам турлича номланган технологиялардан фойдаланилмоқда. “Пишитиш жараёни” мавзусини “Контекстга кириш” технологияси орқали ўқитилиши ўқувчиларнинг касбий компетентлиги шакллантиришнинг самарали омили ҳисобланади.
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