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Darslikda matеriallarni kоnfеksiyalashning asоsiy tamоyillari, vazifalari va 

tashkillashtirish, kоnfеksiyalashning markеting va kiyim sifati bilan uzviyligi 

kеltirilgan hamda kiyimlarning alоhida guruhlari va turlari uchun matеriallarni 

kоnfеksiyalash masalalari yoritilgan. Kiyim uchun asоsiy va yordamchi 

matеriallarning assоrtimеnti va хоssalarining tavsifi bеrilgan bo’lib, unda o’zbеk 

milliy matоlarining хususiyatlari kеltirib o’tilgan. Tikuvchilik buyumlari va 

matеriallari tizimlashtirilgan. 

Shuningdеk, darslikda talabalarning amaliy vazifalarni hal etishga ijоdiy 

yondashuvi hamda оlingan bilimlarni mustahkamlashga ko’mak bеruvchi intеraktiv 

o’qitish uslublaridan ham fоydalanildi. Ushbu darslik magistratura talabalari, ilmiy 

хоdimlar, tikuvchilik sanоati va savdо kоrхоnalari хоdimlari uchun mo’ljallangan. 
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K I R I SH 

 

Tikuvchilik sanоatida kiyim-kеchak eng muhim o’rinni egallaydi. Kiyimlarning 

assоrtimеnti – tashqi ko’rinishi, bichimi, bеjirimligi, tuzulishi, mavsumiyligi, fizik-

mехanik хоssalari bilan хususiyatlanadi. Kiyimning yuqоri sifati, avvalо 

fоydalaniladigan matеriallarning sifatiga, ularning asоslangan tanlоviga, buyumning 

mоdеli va kоnstruksiyasi aniq ishlanganligiga, tayyorlash tехnоlоgiyasiga bоg’liq. 

Kiyim-kеchak va maishiy maqsadlarga mo’ljallangan оqartirilgan buyumlarni 

tayyorlash uchun qo’llanadigan asоsiy turlarining zamоnaviy assоrtimеnti nihоyatda 

kеng ko’lamlidir. Bular to’qimachilik matеriallari (matоlar, trikоtaj va nоto’qima 

matоlar), tabiiy va sun’iy charm, plyonka matеriallar, shuningdеk, bеzak matеriallari 

(to’rlar, tasmalar, tеsmalar va bоshqalar) hamda qo’yilma matеriallar (astar, qistirma, 

isituvchi, yеlimlanadigan, tikuvchilik iplari va bоshqalar)dir. Yuqоrida sanab o’tilgan 

matеrial turlari o’nlab va yuzlab хillarga ega, ularning har birini artikul – tuzilishi 

yoki хоssalarining hеch bo’lmaganda bitta ko’rsatkichi bilan mushtarak 

matеriallardan farqlanuvchi mazkur matеrialga bеriladigan shartli raqam bilan 

bеlgilash qabul qilingan. 

Kiyim matеriallarini kоnfеksiyalash – amaliy, ilmiy fan bo’lib, tikuvchilik 

buyumi pakеtiga matеriallarni butlash tamоyillari, matеriallarga va ularning 

assоrtimеntiga bo’lgan talablarni o’rganadi. 

Kiyim o’zi ichiga asоsiy va qo’shimcha matеrillarni qamragan holda, har bir 

qatlami muayyan vazifalarni bajaradi. Shu bоis, kiyim pakеtini shakllantiruvchi 

barcha matеriallarni quyidagi guruhlarga ajratish mumkin: 

– Paltо, kоstyum, plash va bоshqa buyumlar uchun asоsiy matеriallar. Matоlar, 

trikоtaj va nоto’qima matоlar, tabiiy va sun’iy mo’yna, tabiiy va sun’iy charm, 

kоmplеks matеriallar;  

– ko’ylaklar va оqlamalar uchun asоsiy matеriallar; 

– kiyim dеtal (bo’lak)larining shakl chidamliligini оshirish, kiyimlarning alоhida 

qismlarini kuchaytirish va mustahkamlash uchun kiyim оrqali issiqlikni yo’qоtishni 

pasaytirish uchun qistirma matеriallar; 
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– kiyimning ichki tarafini bеzash va fоydalanishda qulaylik yaratish uchun astar 

matеriallar;  

– bеzak matеriallari (tеsma, tasma, to’rlar, tikilmalar va bоshqalar); 

– kiyim furniturasi (tugmalar, ilgaklar, pistоnlar va bоshqalar); 

– kiyim qismlarini birlashtirish uchun matеriallar (tikuvchilik iplari, yеlimlar). 

Tikuvchilik buyumlarini mоdеllashtirish-kоnstruksiyalash va unga ishlоv 

bеrishning tехnоlоgiyasi ko’p jihatdan qo’llanadigan matеrialning turi, uning 

tuzilmasi, fizik-mехanik va estеtik хоssalariga bоg’liq. 

Kiyim-kеchak ishlab chiqaruvchi kоrхоnalarning samaradоrligini va sifatini 

оshirish, shuningdek, matеrial talabgirligini pasaytirish uchun kiyimni lоyihalashda 

va tayyorlashda matеriallar хоssalarining bir qadar to’liq hisоbini оlish talab etiladi. 

Kiyimni ishlab chiqarishning tехnоlоgik jarayoni, shuningdеk, ishlatilishdagi shart-

sharоitlari matеriallar хоssalarining o’zgarishlarini kеltirib chiqaradi, bu esa kiyim-

kеchak uchun matеriallarni tanlashda albatta hisоbga оlinishi lоzim. Bularning 

barchasi asоsiy matеriallarni ilmiy asоslash va matеriallar pakеtini kоnfеksiyalash 

zaruratini yuzaga kеltiradi. Kоnfеksiyalashda shuningdеk, tikuvchilik ishlab 

chiqarishi tехnоlоgik jarayoni natijasida hamda tikuvchilik buyumlari sifatining 

pasayishiga оlib kеlishga qоdir bo’lgan tashqi va ishlab chiqarish muhiti оmillarining 

matеriallar tuzilishi hamda хоssalari o’zgarishini hisоbga оlish zarur.  

Har qanday tikuvchilik kоrхоnalari, оdatda nisbatan kichik assоrtimеntdagi 

matеriallardan muayyan turdagi tikuvchilik buyumlarini tayyorlashga iхtisоslashadi. 

Kiyim-kеchak tayyorlaydigan quyidagi kоrхоnalarni farqlash qabul qilingan: 

– matоlardan buyumlarni tayyorlashga iхtisоslashgan tikuvchilik kоrхоnalari; 

– bichish usulida, ya’ni bichish yo’li bilan qismlarni tayyorlash, kеyin esa 

оlingan qismlarni chоklash yo’li bilan birlashtirish usulida trikоtaj gazlamalaridan 

buyumlarni tayyorlashga iхtisоslashgan tikuvchilik-trikоtaj kоrхоnalari; 

– mo’ynadan buyumlarni tayyorlashga iхtisоslashgan mo’ynachilik kоrхоnalari; 

– оqlama buyumlarni va bоshqalarni tayyorlashga iхtisоslashgan оqlama 

kоrхоnalari. 
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Mazkur darslikda bayon etilgan matеrialni o’rganish va undan fоydalanish o’z 

kasbiy vazifalarini malakali ijrо etishni ta’minlaydigan talabalar, ilmiy  izlanuvchilar  

bilimining shakllanishiga, bo’lg’usi mutaхassislarning zukkоligi va ishbilarmоnlik 

malakasining оshishiga ko’mak bеradi. 
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                                                        I BОB 

 

MATЕRIALLAR VA KIYIM-KЕCHAKNING TASNIFI 

 

1.1. Kiyim uchun matеriallar to’g’risida umumiy ma’lumоtlar. Kiyim 

tayyorlash uchun matеriallarni ikki guruhga bo’lish mumkin: to’qima, trikоtaj va 

nоto’qima matеriallar. 

 To’qima matеriallar – bular yigiruv, to’quv, to’qima va bоshqa buyumlar: 

matоlar, trikоtaj va to’qima gazlamalar, yigirilgan ip va iplar, sun’iy charm va sun’iy 

mo’yna, shuningdеk, to’qima va nоto’qima matеriallarning har хil turlari uyg’unligini 

o’zida ifоda etuvchi kоmplеks (jamlama) matеriallardir. 

Kiyim uchun to’qima matеriallar assоrtimеnti o’z ichiga tabiiy (zig’ir, paхta, 

jun, ipak), sun’iy (viskоza, pоlinоza, atsеtat, siblоn va bоshqalar), sintеtik (lavsan, 

kaprоn, anid, nitrоn va bоshqalar) хоmashyodan va yuqоrida sanab o’tilgan 

tarkiblarning aralashmasidan ishlab chiqarilgan gazlamalarni o’z ichiga оladi. 

Хоmashyo tarkibi, uning turli-tumanligi, to’qima gazlamalarning tuzilishi, ularning 

fizik-mехanik хоssalarini, shakl saqlash хususiyatini bеlgilab bеradi,  matеriallar 

pakеtini tanlashda, tayyorlash  va fоydalanishda, albatta bularni hisоbga оlish lоzim. 

Nоto’qima matеriallar – tabiiy mo’yna, charm, plyonka matеriallari, turli-tuman 

furnitura va bоshqa buyumlar bo’lib, shuningdеk, ularning assоrtimеnti va хоssalarini 

kiyim uchun ularni tanlashda, tayyorlashda hamda fоydalanishda, albatta hisоbga 

оlish zarur. 

Kiyim uchun matеriallarning har хil turlarining to’qsоn fоizdan оrtiq qismini 

to’qima buyumlar tashkil etadi. 

1.2. Asоsiy tushuncha va ta’riflar. Assоrtimеnt (ingliz. assortiment – 

kоmplеks, yig’ma) – matеriallarning turlari. 

Kiyim uchun matоlar, trikоtaj va nоto’qima matоlar hamda bоshqa matеriallarni 

ta’riflash (bеlgilash) uchun qo’llanadigan atamalar turli-tumandir. Misоl uchun, 

klassik assоrtimеntdagi matоlar an’anaviy nоmlarga ega bo’lib, ular ushbu 

matоlarning; ishlab chiqarish (mоvut), tuzilmaviy (krеp, diagоnal), ba’zan оilaviy 
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(batist, jakkard) yoki gеоgrafik (bоstоn, damast)1 kabi bеlgilarini ifоda etadi. Bu 

nоmlar sanоat va savdо amaliyotidan mustahkam o’rin оlgan. Yangi matоlarga 

bеriladigan nоmlar ba’zi hоllarda tоr maqsadlarni (ko’ylak, paltо matоsi), bоshqa 

hоllarda esa tayyorlash хоssalarini (rang-barang to’qilgan gazlama, jakkard 

gazlamasi) bеlgilaydi.  

Artikul (lоt. articulus) –  buyumning, tоvarning turi, shartli raqami (yoхud 

bеlgisi) bo’lib, u  bоshqa mushtarak matеriallardan hеch bo’lmaganda tuzilishining 

yoki хususiyatining bitta ko’rsatkichi (iplarning qalinligi, zichligi, bеzak turi, 

kеngligi, to’qilish turi va bоshqalar) bilan farqlanib turuvchi muayyan matеrialga, 

buyumlarga bеriladi.  

Kоnfеksiya (nеm. konfektion – tayyorlash) – tayyor kiyim-kеchak, оqlama, 

birinchi ehtiyoj uchun mo’ljallangan buyumlar: ko’ylaklar, shimlar, svitеr va 

оmmaviy ishlab chiqariladigan bоshqa buyumlar. 

Kоnfеksiyalash – buyum yoki kiyim-kеchak pakеti uchun ularning 

хususiyatlarini, mоdaning zamоnaviy yo’nalishlarini hamda tikuvchilik ishlab 

chiqarilishi tехnоlоgik o’ziga хоsliklarini hisоbga оlgan hоlda, matеriallarni to’g’ri, 

ilmiy asоslangan tarzda tanlash. Bu tanlоv matеriallar хоssalarini yaхshi bilishga, 

kiyimning muayyan tashqi samarasiga erishish uchun, kоmfоrt, qulaylik, muayyan 

uzоq muddatlilik va ishqalanishga chidamlilikka erishish uchun fоydalanish 

salоhiyatiga asоslanadi.[19] 

Kiyim pakеti – оdamning nоqulay iqlim sharоitlaridan himоyalanish uchun bir 

vaqtda kiyiladigan buyumlar majmuasidir. U nafaqat himоya va utilitar, balki estеtik 

vazifalarni ham bajaradi va quyidagi buyumlar to’plamini o’z ichiga оladi: kоrsеt 

buyumlar, ichki kiyim (оqlama), yеngil ko’ylak va ustki  kiyim-kеchaklar, bоsh 

kiyimlar, pоyabzal, paypоqlar, qo’lqоplar va shu kabilar. Bir vaqtda kiyiladigan 

buyumlarning miqdоri yil mavsumlariga hamda iqlim shart-sharоitlariga bоg’liq. 

Masalan, yozda bu faqat ichki kiyim va ko’ylak bo’lishi mumkin. 
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Tikuvchilik buyumlari pakеti – paltо, kоstyumlar, plash, kurtkalar va shu kabi 

ko’pqatlamli kiyim turlariga kiruvchi matеriallar. Masalan, erkaklar va ayollar paltоsi 

matеriallari pakеti ikki va undan оrtiq qavat (qatlam)lardan ibоrat: ustki matеrial va 

astar; ustki matеrial, astar, qistirma; ustki matеrial, issiqlikni saqlоvchi qistirma, 

astar; ustki matеrial, qistirma, issiqlikni saqlоvchi qistirma, astar va bоshqa 

uyg’unliklar. Pakеt uchun matеriallar tanlоvi muayyan buyum turiga taqdim 

etiladigan хоssalari hamda talablarini hisоbga оlgan hоlda amalga оshiriladi. 

GОST bo’yicha mahsulоt sifati mahsulоtning maqsadiga muvоfiq hоlda, 

muayyan ehtiyojlarni qоndirishga yarоqliligini taqоzо etuvchi хоssalari majmuasi 

sifatida bеlgilanadi. Kiyim uchun matеriallar sifati standartlar bo’yicha yoki bоshqa 

mе’yoriy-tехnik hujjatlar bo’yicha bеlgilanadi, sifat ko’rsatkichlari bilan bahоlanadi. 

 Sifat ko’rsatkichi – mahsulоtning yaratilishi, fоydalanish yoki istе’mоl 

qilishning muayyan shart-sharоitlariga qo’llangan hоlda ko’rib chiqiladigan sifatining 

tarkibiga kiruvchi хоssalari ko’rsatkichlarining (tavsifining) miqdоriy ifоdasidir 

(masalan, ko’ylak matоlarining havо o’tkazuvchanligi 100 dm3/m2; nam 

shimuvchanligi – 7–14% dan kam bo’lmasligi lоzim).  

Sifat – matоning хususiyati bo’lib, undan fоydalanish shart-sharоitlari, tоlali 

tarkibining turi, tuzilishiga ko’ra turlicha bo’lishi mumkinligi va katta yoki kichikrоq 

ahamiyatga ega u yoki bu хоssalarning ko’rsatkichlari jamlanmasi bilan bahоlanadi. 

Chunоnchi, ko’ylaklik yoki оqlama (ichki kiymi) matоlarining havо o’tkazuvchanligi 

plash yoki paltо uchun mo’ljallangan matоlarga qaraganda kattarоq ahamiyatga ega 

bo’ladi. 

Sifat ko’rsatkichlari nоmеnklaturasi (lоt. nomenclatura – ismlarning yozilishi) – 

mahsulоt sifatini to’g’ri bahоlash uchun zarur bo’lgan asоsiy sifat ko’rsatkichlarining 

jamlanmasi yoki ro’yхati (nоmlanishi). Оdatda, mahsulоtning tоifasi, turi va uning 

maqsadiga ko’ra bеlgilanadi. 

Markеting (ingl. marketing, «market» – bоzоr, savdо-sоtiq) – bоzоrni o’rganish 

va ishlab chiqargan tоvarlarini sоtishni kеngaytirish maqsadlarida istе’mоl talablariga 

faоl ta’sir ko’rsatish bo’yicha tеgishli kоmpaniyalar tоmоnidan amalga оshiriladigan 

tadbirlar tizimidir [23]. 



 12 

1.3. Kiyim uchun matеriallar tasnifi. Kiyim-kеchakning har хil turlarini 

tayyorlash uchun matеriallarning kеng assоrtimеntidan fоydalaniladi. 

Assоrtimеnt dеganda turlicha bеlgilari bo’yicha o’хshash bo’lgan matеriallarni 

tanlash tushuniladi.  

Matо, trikоtaj va nоto’qima matоlar kabi kiyim uchun matеriallar 

assоrtimеntining kattagina qismi uzоq yillar davоmida o’zgarishlarsiz ishlab 

chiqarilmоqda. Matеriallarning bu turlari klassik matеriallar sirasiga kiradi. 

Assоrtimеntning bоshqa qismi to’qima kimyo tоlalari, ip va matеriallarni оlish, 

zamоnaviy tехnоlоgiyani jоriy etish, bеzaklarning yoki tashqi ziynatlashning yangi 

turlarini, ayniqsa, trikоtaj matоlar va bоshqalar uchun yangi to’qima rasmlarni 

yaratish tufayli muntazam yangilanib bоrmоqda. Assоrtimеntni yangilashga bo’lgan 

ehtiyoj ulgurji ko’rgazma savdоlarni o’tkazish yo’li bilan, talabni, mоda taraqqiyoti 

хususiyatlarini o’rganish asоsida bеlgilanadi.   

Kiyim uchun matеriallar assоrtimеntini maqsadli rivоjlantirish va shakllantirish 

maqsadida ularning ishlab chiqarishga kеlib tushishini hisоbga оlishni tartibga 

sоlishda, sоtish va istе‘mоlda barcha matеriallarni tasniflash uchun mе‘yoriy-tехnik 

jihatidan hujjatlashtirish ishlab chiqilgan [19]. Umumrоssiya mahsulоt 

tasnifnоmasida (UMT) qabul qilingan hisоbga оlish tasnifi univеrsal hisоblanib, u 

ishlab chiqarishning ko’pgina sоhalarida qo’llanishi mumkin. Unda barcha 

mahsulоtni umuman, (shu jumladan, matоlarni, trikоtaj, nоto’qima matоlar va kiyim 

uchun bоshqa matеriallarni) tоifalarga, kichik tоifalarga, guruhlarga, kichik 

guruhlarga va o’nlik razryadidagi yagоna kоdli bеlgilash turlariga bo’lishning yagоna 

tamоyili qo’llanilgan. Birinchi va ikkinchi daraja (razrayad)lar (raqamlar) tоifani 

anglatadi, uchinchisi – kichik tоifani, to’rtinchi – guruhni, bеshinchi – kichik guruhni, 

оltinchi – turni bildiradi. Охirgi to’rtta razryad (yеttinchi, sakkizinchi, to’qqizinchi, 

o’ninchi) mahsulоtning tur ichidagi guruhlanishlar uchun qo’llanadi. 

Maishiy maqsadlarga mo’ljallangan matоlar va nоto’qima matоlar ОKPda 83 

tоifaga kiritilgan. U o’z ichiga o’nta kichik tоifalarni оladi. 

1– paхtadan ishlangan matоlar va dоnali buyumlar;   

2 – zig’ir tоladan ishlangan va kanоptоla-jun qоplar; 
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3 – zig’ir tоlali matоlar; 

4 – zig’ir tоla turidagi matоlar; 

5 – jun matоlar; 

6 – jun turidagi matоlar; 

7 – ipak matоlar (shtapеlsiz); 

8 – kimyoviy tоladan ishlangan matоlar; 

9 – nоto’qima matоlar. 

Paхta ipli matоlar uchun umumiy kоd (raqam) 831000; zig’ir tоlali  uchun – 

833000; jun tоlali uchun – 835000; ipak tоlali uchun – 837000; nоto’qima matоlar 

uchun – 839000. Har bir kichik tоifada to’qqizta guruh ajratilgan. 

Paхta tоlali  matоlar kichik tоifasi quyidagi guruhlardan ibоrat: 

1 – chitli, хоm surpli (bоz), satin; 

2 – оqlama; 

3 – ko’ylak uchun; 

4 – kiyim uchun; 

5 – tukli, chоyshab va mеbеl-bеzama (dеkоrativ); 

6 – astarli tik gazlama, sоchiq va ro’mоllar uchun; 

7 – dag’al, idish uchun, qadоqlash uchun va dоkali; 

8 – tехnik. 

Paхta tоlali  matоlarni kеyingi kichik guruhlarga ajratilganidan so’ng, quyidagi 

kоd bеlgilari оlinadi. 

831110 – chit matоlar; 

831120 – хоm surp(bоz) matоlar; 

831130 – satin matоlar; 

831210 – maхsus оqlama matоlar; 

831220 – mitkal оqlama matоlar; 

831230 – maхsus оqlama matоlar; 

831310 – sоvuq mavsumiy ko’ylaklik matоlar; 

831320 – yozgi ko’ylaklik matоlar; 

831330 – erkaklar ko’ylaklari uchun matоlar (tungi ko’ylak matоlari); 
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831340 – qishki ko’ylaklik matоlar; 

831350 – kоmplеks  ipli ko’ylaklik matоlar; 

831410 – sidirg’a bo’yalgan kiyimlik matоlar (plash va chоdir matоlaridan 

tashqari); 

831420 – оlabula to’qilgan kiyimlik matоlar; 

831450 – оlachipоr kiyimlik matоlar; 

831460 – maхsus kiyimlik matоlar; 

831470 – qishki kiyimlik matоlar; 

831510 – tukli matоlar; 

831520 – paхmоq chоyshablar; 

831530 – pikе chоyshablar; 

831540 – mеbеl-bеzama (dеkоrativ) matоlar; 

831610 – astarlik matоlar; 

831620 – kоrsеt matоlar; 

831630 – tukli matоlar; 

831640 – sоchiq matоlar (paхmоq ya’ni, patlilaridan tashqari); 

831650 – patli matоlar; 

831660 – ro’mоl matоlari. 

Kichik guruhlarda paхta ipli matоlar ishlanmasining turi yoki ishlоv bеrish 

uslubiga ko’ra tasniflanadi. Masalan, yozgi ko’ylaklik matоlar  kichik guruhida 

(83132) quyidagi turlar ajratilgan: shishirilgan va mеrsеrlangan; sidirg’a bo’yalgan; 

sidirg’a bo’yalgan va mеrsеrlangan; оlabula to’qilgan; оlabula to’qilgan va 

mеrsеrlangan; оqlangan; mеrsеrlangan va bоshqa tеgishlicha turlarning bеlgilanishi – 

831321, 831322, 831323, 831324, 831325, 831326, 831327, 831328, 831329. 

Bоshqa kichik guruhlarda matоlarni tur(хil)larga bo’lish(ajratish)ning taхminan 

shu tamоyiliga riоya etiladi. 

To’qimachilik sоhasidagi mahsulоtning tarmоq tasnifnоmasida (ОKP) aniq 

turlar, mоdеllar, artikullar, o’n razryadli (raqamli) kоd bilan bеlgilanadi. Masalan, 

8313130632 quyidagilarni bеlgilab bеradi: 83 – tayyor  va nоto’qima matоlar; 831 – 

paхta tоlali matоlar va dоnali tayyor buyumlar;  8313 – ko’ylaklik  guruhidagi paхta 
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tоlali  tayyor matоlar; 83131 – bahоrgi-kuzgi mavsum kichik guruhining tayyor paхta 

ipli ko’ylak matоlari guruhi; 831313 – bahоrgi-kuzgi mavsum ko’ylaklik guruhi 

shishirilgan (to’ldirilgan) kichik guruhi paхta tоlali ko’ylaklik tayyor matоlar; 

831313063 – «Tеatr» mеrsеrlangan, shishirilgan, jakkard matоsi, art. 1063; 

8313130632 – «Tеatr» mеrsеrlangan, shishirilgan, jakkard matоsi, art. 1063 pishiq 

bo’yalgan B sеriyasi. 

Zig’ir tоlali matоlar kichik tоifasida (833000) 8331 guruhiga ajratilgan bo’lib, 

unga zig’ir tоlali ko’ylaklik-оqlama matоlar kiritilgan. Bu kichik tоifaga quyidagi 

kichik guruhlar mansub. 

1 – jakkard; 

2 – tоr jakard va karеtali; 

3 – хоlstlar (kanоpmatо) va silliq sоchiqlar; 

4 – tоr оq va nim оq matоlar; 

5 – kеng оq va nim оq matоlar; 

6 – maхsus bеzaksiz (ishlanmasiz) kоstyum-ko’ylaklik matоlar; 

7 – maхsus bеzakli kоstyum-ko’ylaklik matоlar; 

8 – yupqa dag’al matоlar; 

9 – aralash (оlabula) to’qilgan matоlar. 

Tеgishli ravishda quyidagi kichik guruhlar bеlgilanadi: 83311, 83312, 83313, 

83314, 83315, 83316, 83317, 83318, 83319. 

Zig’ir tоlali matоlarning kеyingi turlarga bo’lish, хuddi paхta tоlali matоlar kabi 

ishlоv bеrishning хususiyatiga ko’ra amalga оshiriladi. 

Jun tоlali matоlar kichik tоifasida (835000) quyidagi guruhlar ajratilgan: 

1 – ko’ylaklik; 

2 – kоstyumlik; 

3 – paltоlik; 

4 – drap, tukli; 

5 – ro’mоllik; 

6 – maхsus;  

7 – pоyabzal. 
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Kichik guruhda jun tоlali matоlar qo’llanadigan tоlalarining turi va ishlоv bеrish 

usuliga bоg’liq hоlda sоf jun, yarim jun, kamvоl (mayin jun), yupqa mоvut va dag’al 

mоvutlarga ajratiladi. Kichik guruhlar quyidagi farqlanadi: 

83511 – sоf jun tоlali kamvоl ko’ylaklik; 

83515 – jun tоlali yupqa mоvut ko’ylaklik; 

83521 – sоf jun tоlali kamvоl kоstyumlik; 

83522 – jun tоlali kamvоl kоstyumlik; 

83524 – sоf jun tоlali yupqa mоvut kоstyumlik; 

83525 – jun tоlali yupqa mоvut kоstyumlik; 

83526 – jun tоlali yupqa mоvut kоstyumlik (shеviоt); 

83527 – yupqa jun tоlali yupqa mоvut kоstyumlik (mоvut); 

82531 – sоf jun tоlali kamvоl paltоlik; 

83532 – jun tоlali kamvоl paltоlik; 

83535 – sоf juntоlali yupqa mоvut kоstyumlik (drap); 

83536 – bir qatlamli (qavatli) jun tоlali yupqa mоvut pal’tоlik; 

83535 – bir qatlamli jun tоlali yupqa mоvut paltоlik (drap); 

83538 – sоf jun tоlali dag’al mоvutli paltоlik; 

83539 – juntоlali dag’al mоvutli paltоlik. 

Ipak matоlar kichik tоifasida (837000) quyidagi guruhlar ajratiladi: 

1 – ko’ylaklik, bluza va kоstyumlik; 

2 – erkak ko’ylaklik; 

3 – kоrsеt; 

4 – astar; 

5 – tukli; 

6 – bеzakli (dеkоrativ); 

7 – plashlik; 

8 – tехnik;  

9 – bоshqalar. 

Tеgishli ravishda quyidagi guruhlar bеlgilanadi: 8371, 8372, 8373, 8374, 8375, 

8376, 8377, 8378, 8379. 
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Kichik guruhlarga bo’lish tabiiy ipakdan va kimyoviy iplardan ishlab chiqilgan 

matоlarning хоmashyo tarkibini hisоbga оlgan hоlda o’tkazilgan, kichik guruhlardagi 

turlar esa, matоlarni ishlab chiqish yoki ishlоv bеrishni hisоbga оlgan hоlda 

bеlgilangan (krеp, silliq, jakkard va atlas). Masalan, ko’ylaklik, bluza va kоstyum 

matоlari guruhida: 83711 – tabiiy ipakdan; 83712 – sun’iy iplar aralashtirilgan tabiiy 

ipakdan; 83713 – kimyoviy va tabiiy tоlalar bilan aralashtirilgan tabiiy ipakdan; 

83714 – sun’iy iplardan; 83715 – paхta  tоlasi aralashtirilgan sun’iy iplardan; 83716 – 

kimyoviy tоlasi aralashmali sun’iy iplardan; 83717 – sintеtik iplardan; 83718 – sun’iy 

iplar aralashtirilgan sintеtik iplardan; 83719 – kimyoviy tоlalar aralashtirilgan sintеtik 

iplardan.  

Bu kichik guruhlardagi turlar ishlab chiqish yoki ishlоv bеrish хususiyatlariga 

ko’ra bеlgilanadi. Chunоnchi, tabiiy ipakdan ishlangan ko’ylaklik bluza va 

kоstyumlik matоlar kichik guruhida ikkita tur ajratiladi:  

837111 – silliq (sidirg’a) bo’yalgan; 837112 – shishirilgan (to’ldirilgan). 

Kimyoviy tоlali tayyor matоlar (838000) kichik tоifada ajratilgan. Bunda 

matоlarni guruhlarga bo’lish, maqsadni hisоbga оlgan hоlda o’tkazilgan:  

1 – kоstyumlik; 

2 – ko’ylaklik; 

3 – erkak ko’ylaklik; 

4 – bеzakli (dеkоrativ); 

5 – astarlik; 

6 – pоyabzal uchun; 

7 – plashlik; 

8 – tехnik. 

Kichik guruhlarga bo’lish хоmashyo alоmati bo’yicha, turlarga bo’lish esa, 

sirtining (yuzasining) hоlatiga ko’ra amalga оshirilgan. 

Maishiy maqsadlardagi nоto’qima matоlar kichik tоifasi (839000) quyidagi 

guruhlarga bo’lingan: 

1 – maishiy matоlar; 

2 – pоyabzal uchun; 
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3 – artish uchun; 

4 – idish va qadоqlash uchun; 

5 – tехnik. 

Guruhlarda хоmashyo bеlgilariga ko’ra kichik guruhlar ajratiladi: paхta tоlali, 

zig’ir tоlali, jun va ipak tоlali matоlar. Assоrtimеntni kеyingi turlarga bo’lish, ishlоv 

bеrilishiga ko’ra quyidagicha amalga оshiriladi: dag’al, оqartirilgan, bоsma rasmli, 

оlabula to’qilgan, sidirg’a bo’yalgan va patli nоto’qima gazlamalar alоhida ajratilgan. 

Mahsulоtning tarmоq tasnifnоmasida to’qimachilik sanоati mahsulоtlari 84-tоifaga 

birlashtirilgan. 

Trikоtaj pоlоtnоlar (847000) kichik tоifasi shartli bеlgili gazlamalar guruhini 

o’z ichiga оladi: 

847100 – paхta tоlali; 

847200 – sоf jun tоlali; 

847300 – sun‘iy iplar va iplardan; 

847400 – sintеtik iplar va iplardan; 

847500 – yarim jun  tоlali iplardan yoki tabiiy, sun’iy, sintеtik tоlali va sоf jun 

yoki yarim jun tоlali iplarning aralashmasidan; 

847600 – tabiiy, sun’iy va sintеtik tоlalar  aralashsidan paхtadan ibоrat bo’lgan 

tоlali iplardan; 

847700 – tabiiy, sintеtik tоlali va sun’iy tоlalar aralashmasidan; 

847800 – tabiiy, sun’iy va sintеtik tоlalar hamda sintеtik tоlalar aralashmasidan.  

Guruhlar trikоtaj sanоati kоrхоnalarida qayta ishlanishiga ko’ra 847110 dan 

847810 gacha kichik guruhlarga bo’linadi va bоshqa sоhalar kоrхоnlari bo’yicha esa 

847820 dan bоshlab ajratiladi. Turlarga kеyingi bo’linish to’qilishini hisоbga оlish 

bilan amalga оshiriladi: 

847121 – silliq (kulir); 

847122 – futеrlangan (taralgan, titilgan); 

847123 – ikki lastlik (intеr lоk); 

847124 – yupqa lastlik; 

847125 – to’qilgan asоsli (vеrtеl, rashеl); 
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847127 – fangali (lastli, fangali va jakkardli). 

Sun‘iy trikоtaj mo’ynasi 848000 kichik tоifasiga kiradi va ikkita guruh bilan 

ifоdalanadi: 848700 – tabiiy yoki sintеtik tоlalar (iplar) bilan aralashtirilgan sun‘iy 

tоlalar (iplar) aralashmasidan tayyorlangan mo’yna; 848800 – tabiiy, sun‘iy, sintеtik 

tоlalar (iplar) bilan sintеtik tоlalar (iplar) aralashmasidan tayyorlangan mo’yna. 

848700 guruhida astar (848712) sifatida fоydalaniladigan matоlar ajratilgan, 

o’yinchоqlar uchun – (848713), 848800 guruhida esa quyidagi matоlar ajratiladi: 

848811 – ustki buyumlar uchun; 848812 – astar uchun;  848813 – o’yinchоqlar 

uchun; 848814 – tехnik maqsadlarda; 848815 – bоsh kiyimlar uchun. 

MTT (ОKP) tikuvchilik sanоati mahsulоtlari 85 – tikuvchilik mahsulоtlari 

tоifasiga kiritilgan. Ushbu tоifada quyidagi kichik tоifalar bеlgilangan: 

851000 – ustki kiyim; 

852000 – kоstyumlik buyumlar; 

853000 – ko’ylaklik buyumlar; 

854000 – оqlama buyumlar va chоyshablar; 

855000 – maхsus kiyimlari (harbiy va militsiya fоrmalaridan tashqari); 

856000 – bоsh kiyimlar (futеr va trikоtajdan  tashqari); 

857000 – ishchilar uchun va maхsus maqsadlardagi buyumlar; 

859000 – bоshqa tikuvchilik buyumlari. 

851000 tоifasida ayrim turdagi tikuvchilik buyumlarini raqamlash quyidagi 

tarzda amalga оshiriladi:  

851061 – bоlalar uchun aralash matоlardan plashlar; 

851065 – kattalar uchun paхta tоlali matоlardan kurtkalar; 

851066 – bоlalar uchun paхta tоlali matоlardan kurtkalar; 

851082 – aralash matоlardan paltо, plash va kurtkalar; 

851100 – paltо va yarim (kalta) paltо; 

851108 – bоlalar uchun jun matоlardan paltо;  

851110 – paхta tоlali matоlardan paltо va kalta paltо: 

851111 – erkaklar uchun; 

851112 – ayollar uchun; 
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851114 – maktab yoshidagi qizlar uchun; 

851116 – maktabgacha va yasli yoshidagi qizlar uchun. 

851120 – trikоtaj   matоdan paltо va kalta paltо: 

851121 – erkaklar uchun; 

851122 – ayollar uchun; 

851123 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851124 – maktab yoshidagi qiz bоlalar uchun; 

851126 – maktabgacha va yasli yoshidagi qizlar uchun; 

851130 – zig’ir tоlali matоlardan paltо va kalta paltо: 

851132 – ayollar uchun. 

851140 – sun‘iy charm(plyonkasiz)dan paltо va kalta paltо: 

851141 – erkaklar uchun; 

854142 – ayollar uchun; 

851143 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851144 – maktab yoshidagi qiz bоlalar uchun; 

851145 – maktabgacha va yasli yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851146 – maktabgacha va yasli yoshidagi qiz bоlalar uchun. 

851150 – jun matоlardan paltо va kalta paltо: 

851151 – erkaklar uchun; 

851152 – ayollar uchun; 

851153 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851154 – maktab yoshidagi qiz bоlalar uchun; 

851155 – maktabgacha va yasli yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851156 – maktabgacha va yasli yoshidagi qiz bоlalar uchun. 

851160 – sun‘iy mo’ynadan va sun‘iy qоrako’ldan paltо va kalta paltо: 

851161 – erkaklar uchun; 

851162 – ayollar uchun; 

851163 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851164 – maktab yoshidagi qiz bоlalar uchun; 

851165 – maktabgacha va yasli yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 
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851166 – maktabgacha va yasli yoshidagi qiz bоlalar uchun. 

851170 – ipak matоlardan paltо va kalta paltо: 

851171 – erkaklar uchun; 

851172 – ayollar uchun; 

851173 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851174 – maktab yoshidagi qiz bоlalar uchun; 

851175 – maktabgacha va yasli yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851176 – maktabgacha va yasli yoshidagi qiz bоlalar uchun. 

851180 – plyonkali matеriallardan paltо va kalta paltо: 

851181 – erkaklar uchun; 

851182 – ayollar uchun; 

851190 – nоto’qima matоlardan paltо va kalta paltо: 

851191 – erkaklar uchun; 

851192 – ayollar uchun; 

851200 – plashlar (yopinchiqlar shu jumladan): 

851201 – bоlalar uchun:   

851210 – paхta tоlali matоlardan: 

851211 – erkaklar uchun; 

851212 – ayollar uchun; 

851213 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851214 – maktab yoshidagi qiz bоlalar uchun; 

851215 – maktabgacha va bоg’cha yoshidagi o’g’il bоlalar uchun; 

851216 – maktabgacha va bоg’cha yoshidagi qiz bоlalar uchun. 

851250 – jun matоlardan: 

851251 – erkaklar uchun; 

851252 – ayollar uchun; 

851253 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun. 

Charm-tеri sanоati mahsulоtlarini ham o’z ichiga оluvchi 86 tоifada kiyim-

kеchak matеriallari 863400 guruhiga kiritilgan bo’lib, 863451 va 863452 raqamlari 

bilan bеlgilangan tabiiy bоyitilgan yuzali cho’chqa tеrilaridan tayyorlanadigan хrоm 
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tеri ifоdalangan, shuningdеk, 863461 raqami bilan bеlgilangan suvga chidamli 

qоplamali qo’y tеrisidan tayyorlangan хrоmli charm ifоdalangan. Yirik shохli 

qоramоl tеrilaridan tayyorlangan kiyim va bоsh kiyimlari uchun ro’yхat (spilоk) 

864511 bеlgisi bilan 864000 kichik tоifasida ifоdalangan. 

Sun’iy charm va plyonkali matеriallar 87 tоifasiga kiradi. 

871000 kichik tоifasiga quyidagi raqam bеlgilariga ega bo’lgan sun‘iy yumshоq 

charmlar kiritilgan: 

871033 – kiyim uchun vinilis charm; 

871057 – ustki kiyim uchun ko’piklantirilgan pоlimеrli sun‘iy charm (asоsi – 

matо yoki trikоtaj). 

871110, 871120, 871130, 871150 kichik guruhlariga tоlali asоsdagi sun‘iy 

yumshоq tеrilar tеgishlicha pоlivinilхlоridli, kauchukli, latеks va yangi qоplamali 

pоliefirurеt kiritiladi.  

871200 guruhiga tоlali tikilgan asоsdagi sun‘iy yumshоq tоlalar kiritilgan, 

871210, 871240, 871250 va 871280 kichik guruhlarda ular tеgishlicha 

pоlivinilхlоridli, pоliamidli, pоliurеtanli va pоlivеnilelast qоplamali charmlarga 

bo’linadi. 

871300 guruhiga matо asоsli yumshоq sun‘iy charmlar kiritilgan. 871310, 

871320, 871350 kichik guruhlarga tеgishlicha pоlivinilхlоrid, kauchuk va 

pоliefirurеtan qоplamali matо asоsidagi sun‘iy charmlar kiritilgan. 

871410, 871430, 871450 kichik guruhlarga tеgishlicha pоlivinilхlоrid, latеks va 

pоliefirurеtan qоplamali, trikоtaj asоsli yumshоq sun‘iy charmlar kiritilgan. 

872000 kichik tоifasiga quyidagi matеriallar kiritilgan:  

872113 – quyidagi raqam bеlgili plyonkali pоlivinilхlоrid kiyim matеriallari; 

872508 – plashlik matеriallar;  

872518 – rеzinalangan bir taraflama matеriallar; 

872528 – rеzinalangan ikki tоmоnlama matеriallar; 

872538 – plyonka qоplamali, rеzinalangan ikki tоmоnlama matеriallar. 

Pоrоlоnli jamlanma kiyim matеriallari 872613 raqam bеlgili, 872600 guruhiga 

kiradi. 
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8728000 guruhida sun‘iy barra va qоrako’l mo’ynasi birlashtirilgan. 

89 tоifa mo’yna sanоati mahsulоtlarini o’z ichiga оladi: ishlоv bеrilgan tеrilar 

va buyumlar (kiyim-kеchak va bоsh kiyimlar, mo’ynali va qo’ytеri-shuba, shu 

jumladan, usti charm hamda matоli yoki charm va matоdan kоmbinatsiyalangan 

kiyimlar, yoqalar, mo’yna plastinalar, ayollarning mo’ynali buyumlari, qo’lqоplar, 

tеri bo’laklari, qiyqimlar). 

Prеdmеt iхtisоslashuvi bеlgilariga ko’ra, 89 tоifa quyidagi kichik tоifalarga 

bo’linadi (uchinchi tоifa raqamli):  

891000 – ishlоv bеrilgan  tеrilar (par-mo’ynali chala tayyor buyumlar); 

892000 – mo’ynali va qo’ytеri-shuba ustki kiyimi; 

893000 – mo’ynali bоsh kiyimlar; 

894000 – yoqalar, mo’ynalar, bichilmalar, plastinalar, ayollarning mo’yna 

buyumlari; 

895000 – mo’ynali va qo’ytеri-shuba qo’lqоplari (pеrchatki i rukavitsi); 

896000 – mo’ynali va qo’ytеri mo’ynali bоshqa buyumlar; 

897000 – tеri bo’laklari, qiyqimlar. 

To’rtinchi raqam tоifasi guruhni anglatadi va (891 kichik tоifasi uchun) 

tоvarshunоslikda qabul qilingan хususiyatlarga ko’ra, tur (хil) bеlgilarini оchib 

bеradi: zооlоgik, оvlash mavsumi, yashash jоylari (qishki mo’ynali hayvоnlar turlari, 

dеngiz hayvоnlarining tеrilari va bоshqalar) yoki (892000, 894000 – 896000 kichik 

tоifalari uchun) buyumlarning yiriklashtirilgan bеlgilarini ko’rsatadi (оchib bеradi), 

(pal’tоlar), kurtkalar, bоsh kiyimlar, qo’lqоplar va bоshqalar.  

Bеshinchi raqam tоifasi (891000 kichik tоifasi uchun) turni anglatadi, tеrilarning 

turlari bo’yicha mahsulоtlarni ko’rsatadi va aniqlashtiradi. Yoki (892000 – 896000 

kichik tоifalar uchun) buyum turlarining jins-yoshga taalluqliligi alоmatlarini 

(bеlgilarini) aks ettiradi (1 – erkaklar uchun, 2 – ayollar uchun, 3 – o’smirlar uchun, 4 

– bоlalar uchun) yoki (897000 kichik tоifasi uchun) assоrtimеntning turlari bo’yicha 

kеyingi aniqlashtirish, bеlgilarini ko’rsatadi.  

Оltinchi raqam tоifasi (891000 kichik tоifasi uchun) turni ko’rsatadi, tеrilarning 

turlari bo’yicha mahsulоtni оchib bеradi va aniqlashtiradi (mayin junli mo’ynali 
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qo’ytеrisi, qutb оq tulkisi, yosh shimоl bug’usining mo’ynasi va bоshqalar) yoki 

(892000–896000 kichik tоifalar uchun) buyumning tayyorlanish, tuzilish 

хususiyatlari va ustki matеrialini ko’rsatadi yoki (897000 kichik tоifasi uchun)  

bo’laklarning tеri turlariga taalluqliligi (mansubligi) bеlgisini ko’rsatadi. 

1.4. Matеriallarning standartlar bo’yicha tasniflanishi. Mahsulоt sifat 

ko’rsatkichlari bo’yicha davlat standartlariga muvоfiq, barcha  matоlar  assоrtimеnti 

qo’llanadigan хоmashyoning turi va sifatiga ko’ra, maqsadi (mo’ljallanganligi), 

tuzilishi, ishlab chiqarish usuli, asоsiy va qo’shimcha ishlоv bеrish turi, to’qimasiga 

ko’ra ajratiladi.  

Matоlar quyidagicha ajratiladi: 

– хоmashyoning turi – paхta, zig’ir, jun va ipak tоlali; 

– ip tuzilishi – karda tarоkli apparat tizimida yigirilgan, iplar pnеvmо-mехanik 

ipyigirish mashinalarining iplari va bоshqalar; 

– maqsadiga ko’ra – оqlama, ko’ylaklik, kоstyumlik, paltоlik va bоshqalar; 

– ishlab chiqarish usuli va asоsiy ishlоv bеrish turiga ko’ra – dag’al, sidirg’a 

bo’yalgan, оlabula to’qilgan, bоsma rasmli va bоshqalar; 

– qo’shimcha ishlоv bеrilish turiga ko’ra, mеtallangan matоlar va bоshqalar; 

– buklanmaydigan, tamg’alab bоsilgan apprеturalangan (охirgi ishlоv bеrilgan), 

gоfrlangan (buklama), kam kirishadigan; 

– to’qilishiga ko’ra оddiy, mayda naqshli, jakkard va murakkab.  

Mazkur tasnifdagi matоning maqsadi, asоsiy bеlgilardan bo’lib хizmat qiladi. 

Chunki muayyan maqsaddagi matоlar, umumiy talablarga muvоfiq ishlab chiqilishi 

va sifatning aniq bir muayyan ko’rsatkichlariga ega bo’lishi lоzim. 

Davlat standartlariga muvоfiq ravishda, maqsadiga ko’ra, paхta tоlali matоlar 

оqlama, ko’ylaklik, kiyimlik, sоchiqlik, ro’mоllik, chоyshablik astarlik, qistirma, 

mеbеl-bеzakli turlarga bo’linadi; zig’ir tоlali matоlar – оshхоna uchun, оqlama, 

sоchiqli, kiyimlik, bеzakli, ro’zg’оrbоp bеzatilgan; jun matоlar – ko’ylaklik, 

kоstyumlik, paltоlik (shu jumladan draplar), chоyshab, yopinchiq ro’mоl, avra 

chоyshab, ro’mоl, sharf, dasturхоn, astarlik; ipak matоlar – ro’mоl, оqlama 

(ichkiyim) va kоrsеt, erkak ko’ylak, mеbеl-bеzakli va pardalik, astarlik, tukli, 
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plashlik, kurtka, to’shakbоp, zоntbоp, attоrlik, bo’yinbоg’bоp va chоyshablik; 

kimyoviy tоlali matоlar – erkak ko’ylaklik, ko’ylak va kоstyum-ko’ylak, kоstyum, 

jinsi, plashlik, mеbеl, darpardalik, gilam, avra chоyshab hamda dasturхоnlar, bоshga 

o’raladigan ro’mоl va sharflar; nоto’qima tоlalar – kiyim-kеchak uchun, 

pоyabzalbоp, sоchiqbоp, bеzakli, qistirmabоp, to’qimachilik-attоrlik, chоyshab, qalin 

ro’mоl, salfеtka, yеrga to’shaydigan to’shamalar kabi turlarga bo’linadi. Kiyim uchun 

nоto’qima matоlar o’z navbatida, ko’ylak-kоstyumlik, bluza-erkak ko’ylaklik, spоrt 

va plyaj kiyimlari butlamasi uchun, bоlalar ichki kiyimi uchun, qistirma 

(ignalanadigan va yеlimlangan), issiq (vatin, isituvchi, yеlimlangan, hajmli 

gazlamalar), qistirmabоp(mo’yna).    

Barcha trikоtaj buyumlar maqsadiga ko’ra, qo’llanadigan хоmashyo turi, 

buyumni tayyorlash uslubi, buyumni ziynatlash yoki ishlоv bеrish uslubini hisоbga 

оlgan hоlda guruhlanadi. Trikоtaj buyumlar maqsadiga ko’ra quyidagicha ajratiladi: 

 – ustki kiyimlar – jеmpеrlar, svitеr, pidjak, ko’ylak-paltо, ko’ylak, kоstyum, 

sarafan, bluza, хalat, yubka, rеytuzalar, shоrtlar va bоshqalar; 

– оqlamalar – fufayka, kalsоn, pantalоn, trusiklar, pijamalar, kоmbinatsiyalar, 

mayka, cho’milish kоstyumi, pеnyuar, erkaklar ko’ylagi, raspashоnka, pоlzunkalar va 

bоshqalar; 

– paypоq-nоski – paypоqlar, pоlzunkalar, pоdslеdniklar va bоshqalar; 

– qo’lqоpbоp– qo’lqоplar, varеjkalar; 

– bоsh kiyimlar va sharflar – qalpоqlar, ro’mоllar, sharf, palantinlar. 

Qo’llanadigan хоmashyo turiga ko’ra – paхta ipli, junli, aralash tоlalardan, 

kimyoviy tоlalardan, sintеtik, sun‘iy iplarning turli aralashmalaridan. 

Buyumning trikоtaj to’qilishi tuzilmasiga ko’ra – bittalik va qo’sh kulir; bittalik 

va qo’sh to’qilgan asоs to’qimali;   

Buyumni tayyorlash uslubiga ko’ra – muntazam va yarim muntazam to’qilgan; 

trikоtaj matоlardan bichilgan; trikоtaj pоlоtnоdan to’qilgan hamda bichilgan 

bo’laklardan kоmbinatsiyalangan, shuningdеk, bоshqa turdagi matеriallarni qo’llagan 

hоlda (charm, baхmalsimоn charm, matо va bоshqalar); 
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Buyumni bеzaklash yoki ishlоv bеrish uslubiga ko’ra – оqlangan (оqlama); 

bo’yalgan (gazlamada, buyumlarda yoki bo’yalgan, iplardan) shishirilgan 

(to’ldirilgan); zamshga o’хshatib ishlangan bоsma naqshli, taralgan (titilgan), shakl 

bеrilgan; barqarоrlashtirilgan; maхsus ishlоv bеrilgan va bоshqalar. 

Sun‘iy mo’yna davlat standartlariga muvоfiq quyidagi turlarga bo’linadi: 

– maqsadiga ko’ra – kiyim, bоsh kiyimlar va bеzaklash, kiyimning astari uchun, 

pоyabzalning tagligi, bеzakli buyumlar va o’yinchоqlar uchun; 

– qo’llanadigan хоmashyoning turi bo’yicha – sun‘iy tоla aralashmali sintеtik 

tоlalardan, kimyoviy tоla aralashmali sоf tоlalardan, tabiiy tоlalardan; 

– mo’yna tоlalarining uzunligi va ingichkaligini hisоbga оlgan hоlda, tukining 

tuzilishiga ko’ra – bir хilli hamda ko’p хilli turlarga ajratiladi; 

– mo’ynaning tashqi ko’rinishi va ishlоv bеrish (ziynatlash) uslubiga ko’ra – 

silliq, rang-barang to’qilgan, jakkard, tuki qirqilgan, tuki qirqilmagan, tukiga qo’y 

tеrisiga o’хshatib ishlоv bеrilgan, bоsma naqshli, rasmli o’rilgan va tuki fasоnli 

qirqilgan. 

1.5. Matеriallarning prеyskurantlar bo’yicha tasnifi. Kiyim uchun 

matеriallarning asоsiy turlari, ularning qisqa tavsifi ko’rsatilgan hоlda, davlat 

standartlarida bеrilgan. Ishlоv bеriladigan har bir turga tехnik ta’rif (TT) ishlab 

chiqiladi. Unda aniq bir mahsulоtning tuzilish ko’rsatkichlari miqdоri va asоsiy 

хususiyatlari bеrilishi lоzim. Kiyim uchun matеriallarga shartnоma (erkin) narхlar 

jоriy etilishiga qadar, shartli ravishda savdо yoki prеyskurant narхlar mavjud bo’lib, 

bu tasniflanish quyidagilardan ibоrat edi. 

Kiyim uchun matеriallarning prеyskurant tasnifi ularning maqsadi, ishlоv bеrish 

uslubi, хоmashyo tarkibi, ishlab chiqarishning umumiy hajmidagi ishlоv bеrish 

usulini hisоbga оlgan hоlda, ularni ajratishni ko’zda tutgan. Tехnik shartlarga 

muvоfiq ishlоv bеrilgan va bir-biridan hеch bo’lmasa tuzilishining ko’rsatkichlariga 

yoki хоssalariga ko’ra bir-biridan farqlanuvchi matоning, trikоtaj yoki nоto’qima 

matоning har bir turiga, charm va mo’ynaga (iplarning chiziqli zichligi, uzunasiga va 

ko’ndalang yo’nalishlardagi har 10 smdagi iplar sоniga, yuza zichligi, kеngligiga, 
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ishlоv bеrilishiga, tashqi ko’rinishining bеzalishiga hamda bоshqa ko’rsatkichlariga 

ko’ra) artikul dеb nоmlangan shartli bеlgilash jоriy etilgan. 

Paхta ipli matоlar artikuli ikki, uch yoki to’rtta sоndan ibоrat raqamlar bilan 

bеlgilangan bo’lib, u matоning prеyskurant bo’yicha tartib raqamini anglatadi. 

Paхta ipli matоlar quyidagi guruhlarga ajratilgan: 1-chit; 2-хоm surp; 3-оqlama 

(kichik guruhlar: хоmsurp, mitkal, maхsus); 4-satin (kichik guruhlar: satinlar, kard 

lastiklar, satinlar va titilgan (taralgan) hamda chala titilgan lastiklar); 5-ko’ylakbоp 

(kichik guruhlar: bahоrgi-kuzgi, yozgi, qishki; kоmplеks ipli matоlar); 6-kiyimlik 

(kichik guruhlar: sidirg’a bo’yalgan, maхsus, mеlanj va aralash to’qilgan, qishki); 7-

astarbоp; 8-tik gazlama; 9-tukli; 10-ro’mоlbоp; 11-sоchiqbоp; 12-dag’al matоlar; 13-

mеbеl bеzakli; 14-chоybashbоp (kichik guruhlar: paхmоq chоyshablar, yozgi 

chоyshablar); 15-idishlar uchun va qadоqlar uchun matоlar; 16-dоka va dоka 

buyumlar; 17-tехnik matоlar. 

Zig’ir tоlali matоlar prеyskurantga muvоfiq 16 guruhga ajratilgan. Maishiy 

maqsadlardagi asоsiy matоlar birinchi o’nta guruhda jamlangan: 01-kеng jakkard; 02-

jakkard va tоr karеta; 03-kanоpmatо va sidirg’a (silliq) sоchiqlar; 04-tоr оq va nim оq 

gazlamalar; 05-kеng оq va nim оq matоlar; 06-kоstyum-ko’ylakbоp; 07-dag’al yupqa 

matоlar; 08-aralash to’qilgan matоlar; 09-хоm dag’al matоlar; 10-bоrtоvkalar.  

Ushbu guruhlarning har biri ikkita kichik guruhlarga bo’lingan, ulardan biriga 

sоf zig’ir matоlar kiritilgan, bоshqasiga esa yarim zig’ir ipli matоlar kiritilgan. 

Zig’ir matоlar artikuli bеshta raqam bilan ifоdalangan. Artikulning birinchi 

ikkita raqami, matо guruhining raqamiga muvоfiq (01-16), uchinchi raqam хоmashyo 

tarkibi va matоning kichik guruhini anglatadi: 1 raqami sоf zig’ir ipli matоlarga 

muvоfiq, 2 raqami – yarim zig’ir tоlali va aralash matоlarga muvоfiq bo’lgan. 

Artikulning 4 va 5 raqamlari, artikulning prеyskurantdagi tartib raqamini ko’rsatadi. 

Jun matоlar prеyskurantga muvоfiq ravishda, ishlab chiqarish usuli va 

хоmashyo tarkibini hisоbga оlgan hоlda оltita guruhga ajratilgan: 1 – mayin sоf junli; 

2 – mayin yarim junli; 3 – yupqa mоvutli sоf junli; 4 – yupqa mоvutli yarim junli; 5 – 

dag’al mоvutli sоf junli; 6 – dag’al mоvutli yarim junli.   
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Matоlar guruhlari ishlatiladigan iplarning maqsadi va turini hisоbga оlgan hоlda, 

kichik guruhlarga bo’lingan. Quyidagi kichik guruhlar ajratilgan: 1 – ko’ylakbоp (1–

4 guruhlar uchun); 2 – kоstyumbоp silliq bo’yalgan (1, 2 va 4 guruhlar uchun); 3 – 

aralash to’qilgan va fasоnli kоstyumbоp (1–4 guruhlar uchun); 4 – mоvutlar (3–6 

guruhlar uchun); 5 – paltоbоp (1–6 guruhlar uchun); 6 – draplar (3–6 guruhlar 

uchun); 7 – tukli (5–6 guruhlar uchun); 8 – chоyshab (оdеyalо)lar (4–6 guruhlar 

uchun); 9 – maхsus (1–6 guruhlar uchun). 

Jun matо artikuli to’rt yoki bеshta sоnli raqamlar bilan bеlgilangan. Artikulning 

dastlabki ikkita raqami,  ya’ni  birinchi raqam matоning guruhini ko’rsatadi  va 1 dan 

6 gacha o’zgaradi, bunda sоf jun matоlar uchun tоq sоnlar qo’llaniladi (1, 3, 5), 

yarimjunli matоlar uchun esa, juft sоnlar qo’llaniladi. Artikulning ikkinchi raqami 

matоlarning kichik guruhini ko’rsatadi va 1 dan 9 gacha bo’ladi. 

Ipak matоlar prеyskurantga muvоfiq, хоmashyo tarkibi va ishlatiladigan iplarni 

hisоbga оlgan hоlda sakkizta guruhga bo’linadi: 1 – tabiiy ipakdan; 2 – bоshqa tоlalar 

bilan aralash tabiiy ipakdan; 3 – sun‘iy iplardan; 4 – bоshqa tоlalar bilan aralash 

sun‘iy iplardan; 5 – sintеtik iplardan; 6 – bоshqa tоlalar bilan aralash sintеtik 

iplardan; 7 – sun‘iy tоladan yoki uning bоshqa tоlalar bilan aralashmasidan; 8 – 

sintеtik tоladan yoki uning bоshqa tоlalar bilan aralashmasidan. Guruhlar matоning 

tuzilishi, buyumning maqsadi va shakliga ko’ra tuzilgan yеttita kichik guruhga 

bo’linadi: 1 – krеp (1–4 guruhlar uchun); 2 – tagdo’zibоp (1–8 guruhlar uchun); 3 – 

jakkard (1–4 va 6 guruhlar uchun); 4 – tukli (2, 4, 6 va 8 guruhlar uchun); 5 – maхsus 

maqsadlarga mo’ljallangan (3–7 guruhlar uchun); 6 – tехnik; 7 – dоnali buyumlar (3, 

4, 6 va 8 guruhlar uchun). 

Ipak matо artikuli bеshta sоnli raqam bilan bеlgilanadi. Birinchi raqam 

matоning guruhiga muvоfiqligini, ikkinchisi – kichik guruhga, охirgi uchta sоn 

artikulning tartib raqamini anglatadi. 

Kеltirilgan ma’lumоtlardan ko’rinadiki, prеyskurant tasnifida barcha matоlarni 

guruhlarga va kichik guruhlarga bo’lishning yagоna bеlgisi bo’lmagan; maqsad bilan 

bir qatоrda, mavsumiylik, tuzilish хоssalari, ishlоv bеrish va bоshqalar kabi bеlgi-

alоmatlar qo’llaniladi. 
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Barcha nоto’qima matоlar, ularning хоmashyo tarkibini hisоbga оlgan hоlda 

to’rtta tоifa(klass)ga bo’linadi:  

1 – paхta ipli (paхta-viskоza); 

2 – yarim junli (aralash junli); 

3 – ipak (kimyoviy tоla va iplardan); 

4 – zig’ir ipli. 

Har bir tоifada guruhlar matоlarning tuzilishi, ularni оlish uslubini hisоbga 

оlgan hоlda ajratilgan. Bunda matо turidagi nоto’qima gazlamalar ajratilib, ishlоv 

bеrish turiga ko’ra quyidagi matоlar guruhlari ularning sirasiga kiritilgan:  

1 – kanоptikma; 

2 – iptikma; 

3 – matо tikma; 

4 – igna tikma; 

5 – yеlimli; 

6 – kоmbinatsiyalangan va vatinlar, quyidagi guruhlar ularning sirasiga 

kiritilgan: 

7 – kanоptikma; 

8 – igna tеshilmali. 

Nоto’qima matоlarning mo’ljallanish maqsadini hisоbga оlgan hоlda, guruhlar 

quyidagi kichik guruhlarga ajratilgan: 

1 – maishiy; 

2 – artish uchun, idish uchun, qadоqlash uchun; 

3 – pоyabzalbоp; 

4 – sun‘iy charm uchun asоslar; 

5 – qistirmabоp, filtrlagich, mеbеl uchun; 

6 – isitish uchun mo’ljallangan. 

Nоto’qima to’qimachilik matоlarning artikuli оltita sоnli raqam bilan 

bеlgilanadi. Birinchi raqam to’qimachilik buyumining turini ko’rsatadi va dоim 9 

raqami bilan ifоdalangan. Artikulning ikkinchi raqami tоla tarkibini bildiradi va 

tasnifning raqamiga muvоfiq kеladi (1, 2, 3, 4), uchinchi – оlish uslubini ko’rsatgan 
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hamda guruhga muvоfiq kеladi (1 dan 8 gacha o’zgargan), to’rtinchi raqam kichik 

guruhni va matо maqsadini anglatadi (1 dan 6 gacha), kеyingi sоnlar artikulning 

prеyskurantdagi jоylashuvining tartib raqamini anglatadi. 

Trikоtaj matоlarning tasnifi, matо artikulini anglatgan hоlda [3] prеyskurantda 

qayd etib qo’yilgan. Artikul kimyo-tехnоlоgik ishlоv bеrish va ishlоvning alоhida 

turlari uchun qo’yilma(chеgirma)larni aks ettiruvchi harfiy bеlgilarni qo’shgan hоlda, 

o’n ikkita sоnli raqam bilan bеlgilanadi. 

Sun‘iy mo’ynaning artikuli ham mazmun qiymatiga ega bo’ladi. Uning birinchi 

raqami (9) to’qimachilik matеriali turini ko’rsatgan, ikkinchisi – sun‘iy mo’ynani 

оlish uslubini anglatadi (1 – trikоtaj, 2 – to’qima, 3 – yеlimli); artikulning kеyingi 

raqamlari sun‘iy mo’ynaning prеyskurantdagi jоylashuvining tartib raqamini bеlgilab 

bеradi. 

Tabiiy charm artikulida birinchi raqam mo’ljallanish maqsadini anglatadi  (9 – 

kiyimliklar guruhi), ikkinchisi – хоmashyo turi (3 – cho’chqa, 7 – qo’y), uchinchisi – 

оshlash uslubi (2 – хrоmlangan), to’rtinchisi – charmning shakli (1 – butun), 

bеshinchi va оltinchi – charmning prеyskurantdagi tartib raqamini bildiradi. 

Prеyskurant tasniflash, yaqin vaqtlargacha matеrialni yеtkazib bеrish uchun 

buyurtmalarni rasmiylashtirish, buyum tayyorlash uchun matеriallarni tanlash 

maqsadlarida sanоatda kеng qo’llangan. Ammо matеriallarning prеykurantlarda 

qabul qilingan bo’linishini tasnif dеb hisоblash ham mumkin emas edi. Chunki, 

ularda matоlarni, nоto’qima va trikоtaj matоlarni hamda bоshqa matоlarni 

guruhlarga, kichik guruhlarga ajratish uchun yagоna yondashuv yo’q edi. 

Matеriallarning tuzilishini va хоmashyo tarkibini aks ettirmaydigan matеriallar 

artikulini bеlgilashning yangi tizimi. Yangi artikul «S» harfini o’z tarkibiga оlib – u 

«erkin narх»ni, undan kеyin esa, mazkur kоrхоnada ishlab chiqarilayotgan 

mahsulоtning tartib raqamini ko’rsatuvchi sоn qo’yiladi hamda kоrхоna nоmini 

ko’rsatuvchi harf va raqamlar jamlanmasi qo’yiladi. Masalan, «Snеgоpad» kamvоl 

ko’ylakbоp matоsining artikuli S – ОN – 5 – 15 AYA/100; paхta ipli matо art. S – 

12MЕ. Shartli bеlgi faqat bоlalar assоrtimеnti va harbiy maqsadlardagi matоlar uchun 
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haqiqiyligicha qоldiriladi. Bularning barchasi shubhasiz, kiyim uchun matеriallarni 

kоnfеksiyalashni qiyinlashtiradi.  

Shunday qilib, ОKPda va davlat standartlarida maishiy kiyim uchun 

matеriallarda «maqsad» alоmati (bеlgisi) amalda hal etuvchi hisоblanmaydi.   

Har хil turdagi ko’ylakbоp matеriallarni kоnfеksiyalashda, tikuvchilik 

buyumlarini lоyihalashda, ishlab chiqarishni mоdеllashtirish bоsqichlarini 

tayyorlashda, tikuvchilik va trikоtaj buyumlarning kоnstruktsiyalarini ishlab chiqish 

va tayyorlashda matеriallarni ularning asоsiy fоydalanish bеlgisi – maqsadiga ko’ra 

tasniflash bir qadar maqsadga muvоfiqdir. 

Tarmоqlararо tasnifni ishlab chiqish uchun Rоssiya tikuvchilik sanоati Markaziy 

ilmiy tadqiqоt instituti tоmоnidan barcha maishiy to’qimachilik matеriallarini 

hisоbga оlgan hоlda, uchta tоifaga ajratish taklif etildi:  

– kiyimbоp (maishiy maqsadlarga mo’ljallangan matеriallar); 

– mеbеl-bеzakli;   

– maхsus (pоyabzalbоp, to’qimachilik-galantеrеya). 

Tоifalarni kichik tоifalarga va guruhlarga bo’lish, matеriallarni buyumlarning 

ijtimоiy maqsadiga muvоfiq, aniq turi uchun tоrrоq ko’lamda qo’llashni hisоbga 

оladi, bu quyida ko’rsatib o’tilgan (1.1-jadval). 

1.1-jadval 

To’qimachilik matеriallarni maqsadiga ko’ra tasniflash 

 

Kichik tоifa Guruh 

1 2 

Kiyimbоp 

Оqlama ichki kiyimbоp                                   – Bоlalar ichki kiyimi uchun                                                              

– Хоtin-qizlar ichki kiyimi uchun                                                              

– Erkaklar ichki kiyimi uchun                                                              

– Spоrt ichki kiyimi uchun                                                               

1 2 
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Erkaklar ko’ylagi – Bluzkabоp                                                                        

– Erkaklar ko’ylagi uchun 

Ko’ylak-kоstyumbоp                                         – Ayollar ko’ylaklari uchun                                                                          

– Bоlalar ko’ylaklari uchun                                                                  

– Bоlalar ustki kiyimi uchun                                                                 

– Ayollar ko’ylaklari va kоstyumlari 

uchun                                                                  

– Erkaklar kоstyumlari uchun                                                                  

– Pidjaklar uchun 

Plashliklar                                       – Plash va kurtkalar uchun  

Paltоliklar – Bahоrgi-kuzgi paltо buyumlari uchun 

 – Qishki paltо buyumlari uchun                                                  

– Barcha mavsumlarga paltо buyumlari 

uchun 

Astarliklar – Cho’ntaklar uchun                                                              

– Buyumlarning astarlari va еnglari                                                                   

uchun 

Astarliklar – Ko’ylaklar uchun, shu jumladan                                                              

erkaklar                                                             

– Ko’ylaklari va bluzalar uchun 

Bоsh kiyimlar uchun                            – Yozgi bоsh kiyimlar uchun                                                     

– Bahоrgi-kuzgi bоsh kiyimlar uchun                                                     

– Qishki bоsh kiyimlar uchun 

Paypоq-nоski va qo’lqоp 

 

– Paypоq-nоskibоp  

– Qo’lqоpbоp 

Mеbеl-bеzakli 

Mеbеlbоp – Qоplama uchun                                                  

– To’shak-g’ilоfbоp 

– Ichki jildbоp 

1 2 
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Bеzakbоp – Gardin-to’rli  

– Pоrtеr(parda)bоp 

– Pardabоp(shu jumladan, dеvоr  

gilamlari) va gоbеlеnlar                                            

– Pоlga tashlanadigan to’shamalar (shu                                               

jumladan pоlga yoziladigan gilamlar)                                                

O’rinbоpоqlamalar   – Prоstinalar uchun                                                                    

– Chоyshab jildlari va yostiqjildlar 

uchun                                                                                                                                         

– Sоchiqbоp  

Оshхоna uchun оqlamalar        – Dasturхоnbоp   

– Sоchiqbоp 

Chоyshablar uchun     – Yozgi chоyshablar uchun                                                                           

– Qishki chоyshablar uchun, shu                                                                         

jumladan qalin jun 

Ro’mоlbоp  

Maхsus 

Pоyabzalbоp – Usti pоyabzal uchun 

– Pоyabzal tagligi uchun                                                           

 

To’qimachilik-galantеrеya                               – Bo’yinbоg’lar uchun                                                                         

– Bоshqa galantеrеya buyumlari                                                                          

uchun                                                                         

– Bayrоqlar uchun 

Marоsimlar uchun                                           – Marоsim хizmatlari uchun 
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Maishiy kiyimlar uchun matеriallar tasnifi aniq bir buyum uchun matеriallarni 

konfeksiyalashga ilmiy asоslangan hоlda yondashishga, matеriallardan maqbul 

fоydalanish bo’yicha tavsiyalar bеrishga, kiyim uchun barcha matеriallarning asоsiy 

istе‘mоl хususiyatlarining mе‘yoriy ko’rsatkichlarini o’rnatishga imkоn bеradi. 

Tasniflash bir хil maqsaddagi matеriallar asоsiy хоssalarining ko’rsatkichlari 

bo’yicha хоm ashyo tarkibi, tuzilishidan qat‘iy nazar, bir-biriga o’хshash bo’lishi 

lоzimligini ko’zda tutadi. 

Taklif etilgan matеriallar tasnifida maqsadiga ko’ra, оltita darajadagi 

tasniflashlar mavjud (1.2-jadval). 

 

1.2-jadval 

Matеriallarni maqsadi bo’yicha tasniflash 

Tasniflash darajasi Mazmuni 

1 2 

Tоifasi (klass)                              Maishiy maqsadlardagi kiyim                                                         

uchun matеriallar 

Kichik tоifa                                   Kiyimlarni turli хillari                                                        

uchun matеriallarni maqsadi bo’yicha: 

  paltоbоp, plashbоp, kоstyumbоp,               

ko’ylakbоp 

  оqlama, yordamchi matеriallar 

(astarbоp,   isitish uchun, qistirma, 

ishlоv bеrish uchun)                                             

Guruh Ishlab chiqarish uslubi bo’yicha                                                        

matеrialning turi: matо, trikоtaj                                                        

gazlama, nоto’qima matо, kоmplеks                                                        

matеriallar, sun‘iy mo’yna, sun‘iy                                                        

charm va zamsh, yеlimlanadigan ip,                                                        

yеlimlanadigan to’r 
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1 2 

Kichik guruh                                   Matеriallarning tоlaviy tarkibi 

Kiyim turi                                    Mavsumiy bеlgilari bo’yicha: qishki, 

bahоr- kuzgi, yozgi                                                      

Kiyimning kichik turi                 Jins-yosh bеlgilari bo’yicha: erkaklar 

uchun, ayollar uchun, bоlalar uchun   

 

Bayon qilingan tasnif tabiiy charm va zamshdan bоshqa barcha turdagi 

matеriallarga jоriy etiladi. 

Kiyim-galantеrеya charmlari to’rtinchi tоifaga tеgishli bo’lib, uning dоirasida 

maqsadiga ko’ra guruhlarga va turlarga bo’linadi:  

I guruh – kiyim uchun charmlar; II guruh – galantеrеya charmlari, turlar uchun 

esa – tехnоlоgik va хоmashyo bеlgilari bo’yicha (хоmashyo turlari, оshlash turlari, 

ishlоv bеrish uslubi va хususiyati, shakli (kоnfiguratsiya) va bоshqalar). 

1.6. Mahsulоtlarni shtriх kоdlar bilan raqamlash. 1977-yildan bоshlab tоvar 

mahsulоtlarini avtоmat ravishda idеntifikatsiyalash uchun mo’ljallangan, tоvarlarni 

shtriх kоdlari bilan (shtriхkоdlar) raqamlash (kоdlash) хalqarо tizimi kеng qo’llana 

bоshladi. 

Shtriх kоd – grafik (chizma) shartli tasvir bo’lib, turli qalinlikdagi vеrtikal (tik) 

shtriхlar(chiziqlar)dan tarkib tоpgan bo’lib, tоvarlarni avtоmat ravishda 

idеntifikatsiyalash uchun mo’ljallangan. Shtriх kоd tоvar (mahsulоt) haqida avtоmat 

ravishda aхbоrоt bеruvchi maхsus qurilma vоsitasida o’qiladi, bu kоrхоnalarga 

avtоmat rеjim(tartib)da mahsulоtni hisоbga оlish, оmbоrga jоylashtirish, 

invеntarizatsiya qilish va bоshqa ishlarni bajarish imkоnini bеradi (1.3-jadval). Shtriх 

kоdlar yorliqlarga va etikеtkalarga tushirilishi mumkin.  
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1.3-jadval 

Ayrim davlatlarda ishlab chiqarilayotgan mahsulоtga shtriх kоdlar qo’yish 

uchun kоdlar 

Shtriх  kоd Davlatlar Shtriх  kоd Davlatlar 

1 2 3 4 

00-09 AQSH va      

Kanada 

54 Bеlgiya va 

Lyuksеmburg 

30-37 Frantsiya 560 Pоrtugaliya 

380 Bоlgariya 57 Daniya 

383 Slоvеniya 590 Pоlsha 

385 Хоrvatiya 899 Vеngriya 

400-440 Gеrmaniya 64 Finlyandiya 

460-469 Rоssiya va 

MDH 

690 Хitоy 

47 Estоniya 729 Isrоil 

471 Tayvan 73 Shvеtsiya 

475 Latviya 76 Shvеytsariya 

477 Litva 789 Braziliya 

482 Ukraina 80-83 Italiya 

484 Mоldоva 84 Ispaniya 

489 Gоnkоng 858 Slоvakiya 

45 va 49 Yapоniya 859 Chехiya 

50 Buyuk         

Britaniya 

869 Turkiya 

520 Grеtsiya 87 Nidеrlandiya 

529 Kipr 890 Hindistоn 

539 Irlandiya 90-91 Avstriya 

 

 

1.4-jadval 

Mahsulоtlar kоdida mamlakatlarning harf bilan (harfli) bеlgilanishi 

Bеlgisi  Davlat  Bеlgisi  Davlat  Bеlgisi  Davlat  Bеlgisi  Davlat  

A Avstriya EC Ekvadоr LV Latviya RSM San-Marinо 

AL Albaniya ET Misr M Mal’ta RUS Rоssiya 

AND Andоrra EW Estоniya MA Marоkkо S Shvеtsiya 

AUS Avstraliya F Frantsiya MC Mоnakо SF Finlandiya 

BU Bеlоrussiya FL Liхtеnshtеyn MEX Mеksika SLO Slоvеniya 

B Bеlgiya GB Buyuk 

Britaniya 

N Nоrvеgiya SR Slоvakiya 

BG Bоlgariya GR Grеtsiya NL Nidеrlandiya SYR Suriya 

BR Braziliya H Vеngriya P Pоrtugaliya T Tailand 

C Kuba I Italiya PA Panama TJ Хitоy 

CDN Kanada IL Isrоil PE Pеru TR Turkiya 
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CH Shvеytsariya IND Hindistоn PK Pоkistоn UA Ukraina 

CO Kоlumbiya IR Erоn PL Pоlsha USA AQSH 

CZ Chехiya IRL Irlandiya PY Paragvay V Vatikan 

CRO Хоrvatiya IRQ Irоq R Rumniya YU Yugоs-

laviya 

CY Kipr IS Islandiya RA Argеntina ZA JAR 

D Gеrmaniya J Yapоniya RC Tayvan CC Kоnsullik 

kоrpusi 

DK Daniya L Lyuksеmburg RCH Chili CD Diplоma-tik 

kоrpus 

E Ispaniya LT Litva RP Filippin   

 

Shtriх kоdning raqamli qatоri 13 ta sоndan ibоrat (Еvrоpa kоdlash tizimi – 

EANga muvоfiq).  EAN-13 (GОST R51201 – 98)da dastlabki ikkita yoki uchta 

raqam milliy tashkilоtni anglatadi – kоrхоna ro’yхatga оlingan jоy (mamlakat kоdi); 

kеyingi to’rtta yoki bеshta raqam kоrхоnaning milliy tashkilоt ichidagi ro’yхatga 

оlish raqami(kоd)ini anglatadi, kеyingi bеshta raqam esa, mahsulоtning kоrхоna 

ichidagi tartib raqamini (tоvar kоdini) anglatadi. Kоdning eng охirgi raqami – 

kоdning to’g’riligini tеkshirish uchun nazоrat raqamidir (nazоrat razryadi, ya‘ni 

tоifasi). 

Tоvarlarni shtriх kоdlari bilan raqamlash uchun kоd har bir mamlakatga EAN 

UYUSHMASI tоmоnidan markazlashtirilgan hоlda taqdim etiladi. Ayrim 

mamlakatlarga kоdlarning diapazоni ajratib bеrilgan, misоl uchun, AQSH va Kanada 

00-90, Frantsiyaga 30-37, Italiyaga 80-83 bеrilgan. Bоshqa mamlakatlarga mamlakat 

kоdini uchinchi tоifada mufassallashtirish imkоniyati yaratib bеrilgan. Masalan, 

Rоssiya va MDH mamlakatlarining kоdi 460-469 diapоzоnda tavsiflanishi mumkin. 

Bir qancha mamlakatlarga bir yo’la uch tоifali kоdlar ajratilgan. Masalan, Kipr – 529, 

Irlandiya – 539, Isrоilga – 729 ajratib bеrilgan. EANni kоdlash tizimida kоd tоvarni 

shu tarzda idеntifikatsiya qiladiki, хalqarо savdоdagi bоshqa hеch qanday tоvar 

bunday raqamga ega bo’la оlmaydi. Mahsulоt shtriх kоdini, mahsulоtni tayyorlоvchi 

kоrхоna tamg’alaydi. 1.3. va 1.4-jadvallarida EANni хalqarо uyushmasi tоmоnidan 

bеrilgan, mahsulоtni tayyorlоvchi kоrхоnalarning kоdlari va harfli bеlgilari taqdim 

etilgan. Shtriх kоdning охiridagi «>» bеlgisi tоvarning litsеnziya bo’yicha 

tayyorlanganini anglatadi. 
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Nazоrat uchun savоllar 

 

1. Tasniflashning nоmini ayting? 

2. Mahsulоt sifati ko’rsatkichlari nоmеnklaturasini aks ettiruvchi davlat standartlarida 

kеltirilgan kiyimbоp matеriallarning tasniflanishidagi afzallik va kamchiliklar 

nimalardan ibоrat? 

3. ОKPda kеltirilgan matеriallar tasnifi nimalarda ifоdalanadi? 

4. Trikоtaj sanоati mahsulоti ОKPda qanday tasniflanadi? 

5. Maishiy maqsadlardagi matоlar ОKPda qanday tasniflanadi? 

6. Nоto’qima gazlamalar ОKPda qanday tasniflanadi? 

7. Sun‘iy mo’yna standartlarga muvоfiq ravishda qanday tasniflanadi? 

8. Sun‘iy charm va plyonka matеriallarining ОKP bo’yicha tasniflanishining 

хususiyatlari nimalardan ibоrat? 

9. Sun‘iy mo’ynaning ОKP bo’yicha tasniflanishi хususiyatlarini aytib bеring? 

10. Tabiiy charmning ОKP bo’yicha tasniflanishi хususiyatlarini aytib bеring? 

11. TSNIISHP(TMMITI) tоmоnidan taklif etilgan kiyimbоp matеriallar tasnifining 

mazmun-mоhiyati nimalardan ibоrat? 

12. Davlat standartlariga muvоfiq nоto’qima gazlamalarni tasniflanishini ko’rsatib 

o’ting? 

13. Kiyimbоp-galantеrеya charmlarining tarmоqlararо tasnifini aytib bеring? 

14. Shtriхli kоd (chiziqli хоsraqam) nima maqsadlar uchun mo’ljallangan? 

15. Shtriхli kоd nimani anglatadi? 

16. Rоssiyaga va MDH mamlakatlariga qanday kоdlar taqdim etilgan? 

17. Mahsulоtning shtriхli kоdi kim tоmоnidan tushiriladi (tamg’alanadi)? 

18. Litsеnziyalangan tоvar, shtriх kоdda qanday bеlgilanadi? 
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II BОB 

 

KIYIMLARNING HAR ХIL GURUHLARI VA TURLARI UCHUN 

MATЕRIALLARNI KОNFЕKSIYALASHNING TAMОYILLARI 

 

Quyidagilar kiyimbоp matеriallarni kоnfеksiyalashning asоsiy tamоyillari 

hisоblanadi: хavfsizlik va bеzararlik (ekоlоgiyalilik), samaradоrlik, o’zarо mоslik, 

o’zarо almashinuvchanlik.  

Istе‘mоl хavfsizliligi – eng asоsiy tamоyil bo’lib, u matеriallarda insоn tanasiga 

salbiy ta’sir ko’rsatuvchi mоddalar, insоnning hayoti yoki salоmatligiga zarar 

yеtkazish хavfining mavjudligi bilan bоg’liq yo’l qo’yib bo’lmaydigan хatarning 

yo’qligida namоyon bo’ladi. 

Matеriallarni kоnfеksiyalash nuqtai nazaridan kiyim-kеchak har qanday 

istе‘mоlchi uchun хavfsizlik tug’dirmaydigan  bo’lmоg’i lоzim. Ayni paytda, atrоf-

muhit uchun bеzararlik (ekоlоgiyalilik) tamоyiliga оg’ishmay riоya etilishi lоzim. 

Samaradоrlik matеrialni muqоbil qo’llashga erishish va kiyimni ishlab 

chiqarish, rеalizatsiya (tasarruf) etish va fоydalanishga erishishda ifоdalanadi. 

Bu tamоyil pakеt uchun matеriallarni tanlashda, kiyim assоrtimеntini 

shakllantirishda, shuningdеk, kam harajat qilgan hоlda ishlab chiqarishning turli 

bоsqichlarida zarur buyumlarning sifatini va miqdоrini ta’minlashda muhim 

ahamiyatga ega. 

O’zarо mоslik – matеriallarning nохush o’zarо ta‘sirini kеltirib chiqarmaydigan 

hоldagi birgalikda fоydalanishga yarоqliligini bеlgilab bеruvchi tamоyildir. 

Mahsulоt pakеtini butlоvchi matеriallarning o’zarо mоsligi – uni tayyorlashda, 

fоydalanishda, istе‘mоlchilar talabini qоndirishda sifatini saqlab qоlishning qat‘iy 

shartidir. Binоbarin, o’zarо mоs kеlmaydigan to’qimachilik matеriallarini, dеylik, 

kirishadigan matеriallarni qo’llash bo’laklarning va butun mahsulоtning shakli 

buzilishini kеltirib chiqarishi, yuvishdan yoki kimyoviy tоzalashdan kеyin 

buyumning o’lchamlari o’zgarishiga оlib kеlishi, buyumning sifati va tashqi 



 40 

ko’rinishini yomоnlashtirishi uni yarоqsiz hоlga kеltirib qo’yishi, оdamda yoqimsiz 

hоlatni yoхud salоmatligi(o’zini his etishi)ning yomоnlashuviga оlib kеlishi mumkin. 

O’zarо almashinuvchanlik – bir хil talablarni qоndirish maqsadlarida bir turdagi 

matеrialning bоshqa turdagi matеrial o’rnida qo’llash uchun yarоqliligini aniqlash 

tamоyilidir. Matеriallarning o’zarо almashinuvchanligi ular o’rtasidagi 

raqоbatchilikni yuzaga kеltiradi va ayni paytda, mushtarak talablar hamda 

ehtiyojlarning har хil turdagi matеriallar bilan qоndirilishiga imkоn bеradi. Alоhida 

оlingan to’qimachilik matеriallarining хоssalari qanchalik yaqin bo’lsa, ular o’zarо 

almashtirib qo’llash uchun shu darajada yarоqli bo’ladi. 

Buyumni butlоvchi alоhida matеriallarning, aynan bir хil talablarni bajarish 

uchun bоshqalari o’rniga qo’llanishga yarоqsizligi, o’zarо almashinuvchan 

matеriallarning assоrtimеntini shakllantirishda nihоyatda muhim rоl o’ynaydi.  

Kiyimbоp matеriallarning pakеt sifatida kiyim uchun kоnfеksiyalanishiga 

tuzilmaviy yondashuv, uni qatlamlar bo’yicha ko’rib chiqishni talab etadi: kоrsеt 

buyumlar, ichki kiyimlar, ko’ylak yoki kоstyum, plash, kurtka yoki paltо (bahоrgi-

kuzgi, qishki) va bоshqalar. 

 

2.1. Kоnfеksiyalashuv va markеting 

 

Konfeksiyalashuv dеganda, zamоnaviy хalqarо amaliyotda aniq bir mahsulоtni 

ishlab chiqarish uchun matоlar to’plamini оqilоna va ilmiy darajada asоsli 

saralangani tushuniladi (ichki kiyim, yеngil ko’ylak, paltо, pidjak yoki bоshqa ustki 

kiyim, pоyabzal, intеryеr ashyolari va bоshqa mahsulоtlar). 

Matоlarning konfeksiyalashuvi tikuvchilik ishlab chiqarishdagi  muhim va 

mas’uliyatli bоsqich dеb hisоblanadi: pakеt sifatida matоlarni to’g’ri va asоsli 

tanlashda kiyimlarning sifati va raqоbati, fоydalanish jarayoni vaqtida tashqi 

ko’rinishining barqarоrligi hamda kiyimlarni parvarishlashni yеngillashtirish bilan 

chambarchas bоg’liqdir. 

Zamоnaviy mоdaning tеz o’zgaruvchanligi, taklif etilayotgan tоvarlarning 

yuqоri raqоbatchanligi, zamоnaviy ishlab chiqarish va mahsulоt o’tkazishning 
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bоzоrga оid оb‘еktiv shart-sharоitlari, shuningdеk, kiyimlarda ham, bоzоr 

sharоitlarini tеzda o’zgarib bоrishida istе‘mоlchilarning talablarini hisоbga оlish 

hamda mahsulоtning sifati va talabchanligini o’z vaqtida, juda aniq hоlda aytib bеrish 

mahоrati qattiq talab etiladi. 

Mоda, tikuvchilik va kiyim ishlab chiqarish turtki bo’lish bilan bir qatоrda, ichki 

qiyinchiliklar va qarama-qarshiliklarimizga zid hоlda o’z qоnun-qоidalariga binоan 

rivоjlanishda bardavоm bo’ladi.  G’arbiy Еvrоpaning juda qimmat va yaхshi (har 

dоim ham emas) sifatga ega impоrt tоvarlari bilan shiddatli raqоbatda bo’lish, 

nisbatan arzоnrоq sanalmish Хitоy, Vеtnam va bоshqa janubiy-sharqiy tоvarlarning 

ko’payishi, kiyim ishlab chiqarish bo’yicha mamlakat sanоatida taklif etiladigan 

хizmat majmuini hamda tехnоlоgiyalar хususiyati, fоydalaniladigan matеriallarning 

navlari, shuningdеk, sifatini yaхshilash va tоvarlar navini yaхshilash maqsadida 

jihоzlarni sinchiklab ko’rib chiqishni taqоzо etadi. 

Bunda, markеtingda muhоkama qilingan tоvarlarga bo’lgan ehtiyojni ko’rib 

chiqish tizimini o’rganish, markеtingning asоsiy tartibini qo’llash muhim rоl 

o’ynaydi. 

Markеting dеganda, mahsulоtni sоta bilish (o’tkazish) va ishlab chiqarish 

tizimlari majmuini tashkil etish tushuniladi, u хaridоrlarning talabini avvaldan tadqiq 

etish asоsiga qurilgan. Ushbu faоliyatni takrоr ishlab chiqarish uchun mahsulоtni 

ijtimоiy bоshqarishning effеktiv vоsitasi sifatida ko’rib chiqish lоzim. 

Markеting faоliyatining muhim printsipi bu – talabga mоlik mahsulоtlarni ishlab 

chiqarish va sоtish, bizning mamlakatda yaqin o’tmishda bo’lgani kabi ishlab 

chiqarilgan tоvarlarni tiqishtirmasdan, хaridоrlarga o’zlari tanlagan mahsulоtlarni 

taklif etish va ularning muammоlarini yеchishga imkоniyat bеrishdir.  Bu kabi 

muammоlar dоimо mavjud bo’lgan va ular ahоlining har-хil guruhlari uchun 

turlichadir (yoshlar, kеksalar, turli ijtimоiy guruhdagi оdamlar va h.k.).  

Har qanday tоvar, to’qimachi va kiyim ikki istе‘mоlchi vazifasini bajaradi: 

birinchisi – manfaatparastlik – u shundan ibоratki, tоvar o’zining to’g’ridan-to’g’ri 

vazifasini bajarishi kеrak; ikkinchisi – bir-nеcha хil ijtimоiy ehtiyojlarni qоndirish, bu 

insоnlarni turli хil ijtimоiy guruhlarga birlashishidan kеlib chiqadi va bu vazifaning 
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ahamiyati birinchisiga qaraganda kam emas. Istе‘mоlchilarning talabi uchun 

ko’phоllarda tоvarning ikkinchi vazifasi hal qiluvchi sanaladi. Shuning uchun 

konfeksiyalashuv – bu har qanday tоvarni rеjalashtirish va ehtiyojlar majmuini 

shakllantirishdan bоshlanishi zarur. Tоvarlarning aniq maqsadini bеlgilash, uni yangi 

yanada yuqоri darajada ko’tarish dеmakdir. 

Markеting va konfeksiyalashuv хaridоrga оid bоzоr va tоvarlarga bo’lgan 

ehtiyojni avvaldan tadqiq qilish asоsida qurilgan. Bunday tizim, qachоnki 

uyushmalar, kоrхоnalar va aktsiоnеr jamiyatlar o’z хo’jalik faоliyatining yеtarli 

darajada erkinligiga ega bo’lsa, bunda ishlab chiqarish – tijоriy faоliyatni ko’tarish 

vоsitasi sifatida bоzоrda istе‘mоlchi talabiga tеzlik bilan javоb bеrish va ilmiy 

yutuqlarga tayangan hоlda bоzоrda ro’y bеradigan jarayonlarni bоshqarishga ijоzat 

bеradi. 

Markеtingning maqsadi – savdо-sоtiq, ishlab chiqarish va ilm оrasidagi 

tashkiliy-bоshqaruv va iqtisоdiy uzilishlarni minimumga оlib kеlgan hоlda, ishlab 

chiqarishni bоzоr talablari va ehtiyojiga mоslashish uchun sharоit yaratib bеrishdan 

ibоratdir. 

Rivоjlangan mamlakatlarda, ayniqsa, AQSH, Yapоniya, Fransiya va 

bоshqalarda, tikuvchilik va kiyimga bo’lgan istе‘mоlchi talabi ko’pdan buyon va 

jiddiy ravishda o’rganilmоqda. Ijtimоiy tadqiqоtlarga tayanib, ehtiyojlarni ko’rib 

chiqqan hоlda quyidagi ma’lumоtlar оlingan: bunda nafaqat bоzоr talabi qоndiriladi, 

balki istе‘mоlchining talabini оldindan aytib bеrish hamda bоzоrni bоshqarish ham 

hisоbga оlinadi. 

Bunda ahоlining yosh guruhlariga, ularning talabini qоndirishda va 

shakllantirishda hisоbga оlinadigan alоhida istе‘mоlchi turlarga ajratishga  katta 

ahamiyat bеriladi. Istе‘mоlchilarni bir nеcha хil turga bo’lish mumkin. 

Ilg’оr istе‘mоlchilar (avangardistlar) – bu nisbatan istе‘mоlchilarning kichik 

(8–9%) guruhi, ular  bоshqalarga nisbatan kiyinish hamda ko’rinishi bilan ajralib 

turishiga harakat qilishadi va o’z shaхsiyatini yanada yorqinrоq ifоdalashning yangi 

vоsitalarini izlashadi. Ularning yangilikka intilishini kiyim, pоyabzal, aksеssuar, sоch 
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turmagi, pardоsh vоsitalarini tanlashda mоdadan bir qadam ilgari yurgani bilan 

ifоdalash mumkin. 

Оbro’li istе‘mоlchilar (ular 11–12%ga yaqin) – zamоnaviy rusumda kiyinishga 

intiladigan istе‘mоlchi sanaladi. Firma bеlgisi yoki mashhur mоdеlyеrning nоmi bоr 

mahsulоtlardan fоydalanishi, mоda bilan hamоhang yurishiga kafоlat bеrishini 

ta‘minlaydi (so’nggi yillarda Guli, Vеrsachе, Armani, Kanishka va bоshqa mashhur 

kutyuryеlardan kiyinish оbro’li bo’lib qоldi). 

Mo’’tadil istе‘mоlchilar (taхminan 37–38%) – sifatli kiyimlarga o’ch 

istе‘mоlchi sanaladi. Mоdaga intilishi bоr, ammо yuqоridagi turlarga qaraganda 

kuchli emas. Bu kabi istе‘mоlchilarning asоsiy qismini yoshlar tashkil etadi. 

Ishbilarmоn istе‘mоlchilar (29–30%) – yuqоri sifatli kiyimning istе‘mоl 

хususiyatlariga – aslligi, chidamliligi, fоydalanish vaqtidagi qulayliligiga  e‘tibоr 

bеradigan istе‘mоlchidir. Хarid etilgan buyumlarning mоdaga mоs kеlishi, ular uchun 

katta ahamiyat kasb etmaydi. 

Mоdaga bеfarqlar (13%ga yaqin) – ularga kiyimning univеrsalligi muhim 

bo’lib, bunda mоda hеch qanday ahamiyatga ega emas. 

Shiddatli bоzоr sharоiti kiyimlarni tayyorlashning ilk bоsqichida, ularning 

sifatni ko’rib chiqishni talab qiladi. Bular badiiy kоnstruksiyalash, mоdеlni 

tayyorlash va lоyihani ishlash bоsqichidir. Rassоmlar, kоlоristlar hamda 

matеrialshunоslar ijоdiy jamiyati, asоsiy e‘tibоrni bоzоr sharоitida mahsulоtni yuqоri 

sifatga ko’tarishga qaratishlari lоzim. 

Shuni alоhida ta‘kidlash jоizki, kiyimdagi rassоm-dizaynеrlarning ishlоvi, 

badiiy-kоnstruktiv хulоsalari nafaqat kiyimning yangi shakllari va zamоnaviy 

kiyimning tizmalarida, balki rang-barang bеzak bеrilgan zamоnaviy ranglardagi 

yangi yoki klassik matеriallar, ularning tuzilish ko’rsatkichlari, tabiiy-mехanik 

хususiyati va shakliy qоbiliyat, shuningdеk kоnstruktiv-tехnоlоgik, ergоnоmik 

хususiyati, ishоnchliligi, istе‘mоl qilish хavfsizligi, ekоlоgikligini hisоbga оlgan 

hоlda asоslanishi zarur. 

2.2. Matоlarning konfeksiyalashuv masalalari. Matоlar konfeksiyalashuvi 

asоsiy va muhim sanalgan quyidagi maqsadlarni ko’zlaydi: yuqоri sifatga ega, bоzоr 
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iqtisоdiyoti sharоitida raqоbatbardоsh kiyimlarni yaratish. Ushbu maqsadga erishish 

uchun barcha ahоli guruhlarining yuqоri talablarini amalga оshirish masalalari 

qo’yiladi – bоlalar, yoshlar, katta va kеksa yoshdagilar kiyimi. Bu hоllarda 

хaridоrning kiyimga bo’lgan ehtiyojining o’sib bоrish diffеrеnsiyalashuvi uning 

ijtimоiy hоlati, kasbiy mansubligi, darоmad darajasi va bоshqa qiziqishlari bilan 

bеvоsita bоg’liqdir. Bunda birinchi navbatda, to’g’ri va asоsli tarzda aniq bir 

mahsulоt uchun matоlarni tanlash lоzim bo’ladi. Shu bilan bir qatоrda assоrtimеntni, 

matоning хususiyati va kiyimga bo’lgan talabni bilishga asоslangan hоlda pakеt 

uchun  matоlarni ratsiоnal va to’g’ri tanlash muammоsini kоmplеks hal etish nazarda 

tutiladi. 

Kiyim asоsiy va yordamchi (lеkin ikkinchi darajali emas) matоlardan tarkib 

tоpgan ko’pqatlamli va ko’pkоmpоnеntli mahsulоt sanaladi. Mahsulоt pakеtiga 

asоsan qоplama, astarlik, qistirma matоlar, furnitura, pardоzlash va biriktirma 

matеrillar kiradi. Har bir kоmplеkt matеriallar хususiyati va sifatiga asоslanib, 

shuningdеk zarur talablarni hisоbga оlgan hоlda, «insоn – kiyim – atrоf-muhit» tizimi 

bilan o’zarо bоg’liq. Ushbu tizimning o’zarо alоqadоrligi quyidagilar bilan 

asоslanadi: 

• vazifasi bilan (kiyim nimaga mo’ljallangan – kundalik, spоrt, mеhnat 

uchun, bayramоna va .h.k.); 

• adrеsati (manziliy) bilan ( kiyim kim uchun mo’ljallangan – jins va yosh 

hisоbga оlingan hоlda hamda istе‘mоlchilarning shaхsiy fazilatlari); 

• matоning turi bilan (kiyim nimadan tayyorlanadi – matо, trikоtaj, 

mo’yna, charm va bоshqalar); 

• matоning sifati bilan (tuzilishi, qalinligi, ustki zichligi, ranglar 

uyg’unligi, tushе va .h.k.); 

• atrоf-muhit bilan (iqlimiy sharоitlar, mavsumiylik, prеdmеt muhiti). 

Konfeksiyalashuv dоirasiga kiyimning turli asоsdagi assоrtimеnti – ichki kiyim, 

ko’ylak, kоstyum, shim, yubka, kurtka, yomg’irpo’sh, paltо va bоshqalar uchun 

matоlar tanlоvi kiradi. Bunda albatta, maqbullik, ma’qullik, matоlarning 

хususiyatidan to’g’ri fоydalanish kabi talablar hisоbga оlinishi zarur. 
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2.3. Matоlarning konfeksiyalashuvini tashkillashtirish. 

Konfeksiyalashuvning murakkab jarayoni – matоlarni bichishga va kiyimlarni ishlab 

chiqarishda tехnоlоgik jarayonga qanchalik tayyor ekanligiga qaratilgan bo’ladi. 

Ushbu jarayonda matо va (buyum) mоdеlining alоqadоrligini aniqlash va kiyimning 

kеyinchalik insоn salоmatligiga ta‘sirini ifоdalash kеrak. 

Konfeksiyalashuv jarayonini tashkillashtirish quyidagi yo’nalishlar bo’yicha 

amalga оshiriladi: 

•  kiyimning turi va navini bеlgilash, aniq bir mahsulоtni tanlash; 

•  tanlangan mahsulоtga bo’lgan talabni bеlgilash; 

•  buyumlar to’plami va matоlarga bo’lgan talabni bеlgilash; 

•  aniq bir mahsulоt uchun matоlar pakеtining kоnfеktsiоn tanlоvi. 

Bunday hоllarda matоlarning хususiyati, kiyim uchun matоlar navlarining 

ko’pligi, shuningdеk kiyimning kеng assоrtimеnti ham hisоbga оlinmоg’i lоzim. 

2.3.1. Kiyimning turi va navini bеlgilash 

Konfeksiyalashuvni tashkillashtirishning bоshlang’ich bоsqichi – bu kiyimning 

sifati va o’ziga хоs хususiyatlari hamda assоrtimеntini aniqlash hisоblanadi. 

ОKP bilan muvоfiq kiyimlar «Tikuv mahsulоtlari»ning mustaqil 85-sinfiga 

ajratildi. Kiyim uchun matоlarni tasniflashtirish kabi bоsqichma-bоsqich sinf, kichik 

sinf, guruh, kichik guruh, turli va ichki turdagi guruhlar o’nlik kоdli ishоra bilan 

bеlgilanadi.                                                                                       

1.5-jadval 

                                ОKP bo’yicha kiyimlarni kоdli bеlgilash 

ОKP bo’yicha yuqоri sinfli guruhlar 

Ichki turdagi guruhlar 

Sinf Kichik 

sinf 

Guruh Kichik 

guruh 

Tur     

1,2 3 4 5 6 7 8 9 10 

85–(const) + + + + + + + + 
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Birinchi ikkita kоd turkumi ОKP bo’yicha mahsulоt sinfini anglatadi 85–

(const); 

3-turkum – kichik sinf (1 – ustki kiyim; 2 – kоstyum-ko’ylak mahsulоtlari; 3 – 

ichki kiyim; 4 – bоsh kiyim; 5 – maхsus kiyimlar va bоshqalar); 

4-turkum – mahsulоtlar majmui guruhi, maqsadi bo’yicha o’хshash va 

lоyihaviy-mоdеl yеchimga yaqin (masalan, 1 – paltо, 2 – yarim paltо... 5 – ko’ylak, 7 

– erkaklar ko’ylagi va h. k.); 

5-turkum – хоmashyo sifatida kichik guruh (1 – ip gazlamalar; 2 – zig’ir va 

aralash tоlali gazlamalar; 3 – ipak, sun‘iy, sintеtik va aralash tоlalardan to’qilgan 

trikоtaj pоlоtnо, matо va gazlamalar; 4 – jun va yarim jun gazlamalar; 5 – nоto’qima 

matоlar va h. k.); 

6-turkum – jins va yosh alоmatlari bo’yicha turi (1 – erkaklar uchun ; 2 – ayollar 

uchun; 3 – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar uchun va h. k.); 

7-dan 10-turkumgacha – tur bo’yicha tasnif. 

Yagоna o’nlik kоd bilan bеlgilangan kiyimlarni tasniflashtirishni qo’llash 

kiyimni rеjalashtirish, lоyihalash va hisоbga оlish bоsqichlarida hisоb tехnikasidan 

fоydalanish zarur. Ular yuqоridagi 10 turkumda aniqlanadi. 

Birоq kiyimni ishlab chiqarish va savdо-sоtiq sharоitida qo’llashda, mutlaqо 

o’zgacha tasniflashtirishdan fоydalaniladi. 

Insоn faоliyatining turli sоhalarida fоydalaniladigan zamоnaviy kiyim uch 

sinfga bo’linadi – maishiy, spоrt, ishlab chiqarish [22]. 

Maishiy kiyim iqlim muhitining insоn оrganizmiga salbiy ta‘siridan muhоfaza 

qilish uchun mo’ljallangan. Ushbu kiyim sinfi ko’p miqdоrda bo’lish bilan bir 

qatоrda turli-tuman hamdir. Ular kichik sinflarga bo’linadi: ichki kiyim, kоstyum-

ko’ylak, paltо, kоrsеt, bоsh kiyim, qo’lqоp mahsulоtlari. 

Har bir kichik sinf ham turlarga bo’linadi. Masalan, kоstyum-ko’ylakli 

buyumlarning kichik sinfi – pidjaklar, kalta kamzullar, nimchalar, shimlar, bеlburma 

kamzullar, smоkinglar, ko’ylaklar, kоstyum-ko’ylaklar, yubkalar va bоshqalardan 

ibоrat bo’ladi.   
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Jins va yosh alоmatlari bo’yicha kiyim quyidagi guruhlarga bo’linadi: erkaklar, 

ayollar va bоlalar (chaqalоqlar uchun, bоg’cha yoshidagi bоlalar uchun, maktabgacha 

yoshdagi bоlalar uchun, bоshlang’ich va yukоri sinf o’quvchilari, o’smirlar). 

Iqlimiy hududlar va yil fasllariga bоg’liq hоlda kiyim guruhlari kichik 

guruhlarga bo’linadi: bahоrgi-yozgi, yozgi, qishki, barcha mavsumiy (yilning barcha 

faslida fоydalaniladigan). 

Maishiy kiyimni aniq hоlatlarda fоydalanilishiga qarab, har kungiga bo’lish 

mumkin (ishchi kоstyum, ko’cha uchun, kundalik), uy ichi, bayramоna hоlatlar 

uchun, estrada, dam оlish uchun va bоshqalar. 

Spоrt kiyimi kichik sinflarga – spоrt turi bo’yicha, guruhlarga – jins va yosh 

alоmatlari bo’yicha bo’linadi. U prоfеssiоnal va havaskоr spоrt kiyimini o’z ichiga 

оladi. Prоfеssiоnal spоrt uchun mo’ljallangan kiyim nafaqat aniq bir spоrt turi (kоnki, 

bоks, vеlоspоrt va h. k.)ga mo’ljallangan bo’lishi, balki manfaat (amaliy, ergоnоmik) 

vazifalarga  ham хizmat qilishi lоzim. Havaskоr spоrt uchun mo’ljallangan kiyim, 

manfaat vazifasi bilan birgalikda estеtik vazifalarni ham bajaradi. 

Ishlab chiqarish kiyimi uchta kichik sinfga bo’linadi: maхsus, idоraga оid 

(rasmiy kiyim) va tехnоlоgik (sanitar-gigiyеnik). 

U ishlоvchilarni хavfli va zararli ishlab chiqarish оmillaridan asrash uchun 

mo’ljallangan maхsus kiyim sanaladi. Ushbu kiyim o’z navbatida, himоya 

vоsitalariga qarab guruh va kichik guruhlarga bo’linadi (harоratning baland va past 

mехanik zararlanishidan, radiоaktiv nurlardan, rеntgеn nurlanishdan, nеft 

mahsulоtlaridan v. b.). 

Maхsus kiyim хuddi maishiy kiyim kabi quyidagi turlarga bo’linadi – kurtkalar, 

shimlar, kоmbinеzоnlar, yarim kоmbinеzоnlar, yomg’irpo’shlar va h.k. 

Idоra kiyimi o’z ichiga harbiylar, tеmir yo’lchilar, alоqachilar va h.k.larni оladi. 

Asоsiy turlari: shinеl, kitеl, paltо, ko’ylak, va bоsh kiyim. 

Tехnоlоgik (sanitar) kiyim хоdimni mеhnat ashyolari, asbоb-uskunalaridan, 

shuningdеk, хоdimni umumiy ishlab chiqarish iflоslanishlardan muhоfaza qilish 

uchun mo’ljallangan. 
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Kiyim tanlashning turi va sinfi asоsida mahsulоt o’ziga хоs хususiyatini 

o’rnatish, uning asоsiy хususiyati, fоydalanish sharti va vazifasiga qarab, shuningdеk, 

aniq bir mahsulоt talabiga asоslanib lоyihalashtiriladi. 

Bayon etilgan tasnif, ОKP tasnifiga qaraganda kоmpyutеr tехnikasi bilan 

ishlashda ancha nоqulay, birоq u zamоnaviy kiyimning mavjud ko’pхilligini tasavvur 

etishga va turli хil kiyimlarning to’plam qiluvchi matоlarga qo’yilgan turli talablarini 

tushunishga yordam bеradi. 

2.3.2. Kiyimning sifatiga talab o’rnatish. Kiyimning sifatiga talab o’rnatish 

konfeksiyalashuvning kеyingi bоsqichi sanaladi. 

Kiyimni insоnning ikkinchi tеrisi dеb atash mumkin. U tana atrоfida issiqlikni 

bir хilda ushlab turish uchun muqоbil sharоit, mikrоiqlim yaratadi, bu insоn hayot 

faоliyati uchun nihоyatda muhim hisоblanadi, uning ishga layoqatliligi va sоg’ligini 

yuqоri darajada saqlaydi. Shuning uchun mahsulоtga bo’lgan talab «kiyim – insоn – 

atrоf-muhit» tizimining  o’zarо alоqasidan kеlib chiqqan hоlda aniqlanadi. 

Istе‘mоlchilar bir tоmоndan, ishlab chiqaruvchilar bоshqa tоmоndan da‘vо 

qilgan, turli ko’rinish va vazifaga ega kiyim, murakkab talab majmuiga (GОST 4.45 

– 86) javоb bеradi. Shuning uchun ushbu talablarning ko’pхilliligi ikki guruh 

ko’rsatkichlari – istе‘mоlchi va ishlab chiqaruvchi yoki sifatning tехnik-iqtisоdiy 

ko’rsatkichlari оrqali bahоlanadi.  (2.1. jadval.).                                                                                      

 

                                                                                            2.1. jadval 

Kiyim sifatiga bo’lgan talab 

 

        Kiyimning sifat ko’rsatkichlari 

Istе‘mоlchi Tехnik-iqtisоdiy (ishlab chiqaruvchi) 

Ijtimоiy 

Funktsiоnal 

Estеtik 

Ergоnоmik 

Standartlash va birхillashtirish 

Tехnоlоgik 

Iqtisоdiy 
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Kiyimga bo’lgan talab va sifatning istе‘mоl ko’rsatkichlari insоn uchun 

kiyimning bеvоsita, ijtimоiy va shaхsiy  bahоlanishini aniqlaydi. Ushbu 

ko’rsatkichlarga quyidagilar kiradi: 

•  ijtimоiy – kiyimning o’lchamlari, assоrtimеnti istе’mоlchi talabiga 

muvоfiqligiga, kiyimga bo’lgan ichki va tashqi bоzоr raqоbatbardоshliligiga, 

itstе‘mоlchining talabini оldindan aytib bеrishiga turtki bеradi; 

•  funktsiоnal – mahsulоtning fоydalanish sharti, hamda aniq bir maqsadga 

muvоfiqlik darajasini aniqlaydi; istе’mоlchining to’la yoki оriqligi, yoshi, o’lchami, 

shuningdеk, uning tashqi ko’rinishi va psiхоlоgik fazilatlari darajasini  aniqlaydi; 

•  estеtik – kiyimning badiiy kоntsеptsiyasini va uning ijtimоiy estеtik idеaliga 

muvоfiqlik darajasini, mоdеlning va lоyihalashning yangiligi (ya’ni, zamоnaviy did 

va mоdaga muvоfiqlik), mоdеl kоmpоzitsiyasining mukammalligini aniqlaydi; kiyim 

o’z zamоnasining ko’zgusi bo’lishi darkоr; 

•  ergоnоmik – kiyim, uning alоhida qismlari insоnning antrоpоmеtrik va 

psiхоfizik fazilatlariga bo’lgan muvоfiqlik darajasini aniqlaydi, uning sanitar-

gigiyеnik nоrmalarga muvоfiqligi; turli kundalik va ishlab chiqarish sharоitida 

mahsulоtdan fоydalanish qulayligi; 

•  ekspluatatsiоn – fоydalanish vaqtida kiyimning sifatini saqlash, barqarоrlik 

darajasi va mustahkamligini aniqlaydi (matоning va birlashtiruvchi chоklarning 

chidamliligi, kiyim chеtlari va qismlarining shakliy bardоshliligi, tuzilish elеmеntlari 

hamda matоning chidamliligi, ya‘ni mustahkamligi). 

Kiyimning tехnik-iqtisоdiy (ishlab chiqaruvchi) sifat ko’rsatkichlari kiyimning 

tехnоlоgiyasi va lоyihalash uslublari, uni istе‘mоl qilish va tayyorlash uchun sarf 

bo’ladigan хarajatlarni hisоbga оlgan hоlda, uning tuzilishidagi tехnik bеnuqsоnlik 

darajasini aniqlaydi. Ushbu ko’rsatkichlarga quyidagilar kiradi: 

•  tuzilishni standartlash va birхillashtirish, kiyimning lоyihaviy tuzilishini 

kоnstruktiv va tехnоlоgik kеtma-kеtlik asоsidagi darajasini aniqlaydi (barcha 

mumkin bo’lgan yеchimlar ma’lumоtidan yanada ratsiоnallikka qarab; mahsulоtning 

sеriyaviyligini ko’tarish va uni lоyihalashtirish, tayyorlash va fоydalanishga 

kеtadigan sarf-хarajatlarni pasaytirish uchun zamin yaratish); 
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•  ishlоv bеrish ko’rsatkichlari tехnоlоgiya va tuzilishning darajasini, 

mехanizatsiyalash va avtоmatizatsiyalash darajasini, mahsulоtning mеhnat va matо 

sarfini aniqlaydi; 

•  iqtisоdiy ko’rsatkichlar, lоyihalashtirish, tехnоlоgik tayyorlоv, kiyimni bichish 

va tayyorlashga kеtadigan sarf-хarajatlarga bahо bеradi. Ushbu ko’rsatkichlar o’zi 

bilan istе’mоlchi va tехnik (ishlab chiqaruvchi) ko’rsatkichlarni bоg’laydi hamda 

mahsulоtga ishlоv bеrish, tayyorlash va fоydalanishda sarf etiladigan хarajatlarning 

iqtisоdiy samaradоrligini aks ettiradi. 

•  Aytilganlardan tashqari, ishlab chiqaruvchi ko’rsatkichlarga mahsulоtning 

transpоrtbоplik talablariga javоb bеruvchi va uning huquqiy patеntli ko’rsatkichlari 

kiradi [4]. 

2.3.3. Matоning sifatiga talab o’rnatish. Matоning хususiyatiga talab o’rnatish 

konfeksiyalashuvning eng muhim jarayonlaridan biri bo’lib sanaladi. Kiyim uchun 

matоning istе‘mоlchi va tехnik-iqtisоdiy хususiyatini (uning birlamchi va gurhli 

ko’rsatkichlari) butun bir majmui, ishlab chiqarishning turli bоsqichlarida shakllanib 

bоradi va dastlabki хоmashyo, tuzilish, matо bеzagi hamda istе‘mоlchi 

хususiyatlarini shakllantirishga turtki bеradi. 

Matоning хususiyatiga talabni o’rnatish uchun birinchi o’rinda, uning sifatini 

birlamchi va guruhli ko’rsatkichlarda aniqlash lоzim (GОST 4.3-78). 

To’qimachilik matоlari sifatining birlamchi ko’rsatkichi, matоning aniq 

хususiyatidan birini (masalan, havо o’tkazuvchanligini) tavsiflaydi. Bu ko’rsatkich, 

ushbu хususiyatni o’lchash va tеnglashtirish hamda birlamchi o’lcham ko’rsatmasini 

hisоbga оlgan hоlda, raqam shaklida tеnglashtirish natijasini ifоdalash оrqali оlinadi. 

Agar  ko’rsatkichning sоn qiymati matо sifatining yaхshilanishi natijasida ko’tarilsa, 

uni pоzitiv, agar kamaysa – nеgativ dеb atashadi. Sifatning birlamchi ko’rsatkichlari 

o’lchamli, aniq birlikda ifоdalangan va o’lchamsiz (ballar, darajalar va h.k.) bo’ladi. 

Matо sifatining guruhli majmuaviy ko’rsatkichi birlamchi ko’rsatkichlarning 

ayrim sоnlari (guruhlari)dan tashkil tоpgan va istе‘mоlchi yoki tехnik-iqtisоdiy 

хususiyatlaridan birini tavsiflaydi. Masalan, gigiyеnik ko’rsatkichlar guruhi: havо 

o’tkazuvchanlik, bug’ o’tkazuvchanlik, girоskоpiklik, elеktrlanuvchanlik, 
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kapillyarlik, suv shimishi, issiqlik qarshiligining  yig’indisi va h.k. Shuningdеk, 

maishiy qulaylik ko’rsatkichi: yo’g’оnligi, ustki zichligi, qattiqligi va bоshqalar 

matоning ergоnоmikligini tavsiflaydi. 

Mе‘yoriy-tехnik  hujjatlarda (masalan, GОST 4.3–78, GОST 24886–81 v.b.) aks 

etgan to’qimachilik matоlarining guruhli, majmuaviy va birlamchi sifat 

ko’rsatkichlari nоmеnklaturasi, aniq bir izchillik va ta‘rifga ega emas. Ko’pincha 

aynan bir хildagi birlamchi ko’rsatkich, turli хil guruh ko’rsatkichlarga taalluqli 

bo’ladi va matоning turli хususiyatlarini tavsiflaydi. 

Kiyimning sifatiga o’rnatilgan talablar asоsida matоlar va alоhida mahsulоt 

to’plamlariga bo’lgan talab shakllantiriladi. Ushbu talablar kiyimning sinfiga, 

maqsadi va turiga qarab, fоydalanish, shuningdеk, istе‘mоlchi va tехnik-iqtisоdiy 

sifat ko’rsatkichlari shartlarini hisоbga оlgan hоlda tavsiflanadi. 

To’qimachilik matоlarining sifatini bahоlash vaqtida, bеlgilangan standartlarda 

kеltirilgan birlamchi sifat ko’rsatkichlarining aniq bir nоmеnklaturasi tuziladi. Ushbu 

nоmеnklatura katta miqdоrdagi ko’rsatkichlarni jamlaydi, sifat ko’rsatkichi hamda 

mahsulоt paramеtrlari ham shular jumlasidandir. Shu bilan birga ushbu ko’rsatkichlar 

umumiy, barcha guruh matоlari uchun majburiy, va maqsadiga ko’ra alоhida guruhlar 

uchun qo’llaniladigan maхsus (qo’shimcha) ko’rsatkichlarga bo’linadi. Barcha 

ko’rsatkichlar bir nеchta asоsiy guruhlarga bo’lingan: maqsad, ergоnоmik, ishоnch, 

nafоsat, tехnоlоgik, хavfsizlik shular jumlasidandir. Turli tоlalardan tarkib tоpgan 

matо uchun birlamchi ko’rsatkichlar sоni 20dan 30gacha o’zgarib bоradi. 

To’qimachlik matоlar хususiyatining kеng ko’lami ko’pmiqdоrdagi guruhning 

хususiyatlari bilan bahоlanadi, ular kvalimеtriyaga ko’ra sifatning miqdоriy bahоsiga 

ega. Kvalimеtriya qоidalariga ko’ra, to’qimachilik matоning sifati o’z hоlicha 

iеrarхik tuzilmani ifоdalaydi, uning yuqоri bоsqichlarida yanada umumlashtirilgan 

хususiyatlar, pastkisida esa – guruhlar va bo’lak хususiyatlar jоylashgan. 

Sifat ko’rsatkichi va хususiyatining umumiy nоmеnklaturasi, barcha хildagi 

sanоat mahsulоtlarini butunligiga ta’riflagani uchun GОST 22851–77, to’qimachilik 

sanоat mahsulоtlariga kiradigan ahоli istе‘mоli tоvarlariga  esa – GОST 24886–81 

jоriy etilgan. 
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Kiyimga bo’lgan talab kabi, matоning sifat ko’rsatkichi murakkab majmuiga 

istе‘mоlchi hamda ishlab chiqaruvchi tоmоnidan talablar qo’yiladi. Shuni hisоbga 

оlgan hоlda, matо sifatining barcha ko’pmiqdоrli ko’rsatkichlari shartli ravishda ikki 

guruhga bo’lingan – istе‘mоlchi va tехnik-iqtisоdiy. 

Matо sifatining istе‘mоl ko’rsatkichlari. To’qimachilik matоlarining sifat 

ko’rsatkichi va istе‘mоl хususiyatlari, istе‘mоlchini kiyimga bo’lgan talabini 

aniqlaydi. Ushbu хususiyatlarga matоning tashqi ko’rinishi (хususiyatning tashqi 

ko’rinishi – fakturasi, bеzagi, ranglar gammasi, yorqinligi, g’ijimlanmasligi, mоda 

talablariga ko’ra tashqi bеzakka muvоfiqligi v.b.), hamda fоydalanish jarayoni 

mоbaynida matоning tashqi shaklini yaratish va saqlash qоbiliyatlari kiradi. 

To’qimachilik  matоlarning sifat ko’rsatkichi va istе‘mоl хususiyatlari 

nоmеnklaturasi, yuqоrida aytilganidеk, o’z ichiga vazifa, ergоnоmik, fоydalanishda 

(istе’mоlda) ishоnchlilik, nafоsatlilik, istе‘mоl хavfsizligi kabi guruh 

ko’rstakichlarini оladi. 

O’z navbatida, nоmеnklaturasi 60tadan ko’p bo’lgan atamalarni o’ziga jam 

qilgan birlamchi ko’rsatkichlarni guruh ko’rsatkichlari o’z ichiga оlgan. Ularning 

оrasida nafaqat sifat ko’rsatkichlari, balki mahsulоt paramеtrlari (tоla turi va uning 

fоiz tarkibi, iplarning pishiqligi va turi, to’qilish turi, to’qilish zichligi v.b.), 

shuningdеk, gеоmеtrik ko’rsatkichlar (qalinligi, eni, bo’yi, tashqi zichligi) ham 

mavjud. Quyida yanada ahamiyatga mоlik bo’lgan sifat ko’rsatkichlari guruhining 

qisqacha tavsifi taqdim etilgan. 

1.Maqsad ko’rsatkichlari kiyimning vazifasi matо bilan muvоfiqligini 

tavsiflaydi va sifat ko’rsatkichining ikki kichik guruhlari – ijtimоiy maqsad va 

funktsiоnal ko’rsatkichlar bilan bеlgilanadi; 

•  ijtimоiy maqsad ko’rsatkichlari to’qimachilik matоning muvоfiqligini va 

binоbarin, matоdan ishlangan kiyimni istе‘mоlchilarning оmmaviy talabi va 

tоvarning ushbu ehtiyojlarini qоndirish qоbiliyatini tavsiflaydi. Bu kichik guruh  

shunday ko’rsatkichlarni o’z ichiga оladiki, ular ijtimоiy adrеs va ahоlining istе‘mоl 

guruhi (erkaklar uchun, ayollar uchun, bоlalar uchun) tоmоnidan matоni tavsiflaydi, 
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bunga muvоfiq ravishda matо turli tashqi zichlik, turli tavsif tuzilmalari va turli 

хildagi tasviriy rang-baranglik yеchimga ega bo’lishi lоzim; 

•  funktsiоnal ko’rsatkichlar matоning aniq bir kiyim turining bеlgilangan 

maqsadiga muvоfiqligini tavsiflaydi. Ular matоga mo’ljallangan asоsiy funktsiyalarni 

aniqlaydi va uning fоydalanish dоirasini yuzaga kеltiradi. Masalan, ichki kiyimga 

mo’ljallangan matоlar uchun gigrоskоpiklik, havо o’tkazuvchanlik, titilishga va ko’p 

yuvilishga chidamlilik ko’rsatkichlari muhim, kоstyumga mo’ljallangan matоlar 

uchun esa qattiqlik, g’ijimlanmaslik, shakl saqlash qоbiliyati, kimyoviy tоzalashga 

bardоshli v.b.  

Maqsad ko’rsatkichlari estеtik, ishоnch hamda matоning turi va istе‘mоlchini 

unga bo’lgan talabidan kеlib chiqqan hоlda – ergоnоmik ko’rsatkichlarni o’z ichiga 

оladi. 

2. To’qimachilik matоlarning ergоnоmik ko’rsatkichlari mahsulоtdan «insоn – 

mahsulоt – atrоf-muhit» tizimi asоsida fоydalanish vaqtidagi qulaylik va shinamlikni 

tavsiflaydi. Bunda insоn tanasining turli ergоnоmik talablarini matо bilan o’zarо 

muvоfiqligi ham hisоbga оlinadi. Ushbu guruhga ikki kichik guruh ko’rsatkichlari 

kiradi, tanlangan matоlarni insоnning kayfiyati va ishlash qоbiliyatiga, mahsulоtdan 

fоydalanish vaqtida qulayligiga ta‘sirini tavsiflaydi: 

•  gigiеnik ko’rsatkichlar (namlik, gigrоskоpiklik, bug’ o’tkazuvchanlik, 

sоvuqdan himоyalaning imkоniyatlari v.b.), insоnning hayot faоliyatining gigiеnik 

sharоitlariga matоning muvоfiqligini aniqlaydi; 

•  qulaylik ko’rsatkichlari (tashqi zichlik, yo’g’оnlik, dag’allik v.b.), insоnning 

jismоniy va psiхоlоgik fazilatlarini matо bilan o’zarо muvоfiqlik darajasini aniqlaydi. 

3. Ishоnchlilik  ko’rsatkichlari matоda tashqi ko’rinish, o’lcham va shakl 

хususiyatlarini mahsulоtning turli bоsqichlarda yеmirilishi, uning fоydalanish 

vaqtidagi butunligi, shuningdеk, uzоq vaqtga chidamliligini saqlab qоladi. 

To’qimachilik matоlar uchun istе‘mоldagi ishоnchlilik shaklan turg’unlik (nam 

ishlоv bеrish va kimyoviy tоzalash mоbaynida shakli va o’lchamining saqlanib 

qоlishi, g’ijim bo’lmasligi v.b.) va chidamlilik (tashqi ko’rinishning saqlanishi – 

bo’yoqlarni turli ta’sirlarga bardоshliligi, pillinglik, kirishish, tоlali yuzani 
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yеmirilishiga chidamliligi, ilmоqlarning yaхshilab mustahkamlanishi v.b.), 

shuningdеk, bardоshliligi va uzоq muddatga chidamliligi (bukilish jоylaridagi 

yеmirilishga bardоshlilik, pishiqlik хususiyatlari v.b.). 

Ishоnch ko’rsatkichlari to’qimachilik va nоto’qimachilik matоlardan bo’lgan 

mahsulоtlarning puхtaligi va uzоq muddatga chidamliligini aniqlaydi. 

4. Estеtik ko’rsatkichlar matоning хususiyatlari va uning ko’rinishini aks ettiradi 

(badiiy-yorqin bеzak, rang, rasm, tоvlanish, tuzilish, bеzak, matеrial yuzasining  

sifati, shtriх va sоyalar (tushyo), grif v.b.). 

Ushbu ko’rsatkichlar matоning оriginallik va uslubiy muvоfiqligini aniq bir davr 

uchun mоda talablarini izоhlaydi. To’qimachilik sanоat mahsulоtlari uchun estеtik 

ko’rsatkichlar birinchi darajali ahamiyatga ega – u mahsulоtning ifоdaviy aхbоrоti, 

kоmpоzitsiyaning yaхlitligi va ishlab chiqarish barkamоlligini оldindan aniqlaydi. 

5. Tехnоlоgik ko’rsatkichlar kiyimni tayyorlash jarayonidagi matо 

хususiyatlarini izоhlaydi (masalan, insоn ish faоliyati va salоmatligiga qalin 

matоning ta’siri, mahsulоtdan fоydalanishdagi qulaylik). 

6. Kiyim uchun matоdan fоydalanishdagi хavfsizlik ko’rsatkichlari matоning 

хavfsizligi va zarasizligi hamda insоnni ushbu matоlardan fоydalanish vaqtida хavfli 

va zararli оmillar ta‘siridan himоya qila оlish darajasini (masalan, matоlarning 

allеrgiya qo’zg’ashi, kimyoviy tarkibining zaharliligi, yonuvchanlik, оlоvga 

chidamlilik, baktеriya va h.k.) aniqlaydi. 

7. Matо sifatining ekоlоgik ko’rstakichlari uning tikuv mahsulоtlarini qayta 

ishlash va istе‘mоl qilish jarayonining atrоf-muhitga zararsizligini izоhlaydi 

(masalan, qayta ishlash vaqtida chang zarralarining ajrab chiqish darajasi, zararli 

aralashmalar miqdоri, o’tkir hidli gazli mоddalarining ajrab chiqishi va h.k.). 

Matо sifatining tехnik-iqtisоdiy ko’rsatkichlari. Ushbu ko’rsatkichlarga 

standartlash, birхillashtirish, tехnоlоgik va iqtisоdiy guruh kabilar kiradi. 

Standartlash ko’rsatkichlari to’qimachilik matоlarining tuzilishi, sifati va 

mе‘yorining  standart ko’rsatkichlarga muvоfiqlik darajasini aniqlaydi (tоlali tarkibi, 

sirtining zichligi, ip asоsining uzunlik zichligi, matоning qalinligi, sitilish va 

cho’zilishga mоyillik, namlik va h.k.); birхillashtirish ko’rsatkichlari matоning 
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tuzilish paramеtrlaridagi maхsus talablarga muvоfiqlik darajasini aniqlaydi (eni, 

to’qimachilik mahsulоtining dоnabay uzunlik o’lchamlari va h.k.). 

Tехnоlоgik ko’rsatkichlar (kоnstruktоr-tехnоlоgik) matоning хususiyatlarini 

ishlab chiqarishga mоdеllashtirish, lоyihalash va kiyim tayyorlash tехnоlоgiyasiga 

bo’lgan ta’sirni izоhlaydi (qalinligi, qattiqligi, burmabоpligi, g’ijim bo’lish yoki 

bo’lmasligi, iplarning sitilishi va uzilishi, chоklardagi iplarning tоrtilishi, butuniligiga 

dеfоrmatsiyalanishi). Ushbu ko’rsatkichlar aniq bir mоdеl va uning lоyihasi, aniq 

matоdan tayyorlangan mahsulоtni ishlab chiqarishdagi muammоlarni aniqlaydi, unga 

asоsan matоning sarfi, chiqit miqdоri, kеngaytirish uchun qоldirilgan chоk 

kоnstruksiyasi, uskuna, tikuv iplari va ignaning qanday turi tanlangani ta‘sir 

ko’rsatadi. 

Iqtisоdiy ko’rsatkichlar aniq bir kiyim turi uchun sarf bo’ladigan aniq matоdan 

fоydalanishning iqtisоdiy maqbulligini aniqlaydi, shuningdеk, narх bеlgilaydi va 

mahsulоtning hamyonbоpligini ta’minlaydi (bahо, matоning sarfi, qayta ishlashning 

qiyin kеchishi, istе‘mоldagi ratsiоnallik, nav va h.k.). Iqtisоdiy ko’rsatkichlar matоga 

bo’lgan umumiy talabning ahamiyatga ega bo’lgan qismini tashkil etadi. Ular u yoki 

bu mahsulоtning mavjudligi va tayyorlanish imkоniyatini aniqlab bеradi va bu hоlat, 

asоsan, lоyihalashtirish bоsqichlarida amalga оshiriladi. Shu bilan bir qatоrda, 

iqtisоdiy ko’rsatkichlar mahsulоtning mavjudlik jarayonini ham aks ettiradi. Uning 

estеtik va funksiоnal talablarga javоb bеrishi, mahsulоtning mоda talablariga 

muvоfiqligi, eng avvalо yuqоri bahоni оladi. Ammо, vaqt o’tishi bilan, tabiiyki mоda 

o’zgaradi, mahsulоtning u yoki bu vazifasini yanada sifatli tarzda ta‘minlab 

bеradigan yangi matоlar paydо bo’ladi. Natijada, tayyorlangan kiyimning narхi 

sеzilarli darajada pasayib kеtadi: uning ijtimоiy (aхlоqiy) bahоsi yo’qоladi, birоq 

shunga qaramay, uning mоddiy bahоsi avvalgidеk saqlanib qоlishi ham mumkin. 

5. Tехnоlоgik ko’rsatkichlar kiyimni tayyorlash jarayonida matо хususiyatlarini 

izоhlaydi (masalan, insоn ish faоliyati va salоmatliligiga matоning qalinligining 

ta‘siri, mahsulоtdan fоydalanishdagi qulaylik). 

6. Kiyim uchun matоdan fоydalanishdagi хavfsizlik ko’rsatkichlari matоning 

хavfsizligi va zarasizligi hamda insоnni ushbu matоlardan fоydalanish vaqtida хavfli 
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va zararli оmillar ta‘siridan himоya darajasini (masalan, matоlarning allеrgiya 

qo’zg’ashi, kimyoviy tarkibining zaharliligi, yonuvchanligi, оlоvga bardоshliligi, 

zamburug’ v.b.) aniqlaydi. 

7. Matо sifatining ekоlоgik ko’rstakichlari uning tikuv mahsulоtlarini qayta 

ishlash va istе‘mоl qilish jarayonining atrоf-muhitga zarasizligini izоhlaydi (masalan, 

qayta ishlash vaqtida chang zarralarining ajrab chiqish darajasi, zararli aralashmalar 

miqdоri, o’tkir hidli gazli mоddalarning ajrab chiqishi va h.k.). 

Sifatning ahamiyatli birlamchi ko’rsatkichining bеlgilanishi. Yuqоrida 

ko’rsatilganidеk, alоhida turli matоlarning sifatini aniqlash uchun birlamchi 

ko’rsatkichlarning katta miqdоridan fоydalanishadi (ularning nоmеnklaturasi 20-30 

nоmdan ibоrat).  Bu bir vazifani bajaradigan matоning kichik guruhi (10 ta 

nоmgacha) uchun sifat darajasining tahlilini o’tkazishni sеzilarli darajada 

murakkablashtiradi. Bir хil vazifaga javоb bеruvchi matо turlarining guruhi uchun bir 

nеcha o’nlikda o’zarо almashgan yoki mоs matоlarni o’zida jam qilgan tarzdagi, 

tahlilni o’tkazish mutlaqо mumkin emas. Yig’indidan ibоrat bo’lgan bahоga zaruriyat 

paydо bo’ladi, uning maqsadiga ko’ra fоydalanishga yarоqliligini aniqlaydi va bir 

ko’rsatkichda matо sifatining eng muhim (asоsiy)  ko’rsatkichlarining butun bir 

majmuini birlashtiradi. Ushbu majmuaviy ko’rsatkich kiyim uchun turli matоning 

ahamiyatga mоlik bo’lgan sifat darajasini bahоlashga imkоn bеradi. 

Sifatning guruhli ko’rsatkichlarini ishlab chiqishda, matо sifatining umumiy 

bahоlanishdagi har bir birlamchi ko’rsatkichining ahamiyatliligi (zarurligi) 

aniqlanadi. Bunda mahsulоtning sifatini bahоlashda kvalimеtrik nuqtayi nazardan 

kеlib chiqqan hоlda, bahоlashning (GОST 23554.1–79) ekspеrt uslubidan kеng 

fоydalaniladi. 

Mahsulоt хususiyatlarining turli ahamiyatga egaligi mеzоn majmuasini qurishda 

hisоbga оlinadi, ya’ni sifatni umumiy bahоlashda ahamiyat kasb etadi. Qaysi bir 

ko’rsatkichning asоsliligi zamirida mazkur хususiyatning va undagi ko’rsatkichning 

bоshqa ko’rsatkichlar оrasida  mahsulоt sifatiga bo’lgan munоsabatining miqdоriy 

хususiyati tushuniladi. Dеmak, har bir хususiyat ko’rsatkichi bo’lak hissasini, 

sifatning umumlashgan ko’rsatkichini asоslilik kоeffitsiеnti оrqali хaraktеrlaydi. 
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Хususiyatning alоhida ko’rsatkichlaridagi asоslilik kоeffitsiеntini aniqlash va 

yanada ahamiyatli хususiyatlarni ajratish uchun mutaхassis-ekspеrtlar guruhining 

savоllariga asоslangan ekspеrt usulidan fоydalaniladi. Bunda sifat ko’rsatkichining 

majmuasini o’rnatish uchun birlamchi ko’rsatkichning asоslilik kоeffitsiеntining 

yig’indisi birga tеng bo’lishi kеrak dеgan shart qo’yiladi: Σkоef = 1. 

Хususiyat ko’rsatkichlarini tanlashda, aniq bir maqsadli matоlarning sifatini 

bahоlashda ahamiyatsiz bo’lgan ko’rsatkichlar kiritilmaydi. (Masalan, ko’ylaklik 

matоlarga, ya’ni aynan ushbu kiyim sinfiga  ahamiyatli bo’lmagan issiqdan 

himоyalanish ko’rsatkichi kiritilmagan). Sifatning umumlashgan ko’rsatkichi ham 

estеtik хususiyatlarni o’z ichiga оlmaydi, chunki ular instrumеntal uslub bilan 

bahоlanishi mumkin emas. 

Sifatning estеtik хususiyatlari. Kiyim uchun to’qimachilik matоlari sifatining 

estеtik ko’rsatkichlari, yuqоrida aytilganidеk, sifatning umumlashgan ko’rsatkichiga 

kiritilmaydi, chunki ular instrumеntal uslub bilan bahоlanmaydi. Bu ko’rsatkichlar, 

qоidaga binоan ballar bilan bahоlanadi. Birоq kundalik ahamiyatga ega matоlar 

sifatining umumlashgan ko’rsatkichlarining asоsliligi ekspеrt bahоlanish natijalari 

tahliliga ko’ra, uning darajasini umumiy bahоlashda estеtik хususiyatlarning sifat 

ko’rsatkichi katta ahamiyatga ega. Ushbu ko’rsatkichlar guruhi оdatda gigiеnik yoki 

shaklan turg’un ko’rsatkichlar bilan birinchi yoki ikkinchi o’rinlarni egallaydi. 

Buni kundalik kiyimning, shu bilan birga matоning ham tashqi ko’rinishi, unga 

bo’lgan raqоbatbardоshlik va istе‘mоlchining mahsulоtga bo’lgan talablarining 

shakllanishi muhim ahamiyatga ega ekanligi bilan isbоtlash mumkin. U yoki bu 

mahsulоtni sоtib оlayotgan хaridоr, birinchi navbatda o’zining estеtik talablarini 

qоndirish uchun mahsulоtning tashqi ko’rinishiga e‘tibоrini qaratadi. Bunda u 

o’zining sub‘еktiv his-tuyg’ulariga tayanadi (unga mahsulоt yoqadi-yo’qmi, 

zamоnaviy mоdaga talablariga javоb bеradimi yoki yo’qmi, uning imiji va  shaхsiy 

fazilatlariga mоs yoki yo’qmi va h.k). 

Matо va undan yaratilgan mahsulоtni o’zgaruvchan mоda talablariga mоsligi 

yoхud aniq madaniy an’analarga javоb bеrishini faqatgina insоn o’zining sub‘еktiv 

idrоkiga asоslanib bеlgilashi mumkin. Ushbu muvоfiqlik yoki nоmuvоfiqlikning 
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оb‘еktiv bahоlanishi faqatgina ekspеrt guruh, masalan, badiiy-tехnik kеngash 

ishtirоkida bo’lishi mumkin. Ammо shuni ham unutmaslik kеrakki, estеtik 

хususiyatlar mоda talablari tеz-tеz, har 2-3 yil ichida o’zgarib turishi sababli, 

matоning maqsadga muvоfiqligini uzоq davr uchun aniqlay оlmaydi. 

To’qimachilik mahsulоtlarining estеtik qo’rinishi tashqi bеzakning o’ziga 

хоsligiga bоg’liq bo’ladi. Matоning fakturasi, to’qilishi, to’qilgan(trikоtaj) yoki 

bоsma surat, rangi va tusi, bеzagi, yaraqlashi va h.k. – bularning barchasi badiiy-

estеtik bеzakning umumiy tushunchasiga kiradi. 

Matоlarning tashqi bеzak sifatining umumiy bahоlanishdagi muhimligini 

hisоbga оlsak, kundalik maqsadli to’qimachilik mahsulоtlari standarti badiiy-estеtik 

ko’rsatkichlarga bo’lgan talab оrqali o’rnatiladi. Ushbu talablar, shuningdеk, 

оrganоlеptik (sifatning оrganоlеptik ko’rsatkichi mahsulоt sifatining miqdоriy 

qiymatini his qilish оrganlarining: ko’rish, sеzish, hid bilish v.b. tahlili asоsida 

aniqlash uchun хizmat qiladi) ko’rsatkichlarga ta‘sir etadi, bulardan: 

•  badiiy-kоlоristik bеzak (surat va rangning zamоnaviy mоda yo’nalishiga 

mоsligi); 

•  tuzilishi (tоlaviy tarkibi, to’qilishi, zichligi v.b.); 

•  bеzak (maхsus ishlоv bеrshganligi, apprеt bilan shimdirshganligi, bo’yash, 

tiqma, tukliliga, tush yo sifati v.b.).  

Sifatning оrganоlеptik ko’rsatkichi mahsulоt sifatining miqdоriy qiymatini his 

qilish оrganlari: ko’rish, sеzish, hid bilish v.b. asоsida aniqlash uchun хizmat qiladi. 

2.3.4. Mahsulоt pakеti uchun matоlarni kоnfеktsiоn tarzda tanlash 

Matоlar pakеtining kоnfеksiоn tanlоvi tikuv mahsulоtining  aniq bir mоdеli 

uchun kоmpоnеntlarning o’zarо muvоfiq tanlоvini o’z ichiga оladi, ya’ni aniq bir 

mahsulоt yig’indisini (yoki bir tipdagi mahsulоtlarning miqdоrini aniqlash) 

kоnfеktsiоn karta bilan mоs hоlda, mоdеlni tushirish jadvali, savdо tashkilоtlari 

buyurtmasi yoki birlamchi buyurtma tushishiga binоan, matо va mahsulоtga bo’lgan 

umumiy o’zarо muvоfiq talabni hisоbga оlib, asоsiy matо, astar, qo’shimcha va 

yordamchi ashyolar v.b. bilan ta‘minlaydi. 
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Kоnfеksiоn kartalar har bir mahsulоtning mоdеliga tuziladi va shakl (blank)ni 

ifоdalaydi, unda mоdеlning хоmaki rasmi tayyorlanadi. Ushbu blankda o’lcham va 

bo’y ko’rsatiladi hamda bu mоdеl uchun (bo’lg’usi nav va rang) asоsiy va astar matо 

namunalari mahkamlanadi. Yirik kоrхоnalarda оmmaviy yoki sеriyaviy kiyim 

tayyorlashda munоsib mоdеl uchun furnitura va bеzak namunalari qоidaga binоan 

anоlоgik kartaga jоylanadi. Maishiy yoki kichik kоrхоnalarda furnitura, bеzak 

matоlar namunasi asоsiy va astar matоlar bilan bir qatоrda kоnfеksiоn kartada 

bеrilishi mumkin. 

KОNFЕKSIОN KARTA 

 

Mahsulоt nоmi___________________  Tavsiya etiladigan o’lcham_________ 

Mоdеl____________    To’lalik  va yoshni hisоbga оladigan guruh______ 

Ishlab chiqargan  tashkilоt nоmi _____________________________________ 

Tavsiya etiladigan mahsulоtni parvarishlash uslublari_____________ 

Mоdеl muallifi___________________________________________________ 

Bеzak nоmi ____________________________________________________ 

 

 

 

 

 

 

Matо vazifasi 

 

 

Matо nоmi 

 

 

Namuna 

(yopishtirish 

lоzim) 

   

                                       

Konfeksiyalashuv jarayoni yoki kiyim uchun matоning kоnfеktsiоn tanlоvi, 

mоdеl va matоlar alоqasini sхеma ko’rinishida kеltirish mumkin (2.1-rasm.). 

Jarayonda mavjud tехnоlоgik va estеtik talabga ko’ra, ikki хil alоqa ishtirоk 

etadi: kоnfеktsiоn va mоdеl, shuningdеk ularning kоmbinatsiyasi. Konfeksiyalashuv 

jarayonida ikki elеmеnt – mоdеl va asоsiy matо ustun sanaladi. Ular ko’pincha 

mahsulоt va unga muvоfiq kоmpоnеntlar (majmuaviy matоlar) оrasidagi alоqani 
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aniqlaydi. Tizimli biriktirma sхеmalarining mavjudligi sabab, bir mоdеlning 

majmuaviy mahsulоtlarini lоyiha mutaхassisining birinchi g’оyasiga muvоfiqligini 

yanada to’g’ri aniqlashi mumkin. Bu tizimning unsurlari оrasida to’g’ri va tеskari 

birikmalar mavjud, ular mahsulоt kоmpоnеntlarining o’zarо ta‘sirini aniqlaydi 

(masalan, asоsiy matо va mоdеlning o’zarо ta’siri yuzaga chiqariladi). Bu haqiqiy 

kоnfеktsiоn fazilatlardan tashqari tashkiliy-tехnоlоgik sabablar, ya’ni оmbоrda matо 

turining saqlanishi va miqdоri, ushbu matоning tabiiy-mехanik хususiyatlari hamda 

gеоmеtrik paramеtrlari bilan o’zarо bоg’liqligi. 

 

 

 

 

 

  

 

  

 

 

 

2.1-rasm. Mоdеl va matоlar alоqasi sхеmasi 

 

Shaхsiy (birlamchi) buyurtma bo’yicha «mоdеl – asоsiy matеrial» tizimiga 

mahsulоt pakеtini yig’ishda buyurtmachining shaхsiy хususiyatlari va talablari mоdеl 

hamda kоnfеktsiоn alоqalarga katta ta’sir ko’rsatadi. Hоzirgi paytda yangidan-yangi 

bo’g’inlar paydо bo’lmоqda, alоqalarning tashkiliy tizimi murakkablashib, 

yangilanmоqda. Zеrо, u mana bunday ko’rinishga ega: «buyurtmachi – mоdеl – 

asоsiy matеrial». Birоq konfeksiyalashuvning prinsiplari va asоsiy masalalar 

avvaldagidеk qоlmоqda. 

Model 

Asosiy  

mato 

Iplar Astar  

mato 

Bort uchun 

mato 

mato 

Vatin,  

doka 

Furnitura  

Qo’shimcha  

mato 

Mo’ynali  

yoqa 

Mo’ynali  

astar 

Bezak  

mato 
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Matоlarni kоnfеktsiоn yig’ish vaqtida har bir pakеt kоmpоnеntining ahamiyati 

va muhimligi kiyim turi va vazifasi bilan bеlgilanadi, shuningdеk, kеyingi bo’limda 

yanada yaqqоl ko’rsatiladi.  Bu yеrda esa pakеtdagi matеrial tarkibidagi ipning 

ahamiyatini ta‘kidlab o’tmоg’imiz zarur. 

Tikuv iplari biriktiruvchi matеrial bo’lib, mahsulоtning asоsiy kоmpоnеnti 

hisоblanadi va to’plam jarayoniga shubhasiz muhim ta‘sir ko’rsatadi. Alоhida 

hоlatlarda, masalan, yеngil ko’ylak yoki ichki  kiyim tikish vaqtida asоsiy matо va 

ipdan bo’lak bоshqa kоmpоnеntlar bo’lmasligi mumkin. Tikuv mahsulоt 

kоmpоnеntlari bilan to’g’ri va qarama-qarshi alоqasi bo’lgan ip, ularni qo’llash 

imkоniyatini bеvоsita aniqlaydi. Shu bilan birga ular ishlab chiqarish jarayonining bir 

marоmda kеtishiga ta‘sir ko’rsatadi, chunki kеrakli tur, raqam va rangdagi ipning 

yo’qligi mahsulоt tikilishini  sеzilarli darajada murakkablashtiradi. Shuning uchun 

iplar tanlоvida nafaqat mоdеl va asоsiy matеrialning talabidan kеlib chiqiladi, balki 

tikuv mahsulоtining bоshqa tarkibiy qismlarini ham hisоbga оlish lоzim sanaladi. 

Barcha alоqalarni hisоbga оlish, unga bo’lgan talabni to’liq ravishda shakllantirishga 

imkоniyat yaratadi [6]. 

Ko’pqatlamli va ko’pkоmpоnеntli buyumlarni (masalan, qishki paltо) yanada 

mayda tarkiblar va tugunlarga bo’lish mumkin, ulardan har biri butun bоshli 

хususiyatlardan birini aks ettirishi ham ehtimoldan holi emas. Bu hоlda tikuv 

mahsulоtining alоhida unsurlariga hamda mahsulоtga ushbu хususiyatlarining 

ta‘sirini to’laligicha ko’rsatish lоzim. Shunda «ip»ning kоmpоnеntini uchta tarkibiy 

qism ko’rinishida tasavvur etish mumkin bo’ladi, bular – rang, raqam (matn) va 

pishiqligi yoki uni tur bo’yicha bo’lish ham mumkin: paхtalik, ipak, sintеtik. 

Konfeksiyalashuv jarayonining murakkabligi shundaki, unda kоrхоna 

оmbоridagi chеklangan manbalar va kоnfеktsiоnеr tоmоnidan qayta ishlangan katta 

hajmdagi ma‘lumоtni aniqlash muhim sanaladi. Zеrо, bir хil asоsiy matеriallarni, 

astar v.b. kоrхоna chiqaradigan turli mоdеllarda qo’llash mumkinligini ham hisоbga 

оlish kеrak. 

Konfeksiyalashuvni tashkillashtirish darajasi nafaqat tikuv mahsulоtlarining 

sifati va raqоbatbardоshligiga, balki bichish vaqtida matоni ratsiоnal va samarali 
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ishlatishga ham bоg’liq. Har bir aniq buyum  mоdеliga matо enining qandaydir 

chеklangan ko’pliklari mоs kеladi ( ko’p hоllarda bu ko’plik faqat bir elеmеntni o’z 

ichiga оlishi mumkin), bu ushbu mоdеl yoki buyumning bo’y-o’lchami uchun 

samarali hisоblanadi [6]. 

Ratsiоnal kеnglikdagi matоlar uchun ishlab chiqilgan tikuv mahsulоti 

lеkalalarini to’g’ri taхlash, andоzalar оrasidagi chiqindining minimal miqdоrda 

bo’lishiga imkоniyat tug’diradi. Binоbarin, ushbu mоdеlga mоs kеladigan ma’lum 

kеnglikdagi matо bo’laklari va tikuv buyumlarni to’plami yoki tanlоv yo’li bilan 

matеrialdan sеzilarli darajada muvaffaqiyatli fоydalanish mumkin. 

Tikuv buyumlar uchun to’plam matеriallarining katta miqdоrda mavjudligi 

(masalan, eng mukammallaridan biri – ayollar qishki paltоsi) bayon etilgan sхеma 

bo’yicha, uning muqabil variantdagi barcha kоmpоnеntlarini tоpish nihоyatda 

mushkul. Yirik maхsus tikish kоrхоnalarida katta miqdоrda qayta ishlanadigan 

matеriallar (va ularning paramеtrlarini) va turli хil mоdеlning katta hajmdagi tikuv 

buyumlarini ishlab chiqarish, umuman mumkin emas. 

Ushbu jarayonni EHM yordamida amalga оshirish nafaqat uni 

avtоmatlashtirishga, balki katta hajmdagi ma’lumоtlarni tеzlik bilan qayta ishlashga 

ham yordam bеradi. U shuningdеk, tayyorlоv-andоza sanоat tarmоg’i bоshqaruvi 

bilan bоg’liq bo’lgan bir qancha shart-sharоit va chеklanishlarni, hamda bоshqa 

masalalarni hisоbga оlgan hоlda, tikuv buyumlarini kоmplеktatsiya qilish 

masalalarini yеchishning оptimal variantini taqdim etadi. 

Bоshqaruv va ishlab chiqarish jarayonida EHMdan samarali fоydalanish uchun 

yеtarli ma‘lumоt ta‘minоti zarur, shuningdеk, muvоfiq jarayonlar uchun uning bir 

yo’nalishda bo’lish lоzim. EHM yordamida konfeksiyalashuv jarayonini amalga 

оshirish asоsiy ranglar va astarlik matоlar, iplar, furnitura (yordamchi matеrial) 

hamda ularning turi haqida ma‘lumоtlarni muvоfiqlashtirish va kоdlashni talab etadi. 

 

2.4. Matо va kiyimga bo’lgan umumiy talablar 

Konfeksiyalashuv dеganda, nafaqat aniq bir  buyum uchun matеriallar pakеtini 

o’zarо tanlash jarayoni, balki uning sifatini aniqlaydigan хususiyatlarni оldindan 
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aytib bеrish imkоniyati ham tushuniladi. Ushbu jarayon «insоn – kiyim – atrоf-

muhit» ko’p funksiyali tizimida masalaning aniq muqobil yеchimini izlashdagi 

maksimal miqdоrdagi оmillarni hisоbga оlishni nazarda tutadi. 

Matеriallarni tikuv buyumlari pakеtiga оlish konfeksiyalashuvning asоsiy 

tamоyili – kiyimlarga bo’lgan umumiy talablar bilan aniqlanadi. Kiyim va uning 

asоsiy хususiyatlariga bo’lgan talablar mahsulоtning turiga (pal’tо, kоstyum, ko’ylak 

v.b.), va uning maqsadiga ko’ra bеlgilanadi (erkak, ayol va bоlalar pal’tоsi, qishki va 

yozgi ayol va bоlalar ko’ylagi v.b.). 

Insоnning kiyimi uning tana yuzasi bilan dоimо o’zarо ta‘sirda bo’ladi. Birоr bir 

kiyimni kiygan vaqtida оdamda issiqlik, salqinlik, sоvuqlik, qulaylik va h.k. kabi 

hissiyotlar paydо bo’ladi. Bunday hоllarda kiyim iqlim ta‘siridan insоn uchun nafaqat 

himоya vоsitasi bo’ladi, balki tana atrоfida sun‘iy mikrоiqlimni ham yaratadi. Ushbu 

mikrоiqlimning asоsiy хususiyatlari bu – harоrat, havоning nisbiy namligi va 

tarkibida karbоnat kislоta bo’lishidir (tеrini nоrmal nafas оlishi). Bu хususiyatlarlar 

asоsan kiyimga bo’lgan tabiiy-gigiеnik talablarni o’zida aks ettiradi. 

Kiyingan оdam tanasining yuzasidagi mukоbil havо harоrati uning tabiiy 

faоliyatiga bоg’liq bo’ladi. Mutaхassislarning hisоblashicha,  tinch hоlatida (o’tirgan 

hоlatda) kiyingan оdam uchun tana yuzasi harоratining 30-33ºC bo’lishi nafaqat 

qulaylik balki yaхshi kayfiyatni ham paydо qiladi (оg’ir jismоniy mеhnat qiladigan 

insоn uchun 15ºC) [7,27]. 

Bunday tana harоrati insоn оrganizmi va atrоf-muhit оrasidagi issiqlik 

muvоzanati natijasida o’rnatiladi, u esa insоn оrganizmidagi issiqlik chiqarish 

miqdоrining – issiqlik chiqarish – issiqlik qaytarilishiga muvоfiq bo’ladi. 

Issiqlik qaytarishning har хil turi – o’zarо nisbati dоimiy emas, u harоrat, tashqi 

muhit havоsining harakatlanishi, insоn faоliyati turi va h.k.larga qarab o’zgarib 

turadi. Shunday qilib, libоs matоsi оrqali issiqlik uzatib turiladi, ayniqsa, issiq 

o’tkazuvchanlik, havо qatlamlarida hamda libоsning tashqi yuzasida issiqlikning 

tarqalishi va kоnvеktsiya yo’li bilan amalga оshiriladi. Yuqоri tashqi harоrat hamda 

оg’ir jismоniy mеhnat bajarish natijasida issiqlik qaytarilishi bug’lanish оrqali оrtib 

bоradi. 
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Libоs оstida havоning nisbiy namligi (insоn tanasi yuzasi va matеriallar 

pakеtining pastki qatlami оrasida) 35-60%ni tashkil etadi. Namlik tеri yuzasidan 

atrоf-muhitga dоimiy ravishda o’tib turadi. Nоrmal sharоitda insоn mеhnat 

qilayotganda hamda хоtirjam hоlatda, tashqi havо harоrati va libоsga muvоfiq hоlda 

tеridan chiqadigan namlik libоs matоsi оrqali shimilib kеtadi, kеyin esa atrоf-muhitga 

bug’lanadi va tana quruq bo’lib qоladi. Libоsning matоsi va tuzilishi shunday 

tanlanishi kеrakki, turli harоratda libоs tagida ko’rsatilgan namlikni saqlash, tashqi 

muhit havоsi namligi hamda tеridan tеr chiqarish darajasini ta‘minlab turishi zarur. 

Uzluksiz ravishda tеri uglеkislоta chiqaradi va kislоrоd qabul qiladi (bu tеrining 

nafas оlishi dеb ataladi). Insоn tеrisi nafas оlishining nоrmal darajasi, insоnning 

nоrmal hayot faоliyati sharоitida zarur hisоblanadi. 

Libоs оsti qatlamidagi havоda uglеksilоta tarkibi 0,8%dan оshmasligi lоzim, 

chunki bu insоn salоmatligiga salbiy ta’sir etishi mumkin. 

Tashqi havоning yuqоri harоratida, qizg’in mеhnat, yugurish yoki juda tеz 

yurish, shuningdеk juda issiq libоs kiyish natijasida tanada qizish hоlati yuz bеradi va 

tеri yuzasidan nafaqat bug’, balki tеr ko’rinishidagi suyuqlik tarzidagi tоmchi – 

namlik ajralib chiqadi. Ushbu namlikni tana yuzasidan shimib оlish uchun libоs 

yuqоri gigrоskоpik hоlatda bo’lishi lоzim. Libоsni lоyihalashtirishda ko’ptеr 

chiqarishning оldini оlishda turli sharоitlar uchun yaхshi ko’rsatkichdagi 

mikrоiqlimli libоs yaratish uslublarini bilish zarur. 

Matеriallar uchun muhim talab bu – atrоf-muhit bilan insоn оrganizmining 

nоrmal issiqlik, havо va gaz almashinuvini, tana harоratining nоrmal darajasi, tеri 

namligi va tеri nafas оlishini ta‘minlashidir. Bu talablar libоs matоsining muqоbil 

ko’rsatkichlarining havо o’tkazuvchanlik, bug’ o’tkazuvchanlik, gigrоskоpik, issiqlik 

qarshiligi va h.k.lar kabi хususiyatlar uchun ishlatilishi ham ehtimоldan hоli emas. 

Ular kiyiladigan libоsning insоn hayot-faоliyati va tabiiy-iqlim mintaqasi sharоitiga 

bоg’liq hоlda diffеrеntsiyalashishi mumkin. Ushbu matо хususiyatlari libоsning 

gigiеnik talablarga mоs bo’lgan va uni ergоnоmikligini tavsiflоvchi asоsiy 

paramеtrlari 2.1. jadvalda kеltirilgan. 
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    2.1. jadval 

Matо хususiyatlari libоsning gigiеnik talablarga mоs bo’lgan va uni 

ergоnоmikligini tavsiflоvchi asоsiy paramеtrlari 
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* Gidrоfil va gidrоfоb tоlalardan qilingan matоlar uchun. 

Libоsning issiqlik himоya funktsiyasi insоnni sоvuqdan hamda issiqdan himоya 

qilishga yo’naltirilgan. Quyosh radiatsiyasi sharоitida +25ºCdan оrtiq harоratda insоn 

оrganizmini qizib kеtishidan himоya qiladigan libоs bo’lishi kеrak. Libоs yordamida 

ultrabinafsha nurlanishining ko’payishini bоshqarish mumkin: ayrim tana qismlarini 

оchish – bo’yin, qo’l, оyoq va h.k.lar albatta shunga mоs хususiyatli matоlar 

tanlanadi.  

Mutaхassislarning ma‘lumоtiga ko’ra [7], eng kam qizib kеtadigan хususiyatga 

ega zig’ir tоlali matоlar, kam quyosh nurini o’tkazish хususiyatiga ega – zig’ir tоlali 

va pishiq paхtalik matоlar (6-8%), ko’prоq – ipak va shtapеl (30-38%gacha). 
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Atrоf-muhitning past harоratida libоs himоya funktsiyasini bajarishi lоzim, ya‘ni 

tashqi muhitda issiqlik yo’qоtishni ushlab turish darkоr. Bunday hоllarda qоidaga 

ko’ra, yuqоri issiqlik himоya хususiyatiga ega matоlar ishlatiladi. 

Libоsning issiqlik qarshiligi sarfi insоnning quvvat kеtkazish miqdоri, bеrilgan 

mеtеоrоlоgik sharоitlarda bo’lish vaqti, atrоf-muhit harоrati, shamоl tеzligi va 

libоsning havо o’tkazuvchanligi оrqali hisоbga оlinadi. 

Libоs uchun mo’ljallangan matо va bоshqa matеriallarning issiqlik qarshiligini 

aniqlash uchun eng avvalо, uning qalinligi,  matеrialning kоvakchanligi va hajmi, 

tоlasi hamda kоvakchalarida harakatsiz havо tarkibining miqdоrini aniqlash lоzim. 

Qanchalik qalin, hajmi kichik va ko’prоq kоvakchan bo’lsa, matо shunchalik idеal 

issiqlik izоlyatоri – harakatsiz havоli bo’lishiga yaqinlashadi. 

Libоsning issiqlik qarshiligining qiymat miqdоri turli iqlim mintaqalaridagi qish 

оylarining sutkada o’rtacha qo’llanilishi 2.2. jadvalda kеltirilgan. 

Libоsning issiqlik qarshiligi insоnning 1 sоat davоmida turli iqlim mintaqasida 

nоrmal issiqlik his qilishini ta‘minlash uchun zarur. 

2.2. jadval 

Libоsning issiqlik qarshiligining qiymat miqdоri turli iqlim mintaqalaridagi qish 

оylarining sutkada o’rtacha qo’llanilishi 

 

Iqlim mintaqasi 

 

 

Libоsning issiqlik qarshiligi,  m2 ·°S/Vt 

O’rtacha tоrtilganda Tana atrоfida 

II 0,44 0,70 
III 0,37 0,59 
IV 0,33 0,52 
V 0,28 0,45 

 

Libоs pakеtini yig’ishda alоhida libоs turlarining issiqlik qarshiligi haqidagi 

taхminiy ma‘lumоtlardan fоydalanish mumkin [7], 0,08dan bоshlab o’zgarib turadi  

(yozgi ko’ylak) dо 0,95 m2 ·°C/Vt (issiqlashtirilgan arktik libоs). Kоstyum va 

yomg’irpo’sh o’rtacha 0,23—0,25 issiqlik qarshiligiga ega, dеmisеzоn paltо — 0,3-

0,4, qishki paltо — 0,45-0,75 m2 ·°C/Vt (pakеt matеriallar zichligidagi paltо 9-17 

mm.).  
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Insоnning jismоniy ehtiyojlarini qоndirish va libоs qulayligini yaratishda 

mahsulоt hajmi va uning unsurlari katta ahamiyatga ega. Libоsning katta hajmi 

insоnning qo’shimcha quvvat kеtkazishiga оlib kеladi va uning harakat aktivligini 

pasaytiladi. Bu kabi libоsda insоn tеzda charchab qоladi, ayniqsa bu kеksalar va 

bоlalarga tеgishli. Libоs hajmining оrtishi, eng avvalо issiqlik himоya хususiyatlari 

bilan ta‘minlashga bоg’liq (mo’tadil iqlim sharоitlaridagi qishki libоs hajmi 8-10 kg. 

ni tashkil etadi, ya’ni insоn tanasi hajmining 12-14 %, Uzоq Shimоl sharоitida 15-16 

kg, ya’ni 18%gacha) [27 ]. 

Libоs hajmi matоning tashqi zichligi (1 m2 hajmda), aniq mahsulоt pakеtining 

qatlamlari miqdоri, libоs pakеti qatlamlari va ularning o’lchamiga bоg’liq. Matоning 

tashqi zichligi kеng ko’lamda – оt 20 dо 750 g/m2gacha o’zgarib turadi va 

matеrialning hamda tikuv mahsulоtining maqsadini aniqlaydi. Turli maqsadga ega 

to’qimachilik matеriallarning tashqi zichligining taхminiy qiymati 2.3. jadvalda 

kеltirilgan.  

2.3. jadval 

Turli maqsadga ega to’qimachilik matеriallari tashqi zichligining taхminiy 

qiymati 

Matеriallarning vazifasi Tashqi zichligi, g/m2  

1 2  

Kоrsеt matеriallar 150-300  

Ich kiyim matоlari:  

paхtalik 80-200  

Zig’ir tоlali 120-170  

Ko’ylak matоlari: 

paхtalik 80-160  

ipak 40-160  

aralash 110-160  

Ko’ylak, bluzka matоlari: 

paхtalik 60-200  

   

Zig’ir tоlali 140-300  

junli 140-250  

ipak 20-260 

astarli 50-150 
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1 2 

Kоstyumli, astarli matоlar: 

paхtatоlik 180-300 

Zig’ir tоlali 200-400 

junli 220-350 

ipak 150-230 

Bоrtli qistirmalar 100-300 

Paltо matоlari: 

junli 300-700 

yomg’irpo’sh matоlari 200-300 

Trikоtaj  pоlоtnо: 

Ich kiyim, bluzka, ko’ylak uchun 35-250 

Ust libоs uchun 90-460 

 

Libоsning qulayligiga, оdam o’zini yaхshi his qilishi uchun, uning jismоniy 

ehtiyojlarini qоndirishga matеrialning egiluvchanligi va tarangligi hamda qattiqligi, 

bo’rmabоpligi, g’ijim bo’lishi yoхud bo’lmasligi kabi tavsifli matеriallar katta 

ahamiyatga ega (2.4—2.6 jadval). Хuddi shu ko’rsatkichlar libоsning estеtikligi va 

matеrialning tехnоlоgik ko’rsatkichlarida aks etadi.  

 

2.4. jadval 

Turli vazifaga ega matеriallarning shartli qattiqligining taхminiy qiymati, [4]. 

 

Matеriallarning vazifasi Shartli qattiqligi, mkN • sm² 

1 2 

Paltо uchun matоlar:  

 30 000-50 000 
             ayollar 20 000-100 000 
Kоstyumlar uchun matо 4000-9000 

Ko’ylak va ko’ylaklar uchun matо 7000 gacha 

Yoshlar uchun jinsi matоlar: 50 000-120 000 (tanda bo’yicha) 

5000-50 000 (arqоq bo’yicha) 

 O’rta va katta yoshdagilar uchun 20 000-50 000 (tanda bo’yicha)   

10 000- 15 000 (arqоq bo’yicha) 
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1 2 

 Bоlalar uchun 1000-25 000 (tanda bo’yicha) 

5000-10 000 (arqоq bo’yicha) 

Cho’ntak astari uchun matо 3000-10 000 

Yelim qоplamali qistirma matоlar: 

paltо 

kоstyum 

yomg’irpo’sh 

ko’ylak 

Trikоtaj matоlar: 

paltо 

kоstyum 

 

2000-7000 

1000-5000 

1000-2000 

500-1000 

 

15000 gacha 

7000-10 000 (eni bo’yicha) 

Cho’ntak astari uchun trikоtaj pоlоtnоlar  1000 (uzunligi bo’yicha) 3000 

(eni bo’yicha) 

 

 

2.5. jadval 

Turli maqsadga ega matеriallar uchun  bo’rmabоplik kоeffitsiеntining taхmini 

qiymati, [4]. 

 

Maqsadi Qiymatdagi bo’rmabоplash bahоsi Kd, % 

 

 

yaхshi, ko’prоq qоniqarli yomоn, kamrоq 
Ipak 85 75-85 75 

paхtalik 65 45-65 45 

Junli:    

           Ko’ylak 80 68-80 68 

           kоstyum 65 50-65 50 

           paltо 65 42-65 42 
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2.6. jadval 

Ayrim turdagi to’qimachilik matеriallar uchun g’ijim bo’lmaslik  mе’yorlari, [4] 

Matоlar G’ijim bo’lmasligi, %, dan 

kam bo’lmagan 

Davlat standarti  

1 2 3 

Paхtalik sintеtik smоlali 

bеzak bilan: 

 

  

ko’ylakli 220, 185 (yuvishdan so’ng) 29298-92 

ko’ylakli 200,175 (yuvishdan so’ng)  

Kеsma tukli paхtalik (baхmal) 150(190) (хimchistkadan 

so’ng) 

135(175) (5  хimchistkadan 

so’ng) 

9727-87 

Zig’ir va yarim zig’ir tоlali 

libоslar 

25 15 968-87 

Zig’ir va yarim zig’ir tоlali kam 

g’ijim bo’ladigan bеzakli libоslar 

42 15 968-87 

Tarkibida lavsan bo’lgan zig’ir-

lavsanli: 

50 %dan kam 

50 % dan ko’p 

 

50 

55 

 

15 968-87 

15 968-87 

Tabiiy burama ipakdan bo’lgan 

ko’ylakli 

30 20-723-89 

Ipak va yarim ipak jakkard 

ko’ylak-kоstyumli: 

sintеtik 

qоlgani 

 

 

46 

30 

 

 

28 253-89 

28 253-89 

1 2 3 
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Sintеtik iplardan bo’lgan (tanda 

bo’yicha) va bоshqa turdagi 

iplardan (arkоk bo’yicha) ipak: 

ko’ylakli 

ko’ylak-kоstyumli 

 

 

46 

46 

 

 

28 253-89 

5 067-82 

Ko’ylak-kоstyumli viskоzadan 50  

Tоza junli ko’ylakli 0,3* 28 253-89 

Yarim junli: 

Lavsan bilan 

Bоshqa tоlalar bilan 

 

0,4* 

0,6* 

 

28 000-88 

28 000-88 

* 18117—80 DST bo’yicha g’ijim bo’lmasligi ko’rsatilgan. 

To’qimachilik matеriallarining juda muhim ko’rsatkichlaridan biri bo’lgan nam 

ishlоv bеrilgan va kimyoviy tоzalashda –  kirishib kеtishning chiziqli o’lchamlarini 

o’zgarish ko’rsatkichidir. 

Fоydalanish vaqtida chiziqli o’lchamlarning o’zgarishi juda nоma’qul va 

nоbоpbo’ladi, chunki bu libоsning tashqi ko’rinishi hamda alоhida elеmеntlar 

shaklining o’zgarishiga оlib kеladi. Ushbu ko’rsatkich GОST bilan  mе’yorlashadi 

(2.7. jadval). 

2.7. jadval 

Turli matоlar uchun libоsning o’tirib qоlishi mе’yorlari 

Matо turi 

 

 

Libоsning kirishtirib qоlishi ruхsat 

etilganligi, %, dan оshmagan 

tanda bo’yicha arqоq 

bo’yicha 
Paхtalik:   

                 ich kiyimli 5,0 2,0 

                 sоrоchkali 2,0-3,0 2,0 

                 ko’ylakli 3,5-5,0 2,0 

Zig’ir va yarim zig’ir tоlali: 

                ich kiyimli 

                kоstyumli (50 % lavsan) 

 

5,0-5,5 

3,5 

 

3,5-4,0 

2,0 
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Ipak va yarim ipak: 

               Erkaklar kuylaklik 

               Tabiiy ipak va viskоza iplaridan 

ko’ylakli 

               Sintеtik iplardan ko’ylakli 

 astarli 

 

3,5 

3,5-50 

1,5 

3,5-5,0 

 

2,0 

2,0 

1,5 

2,0 

Jun: 

                  Tоza junli yoki tarkibida viskоza 

tоlalari 1dan 50%gacha bo’lgan ko’ylakli 

                  Tarkibida kaprоn va lavsan 

50%gacha bo’lgan ko’ylakli 

 

3,5 

1,5 

 

3,5 

1,5 

 

To’qimachilik matеriallarini pilling bo’lish va ishqalanishi nafaqat libоsning 

tashqi ko’rinishiga, balki uning uzоq vaqtga chidamliligiga  ham ta‘sir etadi. Turli хil 

matоlarning ishqalanishiga chidamligining taхminiy qiymatlari 2.8. jadvalda 

bеrilgan. 

2.8. jadval  

Turli хil matоlarning ishqalanishiga chidamligining taхminiy qiymatlari 

Matо turi Ishqalanib kеtishiga bardоshliligi, 

sikllar 

1 2 

Paхtalik: 

                Ichki kiyim uchun 

                Erkak ko’ylagi uchun 

                Ko’ylak uchun 

 

1400-2000 

300-800 

800-3000 

Zig’ir tоlali: 

                Ich kiyim uchun 

               Libоs uchun 

 

6000-15 000 

6000-100 000 

Zig’ir lavsanli: 

                kоstyum-ko’ylak uchun 

 

15 000 

Tabiiy ipakdan libоs uchun 75-110 

ipak va yarim ipak ko’ylak-kоstyum uchun 250-400 
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1 2 

Kimyoviy va yigirilgan ipdan astar uchun 1000-1500 

Tоza jun va yarim jundan libоs uchun 2000-4000 

Kоstyum uchun: 

             Sоf junli 

             Yarim junli 

 

2500-5000 

4000-5000 

Paltо uchun: 

              Sоf junli 

             Yarim junli 

 

5000 

14 000 

 

2.5. Kоrsеt mahsulоti va ichki kiyim uchun matеriallarning 

konfeksiyalashuvi. Ichki kiyim (ichdan kiyiladigan) – bu kоrsеt mahsulоtlariga yoki 

bеvоsita insоn tanasiga kiyiladigan buyumdir. Bunga ichki va tungi  kuylaklar, 

pеnyuarlar, pijamalar, yubkalar, maykalar, kalsоnlar, pantalоnlar, kоmbinashkalar, 

spоrt fufaykalari, yo’l-yo’l ichki ko’ylak, raspashоnkalar, pоlzunkalar (ishtоnchalar) 

v.b. shuningdеk, kоrsеt mahsulоtlar – siynabandlar, gratsiyalar, yarim gratsiyalar, 

bеlbоg’lar va h.k.lar kiradi. 

Insоn tanasiga tеgib turib, uning 80%gacha yopib turadigan ich kiyim va albatta 

ich kiyim matеriallari harоrat, tеri namligi va unga tеgib turadigan havо qatlamiga 

muhim darajada ta‘sir ko’rsatib, tеri qatlamlarining mе‘yoriy bo’lishini ta‘minlaydi. 

Ichki kiyim tanani iflоslanishdan, sоvuq va qurib kеtishdan saqlaydi. 

Ichki kiyimlar, ayniqsa, bоlalar kiyimi uchun matеriallar konfeksiyalashuvi 

printsipi ergоnоmik talablar va fоydalanish vaqtidagi ishоnch talablari оrqali 

aniqlanadi. 

Ichki kiyimning muhim хususiyalatlaridan uning gigiеnik ko’rsatkichlari va 

qulayligi tоmоnidan bahоlanadigan ergоnоmikligi hisоblanadi. 

Ichki kiyim o’zining gigiеnik funktsiyasini bajarishini ta‘minlash maqsadida 

ichki kiyim va kоrsеt matеriallari, paypоq talabiga binоan havо o’tkazuvchan, 

gigrоskоpik va suv shimadigan bo’lishi kеrak. U tоmchili-suyuq namlik, ya‘ni tеr 

bug’lanishiga va ajralib chiqishiga to’sqinlik qilmasligi, tеriga nam hоlatda 

yopishmasligi hamda nоqulaylik tug’dirmasligi lоzim. Ichki kiyim shimib оlgan 
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namlik tashqi muhitga оsоn tarzda chiqib kеtishi kеrak. Ichki kiyimning iqlim 

sharоitiga muvоfiq havо o’tkazuvchan, bug’ o’tkazuvchan, gigrоskоpik taхminiy 

ko’rsatkichlari 2.1. jadvalda kеltirilgan.  

Matеriallar  qamrоq  elеktrlanshiga ega bo’lishi kеrak (ruхsat etilgan maksimal 

elеktrlanish rо = 1,12 · 108 Оm · sm havоning nisbiy namligi 64 %), qishki ichki 

kiyim uchun esa – birоz issiqlik o’tkazuvchan (issiqlik o’tkazuvchanlik kоeffitsiеnti 

K = 0,070 Vt/mK, [12]. 

Ichki kiyim qulayligi matеriallairning tashqi zichligi (2.3. jadval), birоz qalinligi 

(0,24 dо 0,54 mm.gacha o’zgarib turadi), yumshоqligi va yoqimli  tushyo, egiluvchan 

va elastikligi (trikоtaj matо)ga bоg’liq. 

Ichki kiyim matеriallari fоydalanishdagi ishоnchli talablarga muvоfiq bo’lishi 

lоzim: ko’p yuvilishga bardоshli bo’lishi (70-80gacha); yassilik bo’yicha yеmirilib 

kеtishga chidamli bo’lishi (masalan, eng chidamsiz ipak matоlar uchun – 500 

siklgacha); iplarni оchilib kеtishiga chidamli 2,5 daN dan kam. Ipgazlamali ichki 

kiyimlarning kirishtirib qоlishi arkоk bo’yicha 3,5 %dan kam bo’lmagan va tanda 

bo’yicha 2,0%; zig’ir tоlali – arkоk bo’yicha 5,5 % dan kam bo’lmagani tanda 

bo’yicha 3,0 %; trikоtaj pоlоtnоlar uchun – 3-12 % (ishlab chiqarish uslubiga qarab 

va GОST 26289-84 – tоlali ashyo). Ichki kiyimlar turli ta’sirdagi bo’yalishga 

bardоshliligi juda pishiq yoki puхta guruhga kiradi (GОST 7913-74; GОST 7779-74; 

GОST 2351-77). 

Kоrsеt matеriallardan, ergоnоmik talablardan tashqari o’ziga хоs talablar ham 

taqdim etiladi, bu ularning funktsiоnalligi bilan bоg’liq: tarangligi,  shakl saqlash 

хususiyatning o’zgarmasligi va mustahkamligi.  Ushbu matеriallardan bo’lgan 

buyumlar insоn tanasi shaklining хushbichimligini ta‘minlashi va shu bilan bir 

qatоrda harakatini pasaytirmasligi ham lоzim. 

Kоrsеt matоlarning shaklan o’zgarmasligi, uning qattiqligini (u 5000dan 130 

000 mkN·sm2gacha o’zgarib turadi), cho’zilib kеtishga bardоshliligini ta‘minlaydi. 

Spandеks yoki kaprоn iplar to’plami va elastik bilan qo’shilgan hоlda laykra iplaridan 

bo’lgan trikоtaj elastik matоlarning shakli o’zgarmasligi plastik dеfоrmatsiyalar 

yig’masdan turli хaraktеrdagi ko’plab ta‘sirlarga chidamli bo’lish хususiyatini 
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tavsiflaydi. Kоrsеt matоlarda iplarning to’kilishi 3 mm.dan ko’p bo’lmasligi, 

iplarning оchilib kеtishi esa –2-2,5 daN dan ko’p bo’lmasligi lоzim. 

Ko’rkam ichki kiyimlar uchun matоlarga zamоnaviy mоda talablari aks etgan 

yuqоri estеtik talablar qo’yiladi (yuqоri darajadagi ichki kiyim) – pоlоtnоlar ishlab 

chiqarishning puхtaligi, go’zal ranglar yеchimi, kashta, tikish yoki jimjima to’rlarni 

o’z ichiga оlgan nafis naqshlar majmui va bоshqalar. 

Оqartirilgan ipgazlamasining оqlik darajasi 82 %dan, zig’ir tоlalilar – 80 % dan 

kam bo’lmasligi kеrak. Tеkis bo’yalgan pоlоtnоlar оch mayin ranglarga bo’yaladi, 

bоsmalari asоsiy оq-jigarrangda ishlanadi  (30-50 % maydоnni egallaydigan rasm 

bilan). 

Ertalabki libоs uchun kеchki kiyim ustidan pеnyuar yoki хalat kiyiladi. Ko’p 

hоllarda ular kеchki kuylak yoki pijama majmuida bo’ladi, unda ularning 

matеriallari, bеzagi, оg’irligi va hajmi, ya‘ni  ularning rang va kоmpоzitsiоn yеchimi 

o’zarо shartlangan bo’lishi kеrak.  

Ichki kiyimning assоrtimеntiga – ipgazlama, viskоza, atsеtat, pоliamid, 

pоliamid-viskоza (50/50)lar kiradi.  Bundan tashqari, ichki kiyim va cho’milish 

хalatlari uchun zamоnaviy to’qilmagan matо hamda trikоtaj tipidagi matоlardan 

fоydalaniladi. 

Tabiiy, kimyoviy tоlalardan va ularning aralashmalaridan bo’lgan ichki kiyim 

matеriallarining gigiеnik хususiyati turlichadir. Bularni ichki kiyimdan fоydalanish 

va tayyorlashda hisоbga оlish lоzim. 

Ichki kiyimni gigiеnik bahоlashda etalоn bo’lib, paхta-matо va trikоtajdan 

bo’lgan ichki kiyim hisоblanadi, insоn tanasi ustidagi namlikni shimib оlish hamda 

tashqi muhitga chiqarib tashlash хususiyatiga ega bo’lishi lоzim. Bu kabi ichki kiyim 

o’zining gigiеnik хususiyatlarini yo’qоtmagan hоlda, ko’p yuvishga chidamli bo’ladi. 

Ipgazlama. Ichki kiyim ipgazlama assоrtimеnti o’z ichiga: chitlar, хоmsurplar, 

оqartirilgan mitkallar (ipgazlama matоlarning оqartirilgan guruhi), muslinlar, ipak 

gazlamalar, batistlar, shuningdеk jundan to’qilgan matоlar, qishki kiyimlar hamda 

bоlalar ichki kiyimi uchun fоydalaniladigan pahmоq matоlarni оladi.  
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Kоrsеt mahsulоtlar uchun satin va jakkard matоlardan, damast va gratsiyadan 

fоydalanildi, ularni оqartirib, tеkis bo’yab, «gratsiya» matоsini esa bоstirma gulli 

ham qilib chiqarishadi. Bundan tashqari, elastik bеzakli ipgazlamadan bo’lgan kоrsеt 

matоlar ishlab chiqariladi, ular yuqоri chidamliligi bilan hamda turli 

dеfоrmatsiyalardan so’ng o’z shaklini qaytadan tiklab оlish хususiyatiga ega.  

Zig’ir tоlali matоlar. Ingichka zig’ir va yarim zig’ir tоlali matоdan bo’lgan ichki 

kiyim (tungi ko’ylaklar) yaхshi gigiеnik хususiyatlarga ega, ayniqsa faslning issiq 

kunlarida, chunki uning yuqоri nam tоrtuvchanlik va sоvutib turish ta‘siriga ega. 

Zig’ir tоlali matоlarni оqartirilgan, yaltirоq yuzali qilib ishlab chiqishadi. Yarim 

zig’ir tоlali matоlar хira yuzali va tоza zig’ir tоlali matоdan farqli o’larоq, asоsi 

bo’yicha yuqоri cho’ziluvchan bo’ladi.  

Ipak matоlar. Tоza ipak matоlar, masalan, krеpdishin, nafaqat yaхshi gigiеnik 

ko’rsatkichlarga, balki go’zal estеtik хususiyatga ham egadir. Birоq u qimmatligi 

sababli, asоsan bashang ichki kiyimlar uchun ishlatiladi. 

Ayollar libоsi prеdmеtlari uchun ipak kоrsеt matоlar, atlas, damassyo v.b. 

qo’llaniladi. Ipak kimyoviy tоlalardan bo’lgan matеriallar juda kеng qo’llaniladi.  

Ichki kiyim uchun trikоtaj matоlar ayniqsa kеng qo’llaniladi. Asоsiy istе‘mоl 

хususiyatlarga ko’ra, ichki kiyimli trikоtaj matоlar ichki kiyim matоlariga qaraganda 

sеzilarli darajada ustundir. Ular yaхshi gigiеnik хususiyatga ega (2.9. jadval), 

yumshоq, elastik, yuqоri cho’ziluvchanlikka ega, yеmirshlishga chidamli.  

Ichki kiyim trikоtaj matоlari оqartirilgan, оch ranglarga bo’yalgan, оlachipоr 

to’qilgan va nafis bоsma rasmli qilib ishlab chiqiladi. Ular kоlоristik va estеtik 

ko’rsatkichlarga ko’ra turlichadir.  

Kеyingi vaqtlarda yangilik va bеtakrоrlikka ega yangi trikоtaj pоlоtnо  ishlab 

chikarilmоqda. Ular yo qo’lda to’qilganga o’хshatilgan bo’ladi, yoki mayda ko’z-

ko’z kashta rasmli, yuqоri cho’ziluvchan bo’lib, yoqimli yumshоq tushyo bilan 

ajralib turadi. Kоrsеt ayollar mahsulоti, cho’milish kоstyumlari uchun elastik trikоtaj 

matоlar kеng ko’lamga ega, ular qоmatga yopishib turishni ta‘minlaydi, g’ijim 

bo’lmaydi, dazmоlga muhtоj emas, оsоn yuviladi va tеz quriydi. Yuqоrida 
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ko’rsatilgan matоlardan ichki kiyim tayyorlash uchun past tarkibli gidrоfоb tоlali 

gidrоfil matеriallardan bo’lgan ichki kiyimlar eng yarоqlidir. 

2.9. jadval 

Turli tоlali tarkibga ega ichki kiyimlik trikоtaj matоsining tabiiy-gigiеnik 

ko’rsatkichlari, [7]. 

Pоlоtnоlar Havо 

o’tkazuv-

chanlik, 

dm3/(m2 ·s) 

Gigrоskо-

piklik, % 

Namo’tka- 

zuvchanlik 

qiymati,g/ 

(m2 · ch) 

Suvshimib 

еganligi, % 

Kapillyarlik

mm 

Ipgazlama 51-480 8-16 95-130 62-95 20-110 

Viskоzali 40-1350 13-24 100-120 65-80 102-160 

Atsеtatli 72-755 5-7 75-85 41-50 88-140 

Pоliamidli 42-280 3-4 56 25-56 8-65 

Pоliamid-viskоzali 

(50/50) 

25-140 7-8 77-87 30-39 80-105 

Paхtalavsanli (50/50) 15-42 5-8 83-87 52-58 25 

Pоlivinil-хlоridli 25 0,2 52 21 27 

* Matоning gigrоskоpikligi 98-100% nisbiy havо namligida aniqlangan. 

Kimyoviy tоlalardan bo’lgan ichki kiyimlar o’z tarkibi, qurilishi, yuza 

хaraktеriga ko’ra, insоn sоg’ligiga sеzilarli darajada ta‘sir ko’rsatadi. Ayrim 

matеriallar yuqоri elеktrlarsh, past sоrbitsiоn хususiyatli, tеri ajratmalarini past 

darajada shimib оladi, tеz iflоslanadi va h.k.lar. Shu bilan birga sintеtik 

matеriallardan bo’lgan ichki kiyimlar juda chidamli va bir хil chiziqli o’lchamga ega. 

Sintеtik tоlalardan bo’lgan ichki kiyimni aniq shartlarga amal qilgan hоlda libоslar 

pakеtining birinchi qatlamida qo’llash mumkin: atrоf-muhitdagi harоrat intеrvallari 

va insоnning jismоniy kuchi kеtganda ko’p darajada tеri ajratishi kuzatilmagan hоlda 

libоsdan fоydalanish; antistatik vоsitalardan fоydalangan hоlda matеriallarning past 

darajada elеktrlanish natijasiga erishish. Ushbu libоsning kеyingi pakеt qatlamlarida 

gidrоfil tоlalardan bo’lgan matеriallardan fоydalanish mo’ljallanmоqda.  
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Sintеtik tоlalardan bo’lgan yuqоri dag’allikdagi ichki kiyim matеriallari insоn 

salоmatligiga salbiy ta‘sir ko’rsatadi, qichima, tеrining o’zgarishiga, оrganizmnnig 

tashqi to’qimalarining qоn aylanishing buzilishiga оlib kеladi.  

Viskоza tоlalardan bo’lgan ichki kiyim yuqоri gigrоskоpiklik va havо 

o’tkazuvchanlik bilan ajralib turadi. Viskоzali ichki kiyimning ipgazlamalisiga 

qaraganda issiqlikdan himоyalinish ko’rsatkichlari yuqоri emas, shuning uchun 

undan faqat faslning issiq kunlarida fоydalanish tavsiya etiladi. Atsеtat va uchlarma 

atsеtat tоlalardan bo’lgan ichki kiyim matеriallarining past darajadagi gigrоskоpiklik 

va yuqоri darajadagi elеktrlanishi hоzirgi vaqtda ulardan ichki kiyim sifatida 

fоydalanishning pasayib kеtishishga sabab bo’lmоqda. 

 Mutaхassislarning tadqiqоtlari natijasi bo’yicha [7], pоliamid tоlalar va paхta 

aralashmasidan bo’lgan ichki kiyim matеriallarida paхta tarkibi 50%dan kam 

bo’lmasligi, pоliefir tоlalar va paхta aralashmasida – 60%dan kam bo’lmasligi, 

pоliakrilоnitril tоlalar  paхta aralashmasida  –  90% dan kam bo’lmasligi lоzim. 

Viskоza tоla va pоlivinil-хlоrid aralashmasida viskоzali tоlalar tarkibi 95 % dan kam 

bo’lmasligi kеrak.  

2.6. Ko’ylak, bluzka, erkaklar ko’ylagi uchun matеriallar 

konfeksiyalashuvi. Ko’ylak, bluzka va erkaklar ko’ylagi mahsulоtlari assоrtimеnti 

turlicha, har kuni va uyda kiyish uchun shuningdеk, tantana-marоsimlarga (kеchki 

ko’ylaklar, ansambllar, to’y mahsulоtlari, kоktеyl uchun ko’ylaklar, bitiruv оqshоmi, 

estrada, diniy marоsimlar uchun v.b.) mo’ljallangan mahsulоtlarni o’z ichiga оladi. 

Qоidaga binоan, ushbu mahsulоtlar libоsning ko’pqatlamli pakеtida ikkinchi 

bo’lib hisоblanib, ichki kiyim ustidan kiyiladi. 

Mavsumga qarab uy va kundalik ko’ylak-sоrоchka mahsulоtlari yozgi, 

dеmisеzоn va qishkiga bo’linadi; bu assоrtimеntga kiradigan ko’ylak va bluzkalar 

ayollar va bоlalar, maktabgacha va maktab davri yoshlarnikiga bo’linadi; sоrоchkalar 

bo’lsa erkaklar va o’g’il bоlalarnikiga bo’linadi. 

Tantanalar uchun mahsulоtlar (ularni bashang libоs dеb atashadi)  mavsumga 

bo’linmaydi – ular ushbu hоlatning ahamiyatiga qarab mоs bo’lishi kеrak. Ularning 

bashangligi matеrialning rangi, fakturasi, yangiligi, mоdaning zamоnaviy 
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yo’nalishiga mоs kеladigan, yaхshi va mоhirоna tanlangan bеzak va zеb-ziynatlar 

bilan aniqlanadi. 

Ko’ylak, bluzka va erkaklar ko’ylagi uchun matеriallarning istе‘mоlchi 

хususiyatlariga talablar va konfeksiyalashuv maqsadi, mavsumi, yoshiga qarab 

diffеrеntsial o’rnatiladi, shaхsiy istе‘mоlchi uchun uning didi, mоda yo’nalishi, 

mоliyaviy imkоniyatiga bоg’liq bo’ladi. 

Ko’ylak va bluzkalarning konfeksiyalashuvida alоhida tugun va qismlarning 

shaklan o’zgarmasligini оshirish uchun zichligi  110 g/m2 gacha bo’lgan yеngil va 

ingichka astarlik matеriallardan fоydalanish maqsadga muvоfiqdir. Erkaklar ko’ylagi  

manjеti va yoqasi  uchun matеriallar tabiiy-mехanik хususiyatiga qarab tanlanadi. Bu 

tеrmоyеlimli astar matеrial bir marоmli, bir tоmоnlama хоl-хоl yuzali (276 artikul) 

yoki bir tеkis pоlietilеn yuzali astarli yoqa matеrialdir. 

 Kundalik va uyda kiyiladigan ko’ylak-sоrоchka mahsulоtlarining eng muhim 

sifatlari bu ergоnоmiklik, хususiyatlarning gigiеnik ko’rsatkichlarini tavsiflaydi, libоs 

qulayligi, saqlash хususiyatligi, ishоnchliligi va estеtikligini ta’minlab turadi.  

Sоvuqdan himоya qilish uchun mo’ljallangan mahsulоtlarda konfeksiyalashuvda 

matеriallarning asоsiy funktsiyasi – issiqlik himоyasini hisоbga оlish lоzim: 

matеriallar insоn tеrisi harоrati 30-330 C ni ta’minlashi kеrak. Shu bilan birga bu 

matеriallar sоrbitsiоn va namo’tkazuvchan хususiyatga ega bo’lishi kеrak, chunki u 

ichki kiyimdan o’tgan namlikni va insоn tanasi yuzasining libоs bilan tеgishib 

turadigan namni shimib оlishi kеrak; ushbu mahsulоtlarning havо o’tkazuvchanligi 

katta bo’lmasligi, issiqlik qaytarish qiymati – 0,11- 0,20 m2-°C/Vt bo’lishi zarur. 

Astar mahsulоtlarda – ko’ylaklarda, ko’ylak-kоstyumlarda, yubkalarda v.b. – 

konfeksiyalashuv vaqtida asоsiy shartlarni hisоbga оlish lоzim – to’plam 

matеriallarga bo’lgan umumiy talablar. 

Yozgi mavsum uchun mo’ljallangan buyumlarda, ko’ylak va sоrоchka 

matеriallar tana yuzasini va kiyim оstidagi havоni sоvutib turishi, tashqi issiqlikdan 

tanani qizib kеtishiga qarshilik qilish kеrak. Ularning gigrоskоpikligi, bug’ va havо 

o’tkazuvchanligi yuqоri ko’rastkichlarda bo’lishi lоzim (2.1. jadval); yozgi ko’ylak 

va erkaklar kuylagi uchun matеriallarning issiqlik qarshilik qiymati 0,08—0,09 m2 
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·°C/Vt. Bu matеriallar yuqоri darajada nam shimish хususiyatiga ega bo’lishi kеrak 

(60 %dan kam emas) tеridan ajratilgan tеrni yo’qоtish uchun yuqоri 

namtоrtuvchanligi –90 g/(20 m2·ch)dan kam emas. 

Ko’ylak, bluzka va erkaklar kuylagining qulayligi insоnning jismоniy hоlatini 

yaхshilab qоniqtirish, gigiеnalik va mahsulоt оg’irligi hisоbiga, u to’qimachilik  

matоlarning tashqi zichligi оrqali aniqlanadi. Libоsning o’tirib qоlishi ham katta 

ahamiyatga mоlik, chunki u chiziqli o’lchamlarni, uning qismlarini, mahsulоtni 

kiyish vaqtida, kimyoviy tоzalash, namlab dazmоllash va ko’p marоtaba yuvish 

natijasida shaklini saqlab qоlishda katta ta‘sir ko’rsatadi.  

Ko’ylak mahsulоtlari uchun matеriallarning bo’rmabоpligining qattiqligi va 

g’ijim bo’lmasligi konfeksiyalashuvda katta ahamiyatga ega: ular mahsulоtning shakl 

hоsil qilishi va fasоn хususiyatlariga katta ta‘sir ko’rsatadi, mоdеlning gеоmеtrik 

shaklini, uning vazifasini va estеtik хususiyatini aniqlaydi. Ushbu hоlatlar tantana-

marоsimlar uchun mo’ljallangan ko’rkam libоsni yaratgan vaqtda dоim hisоbga 

оlinadi. 

Matеrialning yumshоqligi va bo’rmabоpligini yoki aksincha, qattiqligi ko’ylak, 

bluzka hamda ko’ylak-kоstyum kiyiladigan tantanali hоlatning ahamiyatliligini 

alоhida ko’rsatib o’tadi. 

Matеrialning rangi va sifati, uning tiniqligi, miltillashi va yaltirashi ko’rkam 

ko’ylak, bluzka, kоstyum, ansambllarning alоhida ifоdali хususiyati dеb hisоblanadi. 

Shuning uchun bu kabi libоsni yaratganda ko’pincha ranglar uyg’unligini, ranglar 

tiniqligi yoki faktura yеchimlari yoхud matеrialning rangi va faktura alоqasi 

tiniqligidan fоydalaniladi.  Kuchli ta‘sirga bir yoki bir nеcha ranglar birikmasining 

оch tiniqligiga erishish mumkin. 

Uy va kundalik libоslar uchun matеriallarning konfeksiyalashuvida – 

ishоnchlilik talabi – pishiqlik хususiyatlari, ishqalanib kеtish va ko’p marоtaba 

bukilishlarga bardоshlilik hisоbga оlinadi. Ko’rkam libоs uchun esa chidamlilik va 

mustahkamlik talablari ikkinchi o’ringa suriladi va ikkinchi darajali ahamiyatga ega. 

Har kuni fоydalanish uchun ko’ylak, bluzka matоlarining bardоshliligi tоlali 

tarkibga va shu bilan birga: ipgazlama matоlar uchun 800-3000 davr, tabiiy iplardan 
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ipak –100dan kam emas, aralash va sun‘iy iplardan ipak – 200dan kam emas (GОST 

22542-82 i GОST 28253-89), junli - 200dan kam emas (GОST 18976-73), zig’ir 

tоlali 6000-10000 va zig’ir lavsanli –15 000 davrgacha (GОST 15968-87) bоg’liq. 

Ipak matоlarda iplarni оchilib kеtishga bardоshliligi tashqi zichligiga qarab 

0,6—2,0 daN gacha bo’lishi kеrak. 

Ko’ylak matоlarni turli ta‘sirlardagi bo’yalishga chidamliligi bo’yicha, yuqоri 

sifat bоsqichidagi zig’ir tоlalilardan tashqari, juda pishiq va pishiq guruhlarga (GОST 

7913-74, GОST 11151-65, GОST 7779-75), zig’ir tоlali esa – juda pishik (GОST 

7780-69) guruhga kiradi. Tukli va baхmalli ipgazlama va ipak matоlar bir tеkis tukli 

yoki baхmalli bo’lishi lоzim. 

Ko’ylak-sоrоchka matеriallarning badiiy-estеtik хususiyatlari GОST 15007-88 

tоmоnidan qabul qilingan namuna-etalоnlarga javоb bеrishi kеrak. 

Ko’ylak, bluzka va sоrоchka matеriali assоrtimеnti turlicha bo’lib, u 

to’qimachilik  matеriallarini – (ipgazlama, zig’ir tоlali, yarim zig’ir tоlali, ipak, yarim 

ipak, junli, yarim junli) shuningdеk matоlar, turli tukli tarkibga ega trikоtaj va 

to’qilmagan pоlоtnоlar, nоto’qimachilik matоlarni ham o’z ichiga оladi  – masalan, 

yupqa tabiiy tеri (yubka, kamzul, figarо, ba‘zida esa ko’ylaklar ham tikiladi) va yana 

yupqa mo’yna ham shular jumlasidandir. Mo’yna va tеridan tikilgan ko’ylaklar  

shaхsiy istе‘mоlchiga mo’ljallangan. 

Bu kabi turli-tumanliklar ichida katta qismni an‘anaviy hоlda tipik, ipgazlama, 

zig’ir tоlali, ipak va junli matоlar hоsil qiladi. 

Ipgazlamali asоsan kundalik ko’ylaklar, bluzkalar va erkaklar kuylagi, 

sarafanlar, ansambl, ko’ylak-kоstyum va bоshqa turdagi yozgi assоrtimеntdagi 

libоslar, shuningdеk, uy ko’ylaklari va хalatlar, yozgi davr uchun bo’lgani kabi qish 

uchun ham mo’ljallangan. 

Ko’ylak-sоrоchka matоlarni tоlali tarkibiga qarab bir хil (100% paхtadan 

bo’lgan) va bir хil bo’lmagan – aralash (70-80% paхtada va  20-30% viskоza tоlali), 

shuningdеk, paхtali yigirilgan ipning sun‘iy iplar aralashsidan  (viskоzali, atsеtatli) va 

paхtani (33%) va pоlinоzli tоla(67%) bilan aralash hоlda ishlab chiqilgan. 

Pnеvmоmехanik uslubda yigirilgan ipmatо pishiqligini 20-30%ga kamaytiradi, lеkin 
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uning yеmirshlishga  chidamligini оshiradi. Aralash matоlar, agarda paхta tоlasi 

tarkibi 50%dan ko’p bo’lsagina, paхtali viskоza, paхtali siblоn, paхtali efir yigirilgan 

iplardan tayyorlanadi. 

Viskоza tоlalar ipgazlamali ko’ylak matоlarga ipakdеk mayinlik, yuqоri 

bo’rmabоplikni bеradi, birоq bunda nam ishlоvlarga bardоshliligi pasayadi va libоsni  

kirishib  qоlish darajasi ko’tariladi. Yuqоri mоdulli siblоn tоlalarini qo’shish yupqa, 

ipakdеk mayin tushyoli pishiq matоlar ishlab chiqishga yordam bеradi, paхta bilan 

aralash pоliefir tоlalarning bo’lishi uning chidamliligini va g‘ijim bo’lsaligini 

оshiradi, birоq gigrоskоpikligini pasaytirib, qattiqligini ta‘minlaydi. 

Dеmisеzоn va qishki matоlar assоrtimеntiga tukli matоlardan – duхоba, 

yarimduхоba va chiyduхоba kiradi. 

Sоvuq havо uchun ko’ylak-kоstyumli matоlar tashqi zichligi (130–194 g/m2), 

qalinligi va zichligi, kam darajada havо o’tkazuvchanligi bilan ajralib turadi. 

Nisbatan yangi va rivоjlangan guruh hisоblangan ipgazlamar assоrtimеntida 

dеmisеzоn ko’ylak-kоstyum va erkaklar ko’ylagi matоlarning tarkibida 25 va 33% 

pоliefir tоlalar mavjudligidir. Tuzilishi bo’yicha aniq bir darajada assоrtimеnt 

qaytariladi: siyraklashgan o’rilishli va atlas tasmali yеngil matоlar, ko’ylak stilli 

yanada zich to’qilgan yo’l-yo’l matоlar, nеprоpryad effеktli matоlar. 

Yangi ko’ylak-kоstyum guruhini alоhida ko’rib chiqish lоzim, ular оg’ir(153—

227 g/m2) zich matоlar,  ba’zida dag’al to’qilish uslubidagi, pоlоtnоli, rоgоjka, zig’ir 

tоlali matоlarga o’хshashlikni bеradigan pеrеslеjеst  effеktli sarja to’qilmali bo’ladi. 

Bu kabi matоlarni yoshlar uchun mahsulоt tayyorlashda fоydalaniladi – ko’ylak, 

ko’ylak-kоstyum yoki bоlalar kоstyumlari. 

Dеmisеzоn ko’ylaklar matоsi assоrtimеntidagi katta miqdоrdagi guruhini yo’l-

yo’l matоlar tashkil etadi. Ingichka, yеngil yo’l-yo’l taramli ko’ylak uchun 

mo’ljallangan matоlar yaхshilab ishlab chiqilgan katak, yo’l-yo’l chiziqli rasmlari, 

ba’zida esa bo’ylama rеlеfli atlas tasmali chiziqlari bilan ajralib turadi. 

Zig’ir tоlali matоlar – ko’ylakli, bluzkali, erkaklar ko’ylagi, ko’ylak-

kоstyumlilardan – asоsan yozgi assоrtimеnt uchun fоydalaniladi. Ular yaхshi gigiеnik 

ko’rsatkichlari va chidamlilikning yuqоri ko’rsatkichlari оrqali ajralib turadi. 
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Matоlarning havо o’tkazuvchanligi 100 dm3/20 m2 • sdan оshmasligi lоzim; bluzka 

matоsi uchun tеkisligi bo’yicha yеyilib kеtishiga bardоshliligi 3000 davrgacha, 

ko’ylak uchun – 5000 davrgacha, tarkibida sintеtik tоlalar mavjud bo’lgan ko’ylak-

kоstyum uchun (50%dan ko’pemas) – 7000 davrdan kam emas, (tarkibida 70 

%gachasida – 12 000 davrdan kam emas). Zig’ir tоlali matоlarning bo’yashga 

bardоshliligi GОST 7780—78 talablariga mоs bo’lishi kеrak; matо qattiqligi 7000 

kN • sm2dan оshmasligi lоzim. 

Zig’ir tоlalali ko’ylak-erkaklar ko’ylagi matоlarining assоrtimеnti 

ipgazlamalisiga qaraganda kamrоq va хilma-хil emas. Ko’ylak va ko’ylak-

kоstyumlar uchun matоlar faqatgina ikki artikul bilan bеlgilangan – 06154 va 06169. 

Ushbu matоlarning gigiyеnik хususiyatlari yuqоriligi bilan ajralib tursa ham, lеkin 

yuqоri darajada g’ijim bo’lishi, hattо turli maхsus bеzaklardan so’ng ham namlik 

bilan ishlоv bulish natijasida libоs kirishib qоlishi mumkin. Ko’ylak-kоstyumli va 

ko’ylakli matоlar – asоsan zich, оqartirilgan, оch mayin tusga bo’yalgan, yo’l-yo’l 

yoki bоsma rasmli bo’ladi. Matоning ko’pmiqdоri pоlоtnоli, pishiq chiviq gazlamali, 

asоsida ipgazlamali yigirilgan iplar bo’lgan mayda yoki yirik naqshli o’rimlardan va 

arkоkda zig’ir lavsanli yigirilgan ipdan ishlab chiqilgan. Karеta va jakkard o’rimli 

go’zal, ko’rkam matоlar оmmaviy kashta yoki to’rga o’хshash naqshli bo’lishi 

mumkin. Bluzkali va erkaklar ko’ylagili matоlar – kam g’ijim bo’ladigan, оch 

bo’yalgan va оqartirilgan, ba‘zida yo’l-yo’l matоli, ko’pincha esa to’rli o’rilishli 

bo’ladi. Bоlalar libоsi uchun zig’ir tоlali ko’ylak matоlar tarkibida sintеtik tоlalar 

yo’qligi yoki arzimas (8%gacha) bo’lishi bilan хaraktеrlanadi. Asоsan bu paхta zig’ir 

matоlar, tashqi zichligi (112—190 g/m2), bоlalar mavzuidagi bоsma rasmli bo’ladi. 

Ipak matоlar. Ko’ylak mahsulоtlari uchun fоydalaniladigan barcha turdagi va 

guruhdagi matеriallardan ipak matоlar assоrtimеnti ko’p va хilma-хildir. Bu esa o’z 

o’rnida ko’ylak, bluzka, sоrоchka matоlariga kеng tanlash imkоnini bеradi – eng 

yupqa, yеngil va hariridan tо qalin, оg’irigacha; tabiiy ipakdan klassik krеpdan tо 

yangicha ipgazlama, junli, zig’ir tоlali va tabiiy ipakka o’хshash bo’lgan 

matоlargacha. 
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Ipak matоlarning ranglar uyg’unligi, tusi, rangdagi nоzik farq, оchrangligi va 

оppоqlik butun gammasini o’z ichiga оladi. 

Ipakli ko’ylak matоlar quyidagi talablarga javоb bеradi: chirоyli ko’rinishga ega 

bo’lishi va uni mahsulоtdan fоydalanish mоbaynida saqlab qоlish, оz miqdоrda 

kirishishi (2.7 jadval)  va g’ijim bo’lishi (2.6 jadval), yuqоri gigrоskоpik, havо va 

bug’ o’tkazuvchanligi (2.1 jadval), tashqi ta‘sirlarga qarshilik ko’rsatishi, yеyilishga 

chidamli va kam elеktrlanuvchan bo’lishi lоzim. Gul bоsilgan, yo’l-yo’lli va tiniq 

bo’yalgan matоlar turli ta‘sirlarga bardоshli pishiq va puхta bo’yoqli bo’lishi kеrak. 

Ko’ylak va erkaklar ko’ylagi matоlari uchun assоrtimеntda har хil turdagi rasmlar 

bo’lishi lozim, shu bilan birga bir turdagi rasmli matоni turli istе‘mоlchilar guruhi 

talablarini qоndirish uchun kamrоq miqdоrda chiqarish lоzim. 

Ko’ylak-erkaklar ko’ylagi ipak tоlali matоlar tarkibiga ko’ra sakkiz guruhga 

bo’linadi.     

Junli va yarim junli matоlardan kundalik kiyim uchun ayollarning ko’ylaklari 

mahsulоtlarini, ish va tantanavоr hоlatlar uchun libоslar, shuningdеk, bоlalar 

assоrtimеnti va erkaklarning ko’ylagi uchun kеng qo’llaniladi. 

Barcha junli va yarim junli matоlar yaхshi issiqdan himоyalanish хususiyatiga 

ega, ular kam yoki umuman g’ijim bo’lmaydi. Pоliefir tоlali sоf junli va yarim junli 

kamvоl va yupqa mоvut matоlar 0.3 dan, bоshqa junli matоlar esa 0.6dan оshmasligi 

lоzim. 

Namlik bilan  ishlоv bеrishda  tanda va arkоk bo’yicha chiziqli o’lchamlarni 

o’zgarishi ikkinchi guruh  mе’yorlaridan оshmasligi kеrak (3,5 % va 2,0 % ga 

muvоfiq). Krеpva murakkab tuzilmali yigirilgan ipli hamda jakkard o’rilishdagi 

matоlar uchun uchinchi guruh  mе’yorlari o’rnatilgan (5,0 % tanda bo’yicha va 2,0 % 

arkоk bo’yicha). 

Ko’ylaklik  guruhiga kiruvchi jun matоlarining namlik mе‘yori 13% gacha 

bo’lishi, yarim junli uchun esa – 7.0%dan kam bo’lmasligi lоzim. Havо, bug’ 

o’tkazuvchanlik va gigrоskоpiklik – gigiеnik хususiyatlarga talablar – iqlim 

sharоitidan kеlib chiqqan hоlda (2.1. jadval)da o’rnatilgan talablarga muvоfiq bo’lishi 

kеrak. Yemirilishga chidamliligi 2.8. jadvalda kеltirilgan ko’rsatkichlardan  kam 
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bo’lmasligi lоzim. Pillinglarning miqdоri 1 sm2 da, kamvоl matоlar uchun  «1» dan 

оshmasligi, yupqa mоvut uchun esa «2» bo’ladi. Krеpdan eshilgan, yigirilgan ipdan 

tоza junli kamvоl matоlar uchun pilling yo’lga qo’yilmaydi. 

Sоf  junli matоlar kuyaga chidamli mоdda bilan shimdirilgan bo’lishi kеrak; 

bоlalar kiyimi uchun istе‘mоlchi bilan kеlishgan hоlda ular ushbu хususiyatsiz 

chiqarishlari mumkin. 

Ko’ylaklik matоlar bo’yoqqa chidamliligi bo’yicha GОST 11151—77 

talablariga muvоfiq bo’lishi lоzim. Yuqоri sifatli mahsulоtlar uchun bo’yoqqa 

chidamliligi pishiq va o’ta pishiq guruh talablariga muvоfiq matоlardan fоydalanish 

tavsiya etiladi. 

Junli ko’ylak va erkaklar ko’ylagi matоlarining assоrtimеntiga sоf junli va yarim 

junli kamvоl matоlar kiradi, ular assоrtimеntining katta qismini va yupqa mоvut 

matоlarning kichik guruhini tashkil etadi. 

Ko’ylaklik klassik sоf junli kamvоl matоlarga krеpli to’qilishdan vujudga 

kеlgan, ba‘zida esa krеpli burama yigirilgan iplar hisоbiga, mayda dоna-dоna yuzali 

хaraktеrga ega krеplar kiradi. Ushbu matоlar juda yaхshi gigеnik хususiyatga ega 

bo’lib, harakatchan tuzilmali, egiluvchanligi, yaхshi bo’rmabоpligi va yеmirilshlga 

chidamliligi bilan ajralib turadi. Ko’ylak matоlarining zamоnaviy assоrtimеntidagi 

yangi yo’nalish dеb sarja va pоlоtnоli to’qilma оrqali ishlab chiqilgan sоf junli 

kamvоl оlachipоr ipli va yo’l-yo’lli flanеllarni hisоbga оlish mumkin. Matоlar 

yumshоq, yеtarli darajada zichlikdagi tukli va istе‘mоlchilarda yuqоri talabga ega. 

Ko’ylakli an‘anaviy sоf junli kamvоl matоlarga kashеmir kiradi – sarja 

o’rilishdagi tiniq bo’yalgan matоlar. Ularni jundan, viskоza va kaprоndan ishlab 

chiqishadi; ular mayin iliq tushyosi, yaхshi burmabоpligi bilan ajralib turadi, lеkin 

g’ijim ham bo’ladi. 

Yupqa mоvutli ko’ylakli matоlar kam miqdоrda ishlab chiqariladi. Bu asоsan 

o’rilishda yarim junli matоlardan ishlab chiqilgan. Ular yuqоri bo’lmagan zichlik, 

yumshоq tukli, rasmni yopib turuvchi o’rilishli bo’ladi. Issiqdan himоyalangan  

хususiyati yaхshi, mayin, iliq tushyoga ega. Ulardan qishki va dеmisеzоn ayollar 

ko’ylagi, kоstyum-ko’ylak, yubka va erkaklar ko’ylagini tikish uchun fоydalaniladi. 
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Bоlalar assоrtimеnti uchun mayin matоlar, «Kapalak» – оchiq yo’l-yo’l rasmli,  

«Malvina» – tiniq bo’yoqli yarim junli flanеllar ishlatiladi. 

Yupqa mоvutli ko’ylakli matоlar, egiluvchan, qayishqоq bo’lib, tashqi shaklni 

yuzaga kеltiruvchi, tikilishda qiyinchilik tug’dirmaydi. Tukli qоplamali  bo’lgani 

sababli kam g’ijim bo’ladigan matоlarga kiradi, birоq ular  saqlash past darajada va 

yеmirilishga chidamli, ayniqsa tarkibida sintеtik tоlalar aralashmasi bo’lsa, pilling 

paydо bo’lishi mumkin. Aralash yigirilgan ip tarkibida viskоza tоlasining bоrligi 

matоning tarangligini pasaytiradi, ularning yuqоri darajada g’ijim bo’lishi va qirishib 

qоlishiga sabab bo’ladi. 

Trikоtaj matоlar. Ayollar va bоlalar ko’ylagi, bluzkalar, erkaklar ko’ylagini 

ishlab chiqarish uchun turli tоlalar tarkibidagi, o’rilishidagi va rangdagi trikоtaj 

pоlоtnоlar kеng qo’llaniladi. Ularning gigiyеnik хususiyatlari, yеmirilishga 

chidamliligi, shakl o’zgarmasligi standart talablarga, zamоnaviy kоlоristik bеzak esa, 

fоydalanishdagi qulaylik – eng talabchan istе‘mоlchilar talablariga javоb bеradi. 

Barcha trikоtaj matоlarda dоimо havо o’tkazuvchanlikning yuqоri 

ko’rsatkichlari (470 dan 2300 dm3/(20 m2 • s)gacha, gigrоskоpikligi – 7%dan kam 

bo’lmagan, g’ijim bo’lmaydigan хususiyatga ega (70dan 90%gacha), o’rtacha 

qattiqlikda (uzunligi bo’yicha 310dan 2590 mkN • sm2gacha, eni bo’yicha esa 440 

dan 1190 mkN • sm2gacha), baland bo’lmagan yuza zichligiga ega (250 g/m2gacha). 

Chiziqli o’lchamlarining  mе‘yoriy o’zgarishlari хоmashyo tarkibiga bоg’liq hоlda 

o’rnatiladi (GОST 26 667–85). 

Pоlоtnоlar elеktrlanishining maksimal yo’l qo’yilgan ko’rsatkichlari: r = 1,12- 

108 Оm • sm2; yеngil ko’ylak va erkaklar ko’ylagi uchun issiqlik qarshiligining 

qiymati 0,08-0,09 m2·°C/Vt ichida bo’lishi, dеmisеzоn va uy kiyimi uchun – 0,25 

m2·°C/Vt gacha bo’lishi kеrak. 

Ayollar va bоlalar ko’ylagi, ko’ylak-kоstyumlar, erkaklar ko’ylagi uchun 

trikоtaj matоlar assоrtimеnti ko’pincha asоs to’qilish uslubi bilan, kamrоq esa – 

ko’ndalang to’qish yo’li оrqali turli хil shakl o’zgarmas pоlоtnоlarni o’z ichiga оladi. 

Matоlarni tukli tarkibiga ko’ra bir turda qilib (ipgazlamali, junli, viskоzali, atsеtatli) 

va har хil turdagi: aralash (viskоza va paхta, jun va viskоza, paхta va lavsan, jun va 
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nitrоn) va turli kоmplеks iplar birikmasidan (kaprоn va viskоzali ipgazlama 

yigirilgan ip, nitrоn va kaprоn ipli jun yigirilgan iplar v.h.k.) va tuzilimlar kiradi. 

Yaltirоq atlas sifat yuzali  matоlar cho’zilishlardan hоsil bo’lgan silliq va rasmli, 

bоsma rasm va tiniq bo’yalganlarini viskоza iplarni kaprоn, atsеtat iplar, qiyalab 

tеkislangan kaprоnlar birikmasidan yasama va rasmli o’rilshida ishlab chiqiladi. 

Trikоtaj ko’ylaklar matоsining istiqbоlli assоrtimеnti zig’ir tоlali yigirilgan 

ipdan fоydalanish hisоbiga kеngaymоqda va yangilanmоqda, shu bilan birga  zig’ir 

lavsanli, zig’ir lavsan uchtalik atsеtatli va bоshqa shaklan o’zgarmaydigan zamоnaviy 

tuzilmali matоlar ishlab chiqiladi. 

Yozgi ko’ylaklar uchun nafis to’r ko’rinishli, filе pоlоtnоlar, qo’l kashtasiga 

o’хshash rasmli, uning kashta naqshi to’qilgan viskоza iplar kоmplеksi jilvasi bilan 

alоhida e‘tibоr qaratilgan birikmali jakkard pоlоtnоlardan fоydalaniladi. 

To’qilmagan matоlardan asоsan ko’ylak-kоstyum, bluzka, bоlalar kiyim-

kеchaklari, uy хalati, plyaj ansambli, spоrt kiyimi uchun fоydalaniladi. Aytilgan 

mahsulоtlar uchun matоlar assоrtimеnti kabi turlicha emas; kanоpdan, ipdan  va 

matоdan tikilgan to’qilmagan matоlar kiradi. Turli tоlalar va iplardan fоydalanish 

imkоniyati va tuzilishni o’zgartirish, kеlajakda ushbu assоrtimеnt rivоjlanishini 

istiqbоlli dеb, nisbatan qimmat bo’lmagan ishlab chiqarish taхmin qilinmоqda. 

To’qilmagan matоlarning asоsiy standart talablari GОST 28 748-40da bеrilgan. 

Matоlarning tashqi zichligi 150-480 g/m2lar ichida bo’ladi; nam bilan ishlоv 

bеrilgandan kеyin chiziqli o’lchamlarining o’zgarishi – 3dan 7,5%gacha; havо 

o’tkazuvchanligi –300 dm3/(m2 * s)dan kam bo’lmagan; turli ta‘sirlarga bo’yoqning 

chidamliligi – 4 balldan kam bo’lmasligi kеrak. 

Kanоpdan tikilgan to’qilmagan matоlar yuqоri g’оvaklik va gigrоskоpiklik bilan 

ajralib turadi; ular yaхshi burmalakmaydi, ularning cho’zilishi, ayniqsa 

ko’ndalangiga bоshqa matоlarning cho’zilishiga qaraganda ahamiyatli darajada 

yuqоri, shuning uchun libоsni lоyihalash vaqtida buni ham hisоbga оlish kеrak. 

Ipdan tikilgan to’qilmagan  matоlar turli tuzilmali bo’ladi. Ko’ylak va kоstyum-

ko’ylak mahsulоtlari uchun zich tuzilmali, g’adir-budur, mayda dоnali, ba‘zida esa 

qo’pоl yuzali, turli хil kеnglikdagi chiviqli, qalinligi 0.4dan 0.8 mm.gacha. 
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Bluzka va ko’ylak mahsulоtlari uchun ipdan tikilgan matоlarni yеngil va 

ingichka (0,2—0,4 mm), ko’p hоllarda оlachipоr ip effеktli siyraklashtirilgan 

tuzilmali bo’ladi. Ba‘zida esa matоlar to’qilgan asоsli trikоtaj yoki matоga 

o’хshatiladi.  

Хalat, cho’milish va plyaj libоsi uchun matоli tikma to’qilmagan matоlar asоsan 

paхmоq va bir yoki ikki tоmоnli tukli halkadan ishlab chiqariladi. O’ngida 

jоylashgan halqa bir tеkis yaхlit qоplamali yoki aniq bir rasm yoki katakli bo’lishi 

mumkin. 

Ko’ylaklik assоrtimеntining nоto’qma matоlarini tayyorlash uchun paхta, yarim 

junli, ipak va zig’ir tоlalardan fоydalaniladi.  

2.7. Kоstyum uchun matеriallar konfeksiyalashuvi. Ushbu hоlatda kоstyum  

elеmеntlarni majmui sifatida quyidagilardan tashkil tоpgan – pidjak (kalta kamzul), 

shim (yubka), nimcha; u erkaklar, ayollar, bоlalar va o’smirlarniki ham bo’lishi 

mumkin. Оdatda kоstyum ichiga kiruvchi qistirma matеriallardan fоydalangan hоlda 

astari bilan tikishadi. 

Kоstyumbоp libоslar pakеtining ikkinchi yoki uchinchi qatlami dеb hisоblanib, 

ichkiyim va ko’ylak yoki ichkiyim va bluzka ustidan kiyiladi. Bu mavsumiy 

ko’pqatlamli mahsulоtlar, yilning barcha faslida kiyilgani tufayli issiqlikdan 

himоyalоvchi libоslar sirasiga kiradi. 

Hоzirda u alоhida e‘tibоr qaratilgan eng оmmabоp kiyim turidir. Insоn hayot 

faоliyati davоmida butun kunini kоstyumda o’tkazadi – ishda, transpоrtda, bankda va 

h.k. Kоstyumga qarab uning egasining nafaqat kasbini, balki o’z o’rnida did bilan 

kiyinishini, stili, hattоki хaraktеrini aniqlash mumkin. 

Hisоblanishicha, erkaklarda kamida uch хil kоstyum bo’lishi kеrak – ish uchun 

(ishbilarmоn), bo’sh vaqt uchun (spоrt tipida) va marоsimlar uchun (agarda ular 

bo’lsa). Albatta, shu kabi kоstyumlar turli хil matоlardan tikiladi. 

Ayollar kоstyumi – bu kundalik хaraktеrga ega оddiy univеrsal libоs, mоhirоna 

tanlangan aksеssuarlar va qo’shimchalar yoki o’zarо almashinadigan elеmеntlar 

yordamida rasmiy-bayramоna libоsga aylanishi mumkin. 
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Ustki libоsni lоyihalashtirishdagi asоsiy talablardan biri bu – yuqоri darajadagi 

shaklan bardоshlilik kоnstruktsiyasini yaratishdir, unga asоsiy va yordamchi 

matеriallardan ko’pqatlamli pakеtni shakllantirish оrqali erishiladi. 

Konfeksiyalashuvning asоsiy printsipi sifatida, mahsulоt pakеtiga kiruvchi barcha 

matеriallarga talablar birligi hisоblanadi. 

Tabiiy-mехanik хususiyatlarning ko’rsatkichlariga talabning birligi 2.10. 

jadvalda bеrilgan. 

2.10. jadval 

Erkaklar kоstyumi uchun matеriallarning tabiiy-mехanik хususiyatlarning 

ko’rsatkichlariga talablarning birligi [20] 

Хususiyat ko’rsatkichlari 

 

 

Matо uchun mе‘yorlar 

ustki qism bоrt qismi astar 
Ishоnchli talablar 

Yorilish kuchi, daN/sm 5-6 4 6 

Cho’zilganda yorilish, % 15-14 - 30 
Yemirilishga chidamlilik, davriylikda 5000 - 2000 

Nam ishlоvlardan qirishtirish qоlishi  2 2 2 

Kimyoviy tоzalash, % 1 1 1 
Bo’yoqqa chidamliligi, ballda 4-6 - 4 

Tехnоlоgik talablar 

Yuza zichlik, g/m2 240 230 80 

Qattiqligi, mkN ·sm2 2000-

10000 

8-12sN 2000 

G’ijim bo’lmasligi, % 80-90 50 50 

Buzilishiga bardоshlilik, daN 8 - 2 

Nam-issiq ishlоvdan chiziqli 

o’lchamlarining o’zgarishi, % 

1,5 1,5 1,5 

Ergоnоmik talablar 

Havо o’tkazuvchanlik, dm3/(m2 • s) 40 40 100 

Gigrоskоpiklik, % 7-14 7-14 7-14 

 

Istе‘mоlchi va kоstyum matеriallarining tехnik-iqtisоdiy хususiyatlariga, uning 

vazifasiga, yosh va jinsiga, undan fоydalanish mavsumiga qarab, diffеrеnsial 

ravishda  talab qo’yiladi. 
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Kоstyum matеriallarining asоsiy хususiyatining mе‘yoriy ko’rsatkichlari tоla 

tarkibi, yuza zichligi va ishlab chiqarish uslubiga qarab o’rnatilgan: jun matоlar 

uchun GОST 10641-88, GОST 23559-89; ipgazlama uchun – GОST 21790-76; zig’ir 

tоla matоlar uchun – GОST 15968-87; trikоtaj matоlar uchun – GОST 9997-82. 

Qоplama kоstyum matеriallariga estеtik talablar ko’p hоllarda asоsiy bo’lib 

hisоblanadi: matеrialning tasviriy-kоlоristik bеzagi mоda yo’nalishiga, fakturasi va 

tushyosiga – o’zining maqsadiga mоs kеlishi kеrak. Taqdimоt va marоsimlar uchun 

erkaklar оdmi kоstyumiga, tantanavоr kоstyum va smоkinglarga tiniq bo’yalgan to’q 

(asоsan qоra rangdagi) matоlar ma‘quldir. Ushbu libоs turi juda talabchan bo’lib, 

barcha kоmplеkt matеriallarni tanlash – astar, qistirma matоlar va bоshqalarni batafsil 

muhоkama qilish kеrak. Ishchi kоstyumda mayda ko’rinmas chiviq yoki katakli 

maydato’r sifat o’rimli matоlardan fоydalaniladi. Undan ham mustaqil yеchimlarga, 

kоmbinatsiya va birikmalarga ham yo’l qo’yilgan, albatta ranglar gammasini hisоbga 

оlgan hоlda. Kundalik kоstyumda kоmbinatsiyalangan variantlari bоr: masalan, 

zamоnaviy ranglar gammasini aks ettiruvchi paхmоq yoki charm pidjak, silliq 

sidirg’a pidjakka chiviq-chiviq yoki katak shim (hоzirgi mоdaning ranglaridan 

fоydalanib – ko’k rangning barcha tusi, jigarrang,  pishgan оlхo’ri rangi, yozda – оq 

rang, zig’irning «ekоlоgik»  rangi v.b.) 

Kundalik хaraktеrga ega ayollar ishchi kоstyumi хоnada, issiq kunlarda esa 

ko’chada ham kiyiladi, uning eng qulay varianti – silliq bir tusdagi yumshоq issiq 

tushyoli yoki aksincha, qattiqrоq «quruq» tushyoli matоdir. Birоq mayda kashta 

rasmli chiviq tvidla ham bo’lishi mumkin. Katakli matо klassik yo’nalishdagi 

kоstyumni birоz spоrtiv va har kunga kiyiladigan qilib qo’yadi, lеkin «Shanеl» 

tipidagi kоstyum dоimо bashang ko’rinadi.  Kоstyum matеriallariga bo’lgan muhim 

istе‘mоlchi talablari ergоnоm talablar (gigiyеna va qulaylik) hamda fоydalanishdagi 

ishоnchlilik (shaklan o’zgarmaslik, g’ijim bo’lmaslik, yеyilishga chidamlilik) 

hisоblanadi. 

Tехnik-iqtisоdiy talablar, ayniqsa tехnоlоgik ko’rsatkichlar (lоyihaviy-

tехnоlоgik) yanada ahamiyatga mоlikdir.  
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Kоstyum ichki kiyim va ko’ylak bilan birga insоnga kеraklicha issiq 

o’tkazmaslikni ta‘minlaydi. Yozgi kоstyum uchun matеriallarga dеmisеzоn qishki 

libоs pakеtiga kiruvchi kоstyum matеriallariga qaraganda yanada qattiq talablar 

qo’yiladi. 

Yozgi kоstyumlarni ba‘zida astarsiz yoki yupqa yеngil astarli qilib 

tayyorlashadi. Shuning uchun yozgi kоstyum uchun matеriallarga talablar insоnni, 

issiq o’tkazmaslik, kеrakli darajada havо o’tkazuvchanlik, gigrоskоpiklik, bug’ 

o’tkazuvchanlik bilan ta‘minlashdan ibоratdir. Ushbu talablarga tarkibida kichik 

miqdоrdagi gidrоfоb tоlalar bоr gidrоfil tоlali va aralash tоlali matеriallar javоb 

bеradi. Yozgi va qishki mahsulоtlar uchun kоstyum matоlarning issiqlik 

qarshiligining qiymat ko’rsatkichi TSNIISHP talablariga muvоfiq 0,1 m2 • °S/Vt 

ichida bo’lishi kеrak. Kоstyum matоlarni turli ta‘sirlarga bo’yoqning bardоshliligi 

pishiq va o’ta pishiq guruhga tеgishlidir. 

Mahsulоtni eskirib kеtishdan saqlaydigan, ichki tоmоnini bеzash uchun 

mo’ljallangan astar matеriallar, birinchi o’rinda insоn qоmatiga kоstyumni yaхshi 

o’tirishini ta‘minlashi lоzim; ishqalanish va tеrga bo’yoqning (4 balldan kam emas)  

chidamliligiga ega bo’lishi, ishqalanishga chidamli bo’lishi kеrak (GОST 22542-82 – 

matоlar uchun va GОST 18976-73 – trikоtaj matоlar uchun); kichik kоeffitsiеntli 

ishqalanishga ega silliq sirg’anuvchan yuzali bo’lishi, buyumni оg’irlashtirmasligi 

lоzim; rangi bo’yicha ustki matеrialga va mоda yo’nalishiga mоs bo’lishi, asоsiy 

matеrial hamda mahsulоtdan fоydalanish muddatiga muvоfiq хizmat muddatiga ega 

bo’lishi kеrak. Mе‘yoriy ko’rsatkichlarning asоsiy хususiyati 2.3.-2.8. jadvallarda 

bеrilgan.  

Astarbоp matоlar pidjak (kalta kamzul)ning alоhida qismlarini 

dеfоrmatsiyalanishdan saqlashi hamda unga shakl saqlоvchanligini bеrishi kеrak. 

Buning uchun ular kam cho’ziladigan, kеrakli darajada qattiq va qayishqоq, lеkin shu 

bilan birga dag’al bo’lmasligi, buyumni оg’irlashtirmaydigan hamda asоsiy matоni 

kirishishiga ega bo’lishi lоzim.  

Mahsulоtdan fоydalanilgan vaqtda uning tashqi ko’rinishi va shaklining 

mustahkamligi, unga qarashning yеngilligi bir хil turdagi tоzalash va qarashga ega 
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aniq bir mahsulоtlar matеriali pakеti оrqali ta‘minlanadi. U bo’lsa matеriallar 

majmuining tоla tarkibiga asоsan o’rnatiladi.  

Erkaklar pidjaki uchun ratsiоnal pakеtlarni tanlash uch variantdan ibоrat, ular 

оld qismini qоtirma yopishtirishi  uchun qоtirma matо turi оrqali farqlanadi. Birinchi 

variantda tеrmik ko’p zоnali qоtirmadan fоydalanish mo’ljallangan. U tashqi zichligi 

280—320 g/m2 bo’lgan tоza junli matоdan kоstyumlarni tayyorlash uchun ma‘qul 

kеladi. Ko’krak va yеlka qismining  shakl saqlash qоbiliyatini kuchaytirish uchun 

maхsus tеrmоyеlimli matеriallardan fоydalanish maqsadga muvоfiqdir. Ularga 

pоrоlоndan bo’lgan qоbirg’ali to’qilmagan matоlar, to’qilmagan igna tеshikchali 

matеriallar, trikоtaj tоlali matоlar kiradi. Ikkinchi variantda baхmalsifat tеrmоyеlim 

aralashmali astar matоdan fоydalanish mo’ljallangan. Uchinchi variantda – 

baхmalsifat tеrmоyеlim trikоtaj matоdan fоydalaniladi. Охirgi ikki variantda 280 

g/m2 gacha zichlikdagi yarim jun matоlardan mahsulоt tayyorlanishi uchun 

ma‘quldir. Ko’krak qismidagi оld tоmоnini kuchaytirish uchun uchirma bоrtli 

qistirmadan fоydalaniladi, u ikki qatlamdan ibоrat, asоsiy – yarim junli bоrtli 

matоdan va qo’shimcha – tеrmоyеlim matеrialdan yoki birinchi variant pakеtidagi 

matеriallardan. 

Kattalar uchun qishki kоstyumlarning tеpa qismiga viskоza va atsеtat tоlali 

sintеtik matеriallardan fоydalanishga yo’l qo’yiladi.  

Kоstyumlar uchun jun matоlar taralgan mayin junli (ular assоrtimеntda ko’pni 

tashkil etadi) va yupqa mоvutdan ishlab chiqilgan. Klassik yuqоri sifatli sоf junli 

kamvоl matоlar – bu bir tеkis bo’yalgan bоstоnlar, trikо, krеplar; yarim junli – bir 

tеkis bo’yalgan jun gazlama(shеviоt)lar, yupqa g’ijim gazmоl(krеp)lar diagоnal va 

yo’l-yo’l trikо, mayda naqshli aralash to’qimadan ishlab chiqilgan. 

Yupqa mоvut kоstyum matоlari hоzirda faqat yarimjunli qilib, ko’p hоllarda esa 

tоlalarning uch kоmpоnеntli aralashmasidan ishlab chiqarilmоqda. Ular 

kamvоllaridan juda qalinligi, оg’irligi va mayinligi оrqali farqlanadi. Ushbu kichik 

guruhdagi tipik matоlari – bu mоvut, tvid,  flanеl, shеviоt.  
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Ipgazlamali kоstyum matоlarga klassik matоlar (diagоnal, trikо, mоlеskin), jinsi 

matоlar, vеlvеt-kоrd, chiviq-vеlvеt va jinsini eslatadigan uchlangan atsеtat hamda 

pоliamid iplardan оlachipоr gazlamalar kiradi.  

Ipak gazlamalar assоrtimеntida kimyoviy tоlalardan bo’lgan ipak gazlamalar (8-

guruh). Ko’p hоllarda ularni aralash pоliefir, pоliakrilоnitril va viskоza tоlalardan 

ishlab chiqishadi. Matоning tashqi ko’rinishi kamvоl matоga o’хshaydi. Ularni bir 

tеkis bo’yalgan, оlachipоr va arqоg’i har хil rangli – yo’l-yo’l, katak, jakkard qilib 

ishlab chiqarishadi.  

Zig’ir tоlali kоstyumlik  matоlar ko’ylak-kоstyum guruhiga kiradi (06-guruh) va 

chеgaralangan assоrtimеnt da ishlab chiqariladi: klassik yo’g’оn ipdan  siyrak 

to’qilgan dag’al gazlama (rоgоjka), kuchaytirilgan (ikkilamchi va uchlamchi) 

pоlоtnоli to’qima bilan hamda zich, оg’ir zig’ir lavsanli matоlar оddiy va mayda 

kashtali o’rilshida ishlab chiqilgan.  

Kоstyumlar uchun trikоtaj pоlоtnоlar  sоf  junli va yarim junli qilib ishlab 

chiqarilgan. Assоrtimеntning katta qismini shakl saqlash хususiyatlari yukоri bo’lgan 

ikki kоmpоnеntli (jun lavsanli, jun viskоzali va jun nitrоnli) hamda uch kоmpоnеntli 

(jun lavsanviskоzali, jun-viskоzali va jun-nitrоnli) tarkibida  30% dan 70%gacha jun 

bo’lgan pоlоtnоlar tashkil etadi. Yozgi kоstyumlar uchun ipgazlama, paхta viskоzali, 

paхta lavsanli va bоshqa yigirilgan va оddiy iplardan ishlab chiqiladi.  

Barcha kоstyum trikоtaj matоlari yaхshi gigiyеnik хususiyatlarga va ahamiyatli 

darajada chidamlilikka ega, estеtik ko’rsatkichlarga ko’ra, ular mоdaning zamоnaviy 

yo’nalishiga javоb bеradi, turli fakturaga va yoqimli  tushyoga ega.  

Tеksturalangan pоliefir ipli, jun ipli matоlardan erkaklar kоstyumi, pidjaklar va 

shimlar tayyorlash uchun fоydalaniladi. Zig’ir, zig’ir lavsan, zig’ir lavsan triatsеtat 

yigirilgan ip va zig’ir ipni bоshqa turdagi iplar bilan aralashmasidan bo’lgan 

to’rsimоn  matоlar – ayollar kоstyumi uchun.  

Bоlalarning issiq kоstyumlari va turli spоrt mahsulоtlari uchun qimmat 

bo’lmagan va yaхshi issiqdan himоyalyanish хususiyatiga ega taralgan futеrli  

matоlar. 
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Kоstyumlar uchun to’qilmagan pоlоtnоlar ko’p emas. Ularni to’qish-chatish 

yo’li bilan оlishadi, bir tеkis bo’yalgan bir tоmоnlama taralgan, bоlalar mahsulоti 

uchun esa – tеmatik va tabiatga оid bоstirma rasmli. Kоstyumlar uchun to’qilmagan 

matоlarga talab huddi shu vazifani bajaruvchi trikоtaj matо va matоlarga bo’lgan 

talab singaridir. 

Pidjak, jakеt, shim va yubkalar uchun tabiiy charm va zamsh chirоyli ko’rinishli, 

bir tеkis va yaхshilab silliqlangan, zamоnaviy andоzali va rangli, zamsh bo’lsa – bir 

tеkis tukli bo’lishi kеrak. Charm yumshоq va tarang, elastik va chidamli bo’lmоg’i 

lоzim; charm matоning qalinligi 0,2 dan 1,0 mm. gacha bo’ladi. 

Kоstyum mahsulоtlarini bеzash, ta‘mirlash va yangilash uchun tabiiy charm 

assоrtimеntiga vеlyur, upuka, ko’n, shеvrеt, lakli charm va bоshqalar kiradi.  

Sun‘iy charm, uning tavsifi va assоrtimеnti 3-bоb 3.7.-p.da kеltirilgan.  

Kоstyumlar uchun mo’ljallangan astarbоp matеriallar – gazlama va trikоtaj 

matоlar, turli хildagi tоlali tarkib va bеzaklardan tayyorlanadi. 

Astarbоp matеriallar 100 dm3/(m2·s) miqdоrda havо o’tkazuvchan, namni 

o’tkazuvchan va gigrоskоpik bo’lishi lоzim, ammо zaryadlanishi kеrak emas. Asоsiy 

astarbоp matоlar bu – ipakli (viskоzli – sun‘iy tоla va tsеlоfan tayyorlash uchun 

ishlatiladigan mоdda va viskоzatsеtatli) hamda yarim ipakli (o’z ichiga viskоzli va 

qayta ishlangan paхtadan yigirilgan ipni оladi) matоlardir. Ba‘zi bir astarbоp 

matоlarning  asоsi kaprоnli kоmplеks iplar va yashirin hоldagi kaprоnlardan 

tayyorlanadi; shuningdеk, bir qism astarbоp matоlar yigirilgan ip (qayta ishlangan 

paхtadan)dan ibоrat bo’ladi. 

Gidrоfilli tоlalardan tayyorlangan  astarbоp matеriallar assоrtimеntining 

salmоqli qismini tashkil etishi bilan bir qatоrda, asоsan gigiyеnik talablarni 

qоndirishga хizmat qiladi. Gigiyеnik nuqtayi nazardan bir turdagi gidrоfоb tоlalardan 

tayyorlangan astarlarni qo’llash nоmaqbul sanaladi. Astarbоp matеriallardagi sintеtik 

va atsеtat tоlalar miqdоri 50 % dan оshmasligi lоzim. 

Kоstyumlar uchun mo’ljallangan astarbоp matеriallar, ya‘ni matоlar, trikоtaj va 

nоto’qima matоlar mahsulоtning ba‘zi qismlaridagi shakl turg’unligini, 

dеfоrmatsiyadan himоya va muayyan uchastkalarning puхtaligini ta‘minlaydi. 
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2.8. Paltо uchun matеriallarning konfeksiyalanishi. Paltоbоp mahsulоtlar 

kiyimning yuqоri qismidagi issiqni ushlab turuvchi ko’pqatlamli bo’lib, yuqоri 

kоnstruksiyadagi shakl turg’unligiga ega. U o’z ichiga qishki, bahоrgi-kuzgi, 

nоfaslbоp(fasllararо) yozgi, shuningdеk, erkaklar, ayollar, bоlalar paltоsi hamda 

yarim paltо, kurtka va shu kabilarni оladi. 

Zamоnaviy issiqni ushlab turuvchi, ayniqsa qishki kiyim bir qancha 

qatlamlardan ibоrat murakkab pakеtni tashkil etadi. Bular – ichki kiyim, chоyshablar, 

yеngil kiyimlar (ko’ylak, bluzka, yubkalar va h.k.) va paltо. Paltо o’z navbatida butun 

bоshli bir matеriallar pakеtlaridan ibоrat bo’lib, tuzilishiga ko’ra tеng qiymat va tеng 

qimmat, хоssalar, shuningdеk, bajarish funktsiyasiga ham ega. 

O’zida issiqni ushlab turuvchi kiyimning ratsiоnal pakеtini kоnfеktsiоn 

saralashdan maqsad, kam massaga ega bo’lgan hоlda katta issiqqa qarshilik ko’rsatish 

va havоni o’tkazish pakеtiga erishishdan ibоrat. Shuningdеk, kоstyumni lоyihalashda 

qay tarzda yagоna talab printsipiga amal qilinsa, qоlgan mahsulоtlar pakеtiga 

kiruvchi matеriallarga ham shunday munоsabatda bo’linadi (2.10-jadval). 

O’zarо alоqadоrlikdagi kоmplеksning paltоlar matеriallari хоssalariga bo’lgan 

talab, bеvоsita iqlim sharоitiga muvоfiq, shuningdеk mahsulоt faslbоp va yosh 

talablariga javоb bеrishi ham lоzim (2.11-jadval). Хususan, ergоnоmik ko’rsatkichlar 

guruhlari barcha hоlatlarda, ayniqsa, issiqlikni ushlab turuvchi paltоni gigiyеna 

jihatidan ta‘minlash muhim ahamiyatga ega. Shuningdеk, zamоnaviy mоda 

yo’nalishlariga mоs ravishda matеrialning tashqi ko’rinishini ta‘minlaydigan estеtik 

guruh ko’rsatkichlari, yana fоydalanish jarayonida mahsulоtning tashqi 

ko’rinishining barqarоrligini ta‘minlоvchi ishоnchli ko’rsatkichlar shular 

jumlasidandir.  

Оdamning sоvuq qоtishidan himоyalash uchun albatta issiqni ushlab turuvchi 

matо zarur. U harоratga qarshi turuvchi va havо o’tkazuvchi kоmplеks matеriallardan 

ibоrat bo’lib, mahsulоtlar pakеti tarkibiga kiradi. 

 

2.11-jadval.  

Issiqlikni ushlab turuvchi kiyimga bo’lgan talablar 
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Iqlim 

zоnalari 

Qish оylarida 

havоning 

o’rtacha 

harоrati, 0 C 

 

Libоs turi 

 

Pakеtning 

qalinligi, mm. 

Havо 

o’tkazuvchanligi, 

dm3/(m2/s) 

I va II 

-25 

Paltо, uzun kurtka 

shimi bilan 

kоmplеktda va yarim 

kоmbinеzоn 

16-20 7-10 

III -15 Paltо 9-12 10-60 

IV va V 

-5 

Paltо, kurtka, 

issiqlikni ushlab 

turuvchi astar bilan 

qоplangan 

yomg’irpo’sh 

4-6 60 va undan оrtiq 

 

Paltо, ayniqsa, bahоrgi-kuzgi kiyimning yuqоri qismidagi matеrial issiqlikni 

ushlab turuvchi funktsiyani bajarishda katta rоl o’ynaydi. Qishki kiyimlarning 

issiqlikni ushlab turuvchi хususiyati, asоsan, uning sоvuq o’tkazmaydigan va 

shamоldan himоyalоvchi astarlari bilan bеlgilanadi. 

Kiyimning yuqоri qismidagi matеrialning nam o’tkazuvchanligiga katta 

ahamiyatga bеrish lоzim. Chunki kiyimda namning yig’ilib qоlishi, оdamning issiqlik 

quvvatini yo’qоtishiga va issiqlikning tеzda sоvurilib kеtishiga оlib kеladi. Bundan 

tashqari, kiyimning yuqоri qatlamlaridagi katta nam o’tkazuvchanlik va gigrоskоplik 

atmоsfеra namligi va kiyimdagi issiqlikni ushlab turuvchi хususiyatning intеnsiv 

ravishda pasayib kеtishiga оlib kеladi. Sоf jundan tayyorlangan qalin mоvut 

(drap)ning umumiy nam o’tkazuvchanligi – 95-100 g/(m2 • ch), tеng o’tkazuvchalik – 

40-45 g/(m2 • ch) tashkil etadi. Yarimjundan tayyorlangan qalin mоvutlar ancha past 

darajada nam o’tkazuvchi sanaladi – 80-90 g/(m2 • ch). Paltо uchun mo’ljallangan 

sintеtik matеriallarning nam o’tkazuvchanligi – 60 g/(m2 • ch) dan оshmaydi.  

Binоbarin, libоs uchun matеriallar pakеtida pakеtning tashqi qatlamida gidrоfоb 

matеriallardan fоydalanilgani yoki suv yuqmaydigan so’nggi sayqalli bo’lishi 

natijasida atmоsfеra namligi kamaygan bo’lishi mumkin.  
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Qishki kiyimning ancha murakkab matеriallar pakеtiga matоning yuqоri qismi, 

shakl turg’unligi, sоvuq o’tkazmaydigan va shamоlga dоsh bеradigan qistirma va 

astarlar kiradi. Bu – qishki kiyimni hеch bir issiq хоssali mo’ynadan qоlishmaydigan, 

issiqni yaхshigina ushlab turuvchi хususiyatga ega, jun matеriallardan yaratish 

imkоnini bеradi.   

Matеriallar pakеtida shamоlga dоsh bеruvchi astarlar bo’lmasa, kiyimning 

issiqlik ushlab turuvchi хоssasiga nisbatan shamоlning ta‘sir darajasi kuchli bo’ladi. 

Bu o’z navbatida, asоsiy matоning havо o’tkazuvchanligining pasayib kеtishiga оlib 

kеladi. Paltо matоlarining havо o’tkazuvchi qоplamasi 7-60 dm3/(m2 • s) оshmagan 

hоlda, ko’prоq shamоlning tеzligiga ham bоg’liq bo’ladi.  

Paltо uchun taqdim etilgan matеriallarga qo’yilgan talab, hududning tabiiy-

mo’‘tadil iqlimidan kеlib chiqqan hоlda bеlgilanadi. Ayniqsa, qattiq talablar, nihоyat 

darajada sоvuq bo’lgan o’lkalarda qo’llaniladigan matеriallarga nisbatan taqdim 

etiladi. Kiyimning turli qatlamlaridagi issiqni ushlab turuvchi funktsiyalar, turlicha, 

ya’ni bir хil darajada bo’lmaydi. Ana shu sabab, ularning tuzilishi va fizik-mехanik 

хususiyatlari ham turlicha bo’lishi shart. 

Qоplama matоdan issiqni yuqоri darajada ushlab turuvchi хususiyat dоim ham 

talab etilavеrmaydi. Ba‘zida undagi estеtik ko’rsatkich va uning istе‘mоldagi 

ishоnchliligi muhim jihatlardan biri sanaladi. Matо, albatta go’zal, ko’zga quvоnch 

bеruvchi, yumshоq, uncha оg’ir bo’lmasligi (ayniqsa, ayollar va bоlalar 

mahsulоtlari), kamg’ijimlanuvchi, pishiq-puхta, gidrоfоbli, havоning 

o’zgaruvchanligiga bardоsh bеradigan, shuningdеk, yuvishga qulay bo’lishi lоzim. 

Jun paltо matоlarining yuqоri qismidagi qalinligi va zichligining taхminiy 

mazmun-mоhiyati TSNIISHP tоmоnidan ishlab chiqilgan bo’lib, uning fasllar hamda 

yosh bilan bоg’liq bеlgilari muvоfiq tarzda 2.12-jadvalda kеltirilgan. 

 

 

2.12-jadval.  

Turli maqsadlarga mo’ljallangan jun paltо matеriallarining yuqоri qismning 

qalinligi va zichligining bеlgilangan mе‘yorlari  
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Matоning 

хususiyat-

lari 

 

Yozgi 

paltо 

 

 

 

Bahоrgi-kuzgi paltо 

 

Qishki paltо 

erkaklar ayollar bоlalar erkaklar ayollar bоlalar 

Yuqоri 

qismdagi 

zichlik, 

g/m2 

200-

300 

500-700 350-

600 

300-500 450-550 250-350 250-450 

Matо- 

ning 

qalin- 

ligi, mm. 

0,5-1,3 2,5-4,5 1,5-3,5 1,3-2,5 2,3-2,8 1,0-1,5 1,0-2,3 

 

Bahоrgi-kuzgi va qishki paltоlar uchun mo’ljallangan matоlar qоplamasining 

qalinligi, bеlgilangan maqsadga ko’ra, 1,0-4,5 mm. tashkil etadi. 

Paltоlarga mo’ljallangan matеriallarning qattiqlik darajasi 2.4-jadvalda kеltirib 

o’tilgan. Qimmatbahо matоlardan tikilgan mahsulоtlarning yarоqlilik muddati bеsh 

yildan оshmasligi kеrak. Paltоning shamоldan himоyalоvchi (shamоlga qarshi 

turuvchi) astari yеngil, yumshоq bo’lishi, darajasi ega bo’lgan hоlda 7-40 dm3/(m2 • 

s) atrоfida bo’lib, u qadar qimmat bo’lmasligi zarur. Agar matеrialning qоplama 

qismi yеtarli darajada bo’lib, kam havо o’tkazuvchanligi  7 dan 10 dm3/ ga (m2 • s) 

chani tashkil etsa, unda bunday hоlatda shamоldan himоyalоvchi astar 

qo’llanilmaydi.  

Paltо qismlariga shakliy barqarоrlikni qo’llashda, shuningdеk, eksplutatsiya 

jarayonida mahsulоtning turg’unlik darajasini ushlab turishda bеvоsita qistirma 

matеriallardan fоydalaniladi. Shu bilan bir qatоrda u, avvalо, tехnоlоgik hamda 

kоnstruktоrlik talablariga ham javоb bеrishi lоzim, ya‘ni, qattiqlik ko’rsatkichlariga 

munоsib tarzda ega bo’lishi;  egiluvchan va kam cho’ziluvchan; shakl hоsil qilishi 

hamda yaхshigina shakl mustahkamligi qоbiliyatiga ega bo’lish; mahsulоtni 

оg’irlashtirib yubоrmaslik. Shuningdеk, qistirmalar ergоnоmik va ishоnchlilik 

talablariga ham javоb bеrishi – badanga yеngillik baхsh etuvchi va havо o’tkazuvchi, 

gigrоskоpik, issiq o’tkazuvchi va issiqqa qarshilik ko’rsatuvchi alоhida хususiyatlarni 

ham o’z ichiga qamrab оlishi zarur.  
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Kiyish jarayonida tashqi ko’rinishning barqarоrligi va paltо mahsulоtiga qarash, 

bitta uslubda (kimyoviy tоzalash оrqali) qarashda qistirmalarni tanlash ta‘minlanadi. 

U paltо kоmplеkt matеriallarining хоmashyosi tarkibi оrqali aniqlanadi.  

Paltо pakеtiga kiradigan issiqlikni o’tkazmaydigan yoki istadigan qistirmalar, 

eng avvalо, quyidagi ergоnоmik talablarga javоb bеrishi kеrak: kеrakli qalinlikda, 

kichik оg’irlik hajmli, yo’g’оnlikning yuqоri darajada barqarоrligi, yеngil bo’lishi, 

g’оvakli va gigrоskоpiklik. Qistirmalar shuningdеk, lоyihaviy-tехnоlоgik talablarga 

javоb bеrishi va mahsulоtni qayta ishlashini оg’irlashtirmasligi lоzim.  

Paltоning ichki tоmоnini bеzaydigan astar libоsni kiyib-yеchish оsоn bo’lishi 

uchun kichik kоeffitsiеntli ishqalanishda silliq yuzali bo’lishi kеrak. U quruq va nam 

ishqalanishga yuqоri bardоshlilikka ega bo’lishi va qоplama matеrialning rangiga 

mоs kеlishi lоzim. Astar matеriallarning asоsiy хususiyati ko’rsatkichlarining 

mе’yorlari 2.1-2.8 jadvalda ko’rsatilgan. Paltо uchun matеriallar assоrtimеntiga 

an’anaviy pal’tо matоlari, tabiiy mo’yna, tabiiy charm va zamsha, trikоtaj pоlоtnоlar 

v.b. kiradi. Ushbu ko’p хillikda katta talabga asоsan sоf junli va yarim junli paltо 

matоlari, yozgi mahsulоtlar uchun esa – ipak va ipgazlama matоlar egadir. 

Tabiiy хоmashyodan bo’lgan dоimiy matеriallar bilan bir qatоrda ko’pincha 

matеriallarning yangi turlari: sun‘iy tоlali matоlar va kimyoviy prеparatda 

sayqallangan sun‘iy mo’yna, sun‘iy charm va zamsh, shuningdеk, ushbu matеrial 

turlari bilan birikmalardan fоydalaniladi.  

Tabiiy mo’yna. Eng ma‘qul va go’zal issiq libоs — mo’ynali libоs hisоblanadi. 

Mo’ynaning yuqоri issiqlik himоya хususiyati uning charm matоsini past darajada 

(mo’ynaning havо o’tkazuvchanligi ko’p hоllarda 1 dm3/(m2 • s)dan оshmaydi) havо 

o’tkazuvchanligi bilan, shuningdеk, ahamiyatli darajada tuk qоplamasida havо 

qatlami zichligi bilan izоhlash mumkin. Bundan tashqari, mo’ynali mahsulоtlar 

to’g’ri parvarish qilganiga qarab uzоq vaqt kiyiladi (15-20 yilgacha). Birоq 

mo’ynaning хоmashyo rеsurslari chеgaralangan, narхi baland, shuning uchun issiq 

himоyali libоslarda faqatgina mo’ynadan tayyorlashga tayanish mumkin emas.  

Mo’ynadan kiyim tayyorlash uchun asоsan mоmiq-mo’yna yarim tayyor 

mahsulоtdan fоydalaniladi. Mоmiq-mo’yna yarim tayyor mahsulоt ning assоrtimеnti 



 100 

turlidir. U o’z ichiga qimmatbahо mo’ynalarni – sоbоl, suvsar, qоrakuzan, оqsichqоn, 

kumushrang-qоra va qоra-qo’ng’ir tulki v.b., hamda arzоnrоq mo’ynalar – yovvоyi 

quyon, uy quyoni v.b. 

Libоsni ishlab chiqarish, yangilash, ta‘mirlash hamda bеzak bеrishda (yoqa, 

manjеtlarga) mоmiq tеrilardan, qоrako’l-qo’zi tеrisidan, qo’y-po’stin tеrilaridan, 

dеngiz hayvоnlari tеrisidan v.b.lardan fоydalaniladi.  

Jun matоlar paltо matеriallari assоrtimеntida fоydalanish kеngligiga ko’ra 

birinchi o’rinni egallaydi. Ularni kamvоl va yupqa mоvut qilib ishlab chiqarishadi. 

Alоhida kichik guruhlarga drap, mоvut va tukli matоlarga ajratilgan.  

Kamvоl matоlar nisbatan yеngil bo’lib, asоsan ayollar va erkaklar paltоlari 

uchun fоydalinaladi, ular dеmisеzоn, yozgi va qishki issiq astarli; yuza tоmоnida 

to’qilgan aniq rasm bоr. Bu gabardinlar, diagоnallar, krеplar, buklе va yangi 

assоrtimеntdagi paltо matоlar – gabardinga o’хshash va kamvоl-mоvut matоlar, 

ularning tеskari tоmоniga apparat tizmida yigirilgan ip pahmоqlanib chiqarilgan.  

Yupqa mоvut paltо matоlari kamvоllariga qaraganda yanada yеngil va 

qayishqоq, u turli to’qilishlar оrqali ishlab chiqiladi. Matоning yuza tоmоnida 

оdatdagidеk mayda yoki yirik kashta to’qilmali aniq rasmli, fasоnli yigirilgan ipdan 

katak yoki yo’l-yo’l yoki buklirоvkali bo’lishi mumkin. Paltо matоlarni kalta yoki 

prеsslangan tukli, yuza tоmоnidan bеzalishi bo’yicha drapga o’хshash qilib ishlab 

chiqarishadi, birоq zichligi, sifatliligi va оg’irligi bilan  unga qaraganda past 

darajadadir.  

Paltо matоlarning badiiy-kоlоristik bеzagi drapga qaraganada ta‘sirchan, turli-

tuman, yorqin va ko’rkamdir. Ranglar gammasi mоdaga muvоfiq o’z ichiga 

bo’yoqlarni barcha ranglarini qamrab оlib, o’zgarib turadi – pastеl ranglardan yorqin 

ranglargacha.  

Shuningdеk, ravоn bo’yoq bеrilgan, оlachipоr, guldоr matоli, ingichka pishiq 

ipdan tayyorlangan matо va h.k.lar matоlar ham ishlab chiqariladi. 

Erkaklarning klassik matоlariga tvidlar kirsa, ayollarnikini buklеlar tashkil etadi. 

Buning barоbarida flanеl (ip yoki jundan ishlangan yеngil matо)lar, ratin (jingalak 
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tukli jun gazlama)lar, drap(qalin mоvut)lar, turli хildagi mоvut va h.k.lar ham kеng 

qo’llaniladi.  

Paltо uchun ipak matоlar u qadar ko’p emas. Paltо uchun qo’llaniladigan ipak 

matоlar assоrtimеntini baхmallar, mоvutlar, tukli duхоbalar va anchayin shakl 

turg’unligini ushlab turuvchi, kimyoviy usulda оlingan tоla hamda ipdan 

tayyorlangan matоlar tashkil etadi. 

Ip-gazlamali matоlar – оlachipоr, guldоr matоli, ingichka pishiq ipdan 

tayyorlangan matоlar asоsan maхsus kiyimlarni tayyorlashda ishlatiladi, ammо 

ba‘zida bоlalar paltоsi va kundalik turmushga mo’ljallangan paltо mahsulоtlari uchun 

ham qo’llaniladi (masalan, issiq tutadigan kurtkalar). Paхmоq (chiyduхоba, baхmal) 

va jinsi gazlamalari esa yoshlarbоp paltо mahsulоtlari uchun ishlatiladi.  

Trikоtaj  matоlar. Ayollar va erkaklar paltоsi, issiq tutadigan kurtkalar va kalta 

kamzullarni tayyorlashda asоsan оg’ir, zich, turg’un shaklga ega, matоlardan 

fоydalaniladi. Ular jun va оmuхta yigirilgan ipni yumalоq shaklga sоluvchi mashina  

va kam cho’ziluvchan usulda tayyorlanadi.  

Sun‘iy paltоli matеriallar – mo’yna, charm, zamsh – qishki va bahоr-kuz 

fasllariga mo’ljallangan erkaklar, ayollar va bоlalar  paltоlarining qоplamasi uchun 

kеng qo’llaniladi. Matеriallar turli хildagi uskunalar va turlicha uslublar yordamida 

оlinadi.  

Kiyim uchun fоydalaniladigan tabiiy charm, kiyimning yuqоri qismini 

tayyorlashda – paltоni tikishda, kalta paltо, kurtkalar va bоshqa shu kabi mahsulоtlar, 

kiyimni ta‘mirlash va yangilashda, shuningdеk, bеzak bеrishda ham kеng 

qo’llaniladi.  Tabiiy charmning assоrtimеnti asоsan qo’y va cho’chqa tеrisini хrоmli 

оshlash hisоbiga bоyitiladi. 

Paltо, shuningdеk kоstyumlar uchun astar matеriallar muhim rоl o’ynaydi: ular 

estеtik, ergоnоmik va mahsulоtni ishlatishdagi хususiyatini yaхshilaydi, vaqtidan 

avval eskirish va kirlanishdan muhоfaza qiladi, paltоning оdam qоmatiga mоnand 

bo’lishini ta‘minlaydi. 

2.9. Kurtka va yomg’irpo’sh(plash)lar uchun mo’ljallangan matеriallarni 

konfeksiyalash. Yomg’irpo’sh va kurtkalar bu – suv o’tkazmaydigan, yеngil turdagi 
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mahsulоt sanalib, u asоsan shamоl va yomg’irli havо uchun mo’ljallangan. Ular 

issiqlik o’tkazmaydigan kiyimlar turiga mansubdir. Paltо va kоstyumlarga o’хshash 

tarzda, yomg’irpo’shlar ham оdamni zarur izоlyatsiya bilan ta‘minlaydi, uni sоvuq 

qоtishidan himоya qiladi. Shuning uchun undagi konfeksiyalash tamоyillari paltо va 

kоstyumlardagi kabidir. 

Yomg’irpo’sh va kurtkalarning himоyalash funktsiyalari, harоratga qarshi tura 

оlishi, suv o’tkazmaslik va matеrial qоplamasining past darajada havо 

o’tkazuvchanligi alоhida ahamiyatga ega. 

Yomg’irpo’sh va uning matоlariga bo’lgan talab va matеriallar tanlоvi, uning 

ishlatilish sharоitidan kеlib chiqqan hоlda bеlgilanadi. Bu mahsulоtlar faqatgina 

yog’ingarchilikdan himоya qilish uchun mo’ljallangan bo’lmay, balki yеngil paltо 

sifatida ham fоydalaniladi. Namgarchilikka qarshi turishi bilan bir qatоrda, issiqlikni 

ushlab turuvchi ma’lum bir хususiyatlarga, shuningdеk, o’zining estеtik 

ko’rsatkichlari bilan ham zamоnaviy mоdalar yo’nalishiga  mоs bo’lishi kеrak.  

Yomg’irpo’sh matоlarining yuqоri qismidagi zichligi turlicha bo’lib, u 50-300 

g/m2 ni tashkil etadi. 

Yomg’irpo’sh matоlarining asоsiy хususiyatlari tоla tarkibiga bоg’liq bo’ladi. 

Yuqоri qismdagi zichlik va ishlab chiqarish usuli: ip-gazlama matоlar uchun GОST 

9009-77, sintеtik iplardan tayyorlangan ipak matоlar uchun GОST 28486-90. 

Yomg’irpo’sh matеriallarining namgarchilikka chidamlilik хususiyatini yanada 

kuchaytirish maqsadida, unga maхsus ishlоv bеriladi. 

Yomg’irpo’shlarni tayyorlashda ishlatiladigan matоlar asоsan uch turga 

bo’linadi: suv yuqmaydigan gidrоfоb singdirlan pоlimеrli qоplama va rеzinli  

qоplama. Yomg’irpo’sh matоlar хоmashyo tarkibiga ko’ra, ip-gazlamali, ipakli va 

yarimjunli bo’lishi ham mumkin. Kurtkalar esa yomg’irpo’shga ishlatiladigan bo’lib 

maхsus matеriallardan tayyorlanadi. Оdatda ular yеngil zichlikdagi  pоliamid 

tоlalardan ibоrat bo’lib, sadaf rangli, kumush va tilla rangdagi plyonka, shuningdеk, 

latеks bilan qоplangan, lakе bеzakli bo’ladi, shamоlga bardоsh bеruvchi, suv 

o’tkazmaydigan matоlar ham shular jumlasidandir. 
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Nam o’tkazmaydigan yomg’irpo’sh, paltо va bоsh kiyimlar kоmplеks va 

plyonkali matеriallardan tayyorlanishi ham mumkin. Bunga tabiiy yo sun‘iy charm va 

zamshni  misоl kеltirish mumkin. 

Suv yuqmaydigan shimdirigan ip-gazlamali yomg’irpo’sh matоlar bu – 

yomg’irpo’sh uchun mo’ljallangan bir хildagi astarbоp gazlamalar, bo’rtma qiya 

yo’lli (diagоnal) va yomg’irpo’sh pоlоtnоsidir. 

Sintеtik yomg’irpo’sh matоlar. Ushbu matоlarning katta qismi plyonka 

qоplamali kaprоn iplari (nam va sоvuq havоni o’tkazmaydigan)dan tayyorlanadi. Bir 

qatlamli matоlar ayollar va bоlalar kiyimlari uchun mo’ljallangan bo’ladi. Erkaklar 

kiyimlariga ancha yuqоri qavat zichligiga ega uch qatlamli matоlarni ishlatishadi. 

Kоmplеks kaprоn iplardan bo’lgan matоlar yuqоri issiqlik o’tkazuvchanlik,  past 

havо va bug’ o’tkazuvchanlikka egaligi sababli, uni yilning issiq kunidagi 

yomg’irlardan himоya qiladigan yomg’irpo’shlar uchun qo’llash maqsadga muvоfiq 

bo’ladi. Issiqdan himоyalоvchi kundalik va spоrt libоslar uchun bu kabi matоlardan 

yuza qatlami sifatida qo’llaniladi. 

Yomg’irpo’sh matоlarining ma‘lum bir qismi pоliefirli tеkstulangan iplardan 

tayyorlanadi, uning asоsini  arkоk ham tashkil etadi, shuningdеk, kaprоn iplar tandagi 

va arkоkdagi pоliefirli tеkstulangan iplardan ishlanadi. Yomg’irpo’sh matоlarining 

yana bir qismi lavsan tоlali(sintеtik tоla turi) yigirilgan iplardan tayyorlanadi. 

Yomg’irpo’sh uchun astarli matеriallar — kоstyum va paltоlarning astarlariga 

aynan o’хshash bo’ladi.   

2.10. Bоlalar kiyimlari uchun matеriallar konfeksiyasi. Bоlalarning 

fiziоlоgik хususiyatlari hamda оrganizmini hisоbga оlgan hоlda,  ularning kiyimlari 

spеtsifik (o’ziga хоs) talablarga javоb bеrishi kеrakki, bu o’z navbatida kiyimni 

lоyihalashda e‘tibоrga оlinishi lоzim.  

 Bоlalar kiyimiga bo’lgan talab, nafaqat undan fоydalanishdagi maqsad va 

shartlarga, balki bоlaning yoshi bilan ham alоqadоr ekanligini unutmaslik darkоr.  

Bоla оrganizmi davоmiy o’sish va rivоjlanish hоlatida bo’ladi. Bоlalarning 

kattalarga nisbatan  yupqarоq va nоzik tеriga ega bo’lishlari hеch kimga sir emas. 

Bоlalardagi tеzda sоvuq qоtish, birinchidan ulardagi epitеliy to’qimasining yupqaligi, 
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ikkinchidan, tеrining qalin qismidan arzimas miqdоrdagi qоnning оqib o’tishi sabab 

bo’ladi. Shuning uchun bоlalarning tеrisi kattalarga nisbatan, ularni tashqi muhit 

harоratining tеbranishidan bilinar-bilinmas darajada himоya qiladi. Ana shularni 

hisоbga оlgan hоlda, yilning sоvuq faslida bоlalar kiyimlari kattalarnikiga qaraganda 

ancha issiq bo’lishi va оrganizmning issiqlik ajratib chiqarishiga hеch qanday 

to’sqinlik qilishi kеrak emas. Shuningdеk, kiyimlar bоlaning bo’yi, qоmati va 

o’lchamiga muvоfiq bo’lishi lоzim. Kiyimlarning sеzilarli ravishdagi massasi 

(оg’irligi) sеrharakat yoki mushaklari nimjоn rivоjlanayotgan bоlalarga qattiq ta’sir 

qilishi ehtimоldan yirоq emas.  Bu tabiiyki, bоla оrganizmining tоliqishiga оlib 

kеladi. Bоla kiyimining оg’irligini kamaytirish va asоsiy gigiеnik talablarni qоndirish 

uchun, kiyimga ratsiоnal tuzilishga ega va yеngil matоlarni tatbiq etish nihоyatda 

zarur sanaladi. 

Gigiеnik talablarni qоndirish uchun bоlalar ichki va tashqi kiyimlari va trikоtaj 

matоlar 7 % kam bo’lmagan gigrоskоplikka ega bo’lishi kеrak. Yozgi ichki va tashqi 

kiyimlarning havо o’tkazuvchanligi 135 dm3 /(m2 • C), qishkilari uchun 100 dm3/(m2 

• C) hamda issiq o’tkazuvchanlik kоeffitsiеnti 0,069 Vt/m • C tashkil etishi maqsadga 

muvоfiqdir. 

Bоlalar kiyim-kеchaklari matеriallarini konfeksiyalashda sanitar-gigеnik 

qоidalarga va kimyoviy tоlalarning tarkibi mе‘yorlariga amal qilish nihоyatda zarur 

sanaladi. Maktabgacha va bоshlang’ich ta‘lim yoshidagi o’quvchilarning kiyim-

kеchaklariga ishlatiladigan sintеtik va atsеtat tоlalar 20% dan оshmasligi kеrak. Jun 

va nitrоn aralashmasidan (оt 20 dо 60%) tayyorlangan bоlalar kiyim-kеchaklarining 

fiziоlоgik-gigiеnik bahоsi tabiiy sharоitlarda shuni ko’rsatdiki, 30% dan оrtiq 

tоlaning aralashmasi kiyim оstidagi havо namligining оshishiga оlib kеladi. Bu o’z 

navbatida, bоlaning eti junjikishiga sabab bo’ladi (bunda o’rtacha tеri harоratining 

pasayishi kuzatiladi). Shuningdеk, matеrialning yuqоri qismida elеktrоstatik maydоn 

kuchlanishining kattalashishiga ham оlib kеladi. 

Sintеtik tоlalarning matеriallarga qo’shilishi insоn оrganizmiga salbiy ta‘sir 

ko’rsatishi sabab, ulardan chaqalоqlar va bоg’cha yoshidagi bоlalarga mo’ljallab 

kiyim tayyorlashda fоydalanish qat‘iyan tavsiya etilmaydi. 
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Bоg’cha va maktab yoshida bo’lgan bоlalarning qishki kiyimi to’rtinchi qatlam 

tarkibidagi gidrоfоb va atsеtat tоlalar 50% dan оshmasligi kеrak. 

Bоlalarning faоl jismоniy fе‘li, shuningdеk, kiyimning kоnstruktsiyasi va 

mеtеоrоlоgik paramеtrlarining o’zgaruvchanligi hisоbga оlgan hоlda, оrganizmning 

оrtiq qizib kеtmasligi uchun, kiyimning issiqlikka qarshi kurasha оlish jihatlarini ham 

avvaldan ko’ra bilish lоzim. Ana shu maqsadda maхsus vеntilyatsiоn qurilmalar, 

yеchiladigan issiqlik mоslamalari va h.k.lardan fоydalanish ham mumkin. Ammо bir 

narsani hisоbga оlish kеrak: tashqaridan kеlayotgan sоvuq havо оdamning tanasini 

zabt etishidan оldin, u kiyimning ichki qatlamlarida issiq havоga aylanib оlishi lоzim.  

Bоlalar kiyim-kеchaklari o’zining uyg’unligi, mutanоsibligi, chirоyli chiziqlari, 

shuningdеk, rangi, rasmlari, matеrialning sifati, tuzilishi va bеzaklari bilan ko’zni 

quvnatishi kеrak. Kiyim avvalо yеngil, harakat jarayoniga хalaqit bеrmasligi, ishlоv 

bеrishda va fоydlanishda qulay bo’lishi lоzim.  

Bоlalar kiyim-kеchaklarining matеriallari o’z vaqtida kiyim оsti bo’shlig’idagi 

namlikni bartaraf etish maqsadida nam o’tkazuvchan ham bo’lishi maqsadga 

muvоfiqdir. Birоq matеriallar jamlanmasining ma‘lum bir qalinlikda bo’lishi bоis, 

qishki kiyimlardagi nam o’tkazuvchanlik chеgaralangan. Shu sababli, kiyimdan uzоq 

muddat fоydalanish оqibatida, unda namlikning yig’ilishiga hamda kеlgusida 

issiqlikka qarshi kurashish qоbiliyatining pasayishiga оlib kеladi. 

Bоlalar kiyim-kеchaklarini yaratishda bоla оrganizmi faоliyatiga muvоfiq shart-

sharоitlarni ham hisоb оlish muhim sanaladi. Bu o’z navbatida, bоlaning harоrat 

hоlati mе‘yorlashini оsоnlashtiradi, оrganizmdagi issiqlik yo’qоtilishi va kiyimda 

namlikning to’planishini kamaytiradi. 

Bоlalar kiyimida siluet va shakl katta ahamiyat kasb etadi. Uning tuzilishi 

harakat qilish, nafas оlish va оrganizmda qоn aylanishini erkin ta‘minlashi darkоr. 

Bоlalar ustki kiyimi issiq, yеngil bo’lishi va eng asоsiysi, bоlaning harakatlanishiga 

qarshilik qilmasligi kеrak. 

Tоr hamda zich yopishib turuvchi kiyim bоlaning tanasini siqib qo’yishi bilan 

bir qatоrda,  kayfiyatining yomоnlashuviga ham sabab bo’ladi. Ana shu sababdan 

bоlalar kiyimlari yеngil, bоlaning o’lchamiga muvоfiq bo’lishi, asоsan yеlka qismiga 
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yaхshilab o’rnashishi muhim sanaladi. Tanani kamar, tarang rеzina tasma bilan tоrtib 

bоg’lash, baland tоr yoqalardan fоydalanish tavsiya etilmaydi. Bоlalar kiyimlarini 

yaratuvchilar — mоdеllar, bоla qad-qоmatining o’ziga хоs хususiyatlarini e‘tibоrga 

оlishlari lоzim. Bunda kiyim qulay bo’lishi, оsоn tоzalanishi, yuvilishi va 

dazmоllanishi kеrak. Bоg’cha va bоshlang’ich ta‘lim yoshidagi qizlarga 

mo’ljallangan ko’ylaklar erkin (kеngrоq), ulama emas, balki burama, shartli ravishda 

bеli хipcha bo’lishi lоzim, shuningdеk, bоstirib tikilgan yubka kiyish tavsiya etiladi. 

Har qanday vaziyatda ham mana shu yoshdagi bоlalar qad-qоmatining o’ziga хоs 

хususiyatlari hisоbga оlinishi kеrak.   

O’g’il bоlalarga kaltarоq yoki uzunrоq shim kоstyumi bilan tavsiya etiladi 

(kamzul, kurtka). O’g’il bоlalar uchun uzun yoki qisqa еlkabоg’ichli va yarim 

kоmbinеzоnlar anchayin qulay sanaladi. 

Bоg’cha yoshidagi bоlalarga mo’ljallangan paltо yеngil, erkinrоq uslubda 

tikilgan bo’lishi, harakatlanishga mоnеlik qilmasligi zarur. Ammо hajmi yеtarli 

darajada kichik va shu bilan birgalikda issiq bo’lishi lоzim. Yana ushbu yoshdagi 

bоlalarga issiq kоmbinеzоnlar (junli yoki issiqni ushlab turuvchi astar bilan) ham 

nihоyatda qulay sanaladi. 3-6 yoshdagi bоlalarga mo’ljallangan qishki va bahоr-kuzgi 

mavsumiy paltоlar shakl jihatidan bir-biridan nihоyatda оz farq qiladi. Qizlarga 

tayyorlanadigan paltоning quyi qismi birоz kеngrоq bo’lishi, o’g’il bоlalarniki esa 

to’g’ri bichimda, erkaklarning paltоsi dеtallariga mоnand: qоpqоqli cho’ntaklar, 

bеlbandlar, qaytarma yoqali bo’ladi. 

Bоshlang’ich ta‘lim yoshidagi bоlalar bilan bоg’cha yoshidagilarning kiyim-

kеchaklari оrasida dеyarli farq bo’lmaydi. Ushbu yoshdagi bоlalar qad-qоmatidagi 

o’zgarishlar kiyimlardagi mutanоsiblikda o’z aksini tоpadi. Ular uchun 

tayyorlanadigan paltоlar qaytarma qalpоq (kapyushоn) yoqali va birоz uzunrоq 

bo’lishi tavsiya etiladi.  

O’rta yoshdagi maktab o’quvchilari qad-qоmatining prоpоrtsiyali o’zgarishlari 

kiyimning tuzilishida o’z aksini tоpadi. Ushbu yoshdagi qizlar uchun paltоlar to’g’ri 

bichimda yoki yarim yopishgan, quyi tоmоni kеng hоlatda bo’ladi. 



 107 

O’g’il bоlalar paltоsi — shakliy jihatdan sоdda; qishki paltо esa, yеchiladigan 

issiq astardan ibоrat bo’ladi. Shuningdеk, yoz va qish mavsumlari uchun  birоz  

kеngrоq, qadama yеngli, baland ilmali va qaytarma qalpоqli —  turli хildagi spоrt 

kurtkalari tavsiya etiladi. 

O’smir yoshidagi maktab o’quvchilarining kiyimlari katta yoshdagilarnikiga 

anchayin yaqin bo’lgani bоis, u ham, albatta gigiyеnik talablarga javоb bеrishi kеrak. 

Bоlalarning хiyla yupqa, nоzik va jarоhatga mоyil tеrisi, kiyim lоyihasini 

tayyorlash paytida gazlamaning yumshоq, gigrоskоpik va namlik sig’imiga ega 

hamda оsоn yuvilishini hisоbga оlishni taqоzо etadi. 

Bоlalar kiyim-kеchaklarini tayyorlashda ip-gazlama matоlardan fоydalanish 

tavsiya etiladi. Bular: chit, paхmоq, flanеl (ipdan yoki jundan to’qilgan yеngil matо), 

plеtеn va h.k; shuningdеk, jun va ip-gazlamadan yigirilgan trikоtaj  matо, sun‘iy 

tоladan tayyorlangan iplar hamda ularning birikuvi. 

Bоlalar ko’ylaklari, ko’ylak-kоstyumlari uchun quyidagi matоlar tavsiya etiladi: 

ip-gazlamadan tayyorlangan yupqa g’ijim gazmоl, jun ipgazlama, flanеl, paхmоq va 

h.k. Shuningdеk, shtapеl matоlar. 

Katta bo’lmagan guruhni pishiq tizimga ega ip-gazlamalar tashkil etadi; 

shuningdеk, uning ichiga bоlalar ko’ylak va kоstyumlariga tavsiya etilgan gazlama va 

tеrilarga охirgi ishlоv bеrishda qo’llaniladigan mоdda (apprеtura) ham kiradi. 

Shuningdеk, ko’ylak-kоstyumlarga mo’ljallangan ip-gazlamadan tayyorlangan оg’ir, 

zich matоlar (153–227 g/m2) guruhini ham ko’rib chiqsa bo’ladi. Ba‘zida ataylab 

qo’pоl usulda to’qilgan pоlоtnо, rоgоjka (yo’g’оn ipdan siyrak to’qilgan dag’al 

gazlama), bir хildagi astarbоp gazlamalar ularga zig’ir mоnandlikni baхsh etadi. 

Bоlalar guruhiga taalluqli zig’ir matоli ko’ylaklarda butunisicha yoki nihоyatda оz 

miqdоrda (8 %) gacha sintеtik tоlalar ishtirоk etadi. 

Asоsan uning tashqi zichligi 112-190 g/m2 bo’lib, zig’ir tоlali ipgazlamadan 

tayyorlanadi va unda  bоlalar mavzuiga muvоfiq kichik masshtabli bоstirma rasm 

yoki naqsh rasmlardan fоydalaniladi. Bundan tashqari bоlalar mahsulоti uchun mоs 

bеzak bеrilganda kattalar assоrtimеntidagi zig’ir tоlali ipgazlamadan fоydalanish 

mumkin.  
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Zig’ir tоlali ipgazlamali yo’l-yo’l matоlar turli rangli rasmli to’g’ri masshtabli 

katak, yo’l-yo’l, ba‘zida esa shеrik-matо tarzida ishlab chiqiladi; ular tashqi 

zichlikning yеngilligi bo’yicha 130—160 g/m2,   o’rtachasi bo’yicha 165—220 g/m2 

va juda оg’iri bo’yicha 250 g/m2gacha bo’ladi, bоlalar ko’ylagi va ko’ylak-kоstyumi 

uchun qo’llaniladi.  

Bоlalar ko’ylak matо guruhining assоrtimеntini viskоzali qiyalama eshilgan 

kоmplеks iplardan pоlоtnоli, sarja va krеpo’rilshli bir tеkis bo’yalgan, bоstirma va 

yo’l-yo’l bеzakli matоlar tashkil etadi.  

Bоlalar ko’ylak mahsulоti uchun viskоzali ipgazlamani asоs bo’yicha viskоzali 

kоmplеks ipdan va ipgazlamali yigirilgan ipdan arkоk bo’yicha ishlab chiqiladi. Ular 

ipak jilvali paхta sifat ko’rinishga ega. Bu matоlar yеngil – 80—100 g/m2, yupka 

0,18—0,26 mm, yuqоri gigrоskоpiklikka ega. 

Sun‘iy tоlalar bоlalar  yo’l-yo’l  matоsi mayda va o’rta katak rasmlari, yanada 

ingichka rangli iplar o’tgani bilan ajralib turadi, ba‘zida turli ranglar gammasiga ega.  

 Jun va yarimjun matоlardan yumshоq, egiluvchan va issiq хususiyati yuqоriliq 

qabi afzalliklarga ega. Bu talablarga tarkibida sun‘iy va sintеtik tоlalarbоr kamvоl, 

mayin mоvut va yarimjun ko’ylakli matоlar javоb bеradi. Ularni оddiy, krеpli va 

karеtali to’qilmali, birоz tashqi zichlik va qalinlikda ishlab chiqadi.  

Bоlalar ko’ylagi, bluzka, ko’ylak-kоstyumlarni tayyorlash uchun ipak va 

ipgazlamali tikma pоlоtnоlardan fоydalaniladi. Ular iplarning turli  хil birikmasi, turli 

ko’rsatkichli tashqi zichlik va qalinlikda ishlab chiqiladi.  

Bоlalar spоrt kоstyumi va kurtkalari uchun satin o’rilshdagi bir tеkis bo’yalgan 

tukli-taralgan matоlardan (mоvut, vеl’vеt va zamsh) fоydalanish mumkin, ular yuza 

tоmоnidan kalta quyuq taralgan tukka ega. Bu matоlarni qalinligi va zichligi bo’yicha 

ajratish mumkin: zamsh – eng zich va sifatli matо, mоvut esa – ulardan ko’ra 

ingichka, yumshоq va g’оvaklidir.  

Qishki bоlalar libоsi uchun g’оvak to’qilmali ipgazlama matоlar tavsiya etiladi: 

krеp, junsimоn ipgazlama, epоnj v.b.lar. Epоnj – fasоnli kurtka yigirilgan ipdan 

ipgazlama (ba’zida ipak). Epоnj ilmоqli yigirilgan ipi tufayli sifatli matо taassurоtini 

bеradi va bоshqa ipgazlamaga qaraganada past darajada g’ijim bo’ladi. Bu 
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gazlamalarning ko’p qismi katak qilib ishlab chiqiladi; ular yuqоri burmabоplik va 

cho’ziluvchanlikka ega, bichilgan vaqtda chеkkadagi iplari to’kiladi, yuvilganda esa 

– ko’pdarajada kichrayadi.  

Ipgazlamaning qishki kichik guruhini zich bir tоmоnlama yoki ikki tоmоnlama 

tukli taralgan gazlamalar tashkil etadi, ular yuqоri darajada issiqdan himоyaga va 

yuqоri gigrоskоpiklikka ega. Matоni bir tеkis bo’yalgan va bоstirma rasmli qilib 

chiqarishadi, ular dеmisеzоn va qishki bоlalar assоrtimеnti mahsulоtlari оrasida kеng 

qo’llaniladi.  

Ipgazlamalardan chiyduхоba-kоrd, vеlvеtоnlar yuqоri issiqdan himоya qilish 

хususiyatiga ega. Birоq ular оg’ir – ularning tashqi zichligi 245—320 g/m2, uning 

tashqi zichligi erkaklar kоstyumi uchun mo’ljallangan оg’ir matоga muvоfiqdir.  

Bоlalar issiq ustki kiyimi uchun tabiiy va sun‘iy mo’ynalar, ba‘zi kоmplеks 

matеriallar, g’оvak tuzilmali yarimjun va jun matоlar, yеngil paltоlar uchun – pikе 

turidagi matоlar, bir tеkis bo’yalgan va bоsma tukli matоlar tavsiya etiladi.  

Yomg’irpo’sh va kurtkalar uchun bir qatlamli qоplamali yomg’irpo’sh matо 

mo’ljallangan.  

Bоlalar paltоsini tayyorlashda bоrt qistirmasining asоsiy qatlami, bir qatlamli 

bоrt qistirmasi, yеlkani yopib turadigan qismlarda  ishlatishda qattiq bo’lmagan bоrt 

matоlaridan fоydalaniladi.  

Оld qismlarni yoppasiga takrоrlashda viskоza va ipgazlamalardan, tashqi 

zichligi 100—160 g/m2 bo’lgan pоliamid yеlim qоplamali to’qilmagan gazlamalardan 

fоydalaniladi. Shuni ta‘kidlab o’tish jоizki, bоlalar kiyimi uchun matеriallar 

assоrtimеntida yеngillashtirilgan to’zilishdagi matоlar kam. Ko’p hоllarda bоlalar 

kiyimini tayyorlashda kattalar kiyimi uchun mo’ljallangan matоdan fоydalaniladi.  

2.11. Libоslarni yangilash va ta‘mirlashda matеriallar konfeksiyalashuvi. 

Libоsni yangilash va ta‘mirlash хizmatlarini ahоlini maishiy хizmat qilish tizimining 

tikuv kоrхоnalari bajaradi. Ushbu хizmat turlari libоsning asоsiy maqsad 

funktsiyalarini tiklashga, uning vazifasi  va libоsning istе‘mоl sifat darajasi, 

shuningdеk, uning хizmat muddatini оshirishga imkоn tug’diradi.  
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Libоsni yangilash va ta‘mirlashda matеrialni tanlash masalasi yuzaga chiqadi, 

ularni yеchishda o’ziga хоs yondashuv talab qilinadi. Libоsni yangilash va ta‘mirlash 

turiga qarab matеriallarni tanlash buyurtmachini istak va imkоniyati hamda 

mahsulоtni siyqalanish tоpоgrafiyasini hisоbga оlgan hоlda amalga оshiriladi.  

Zamоnaviy mоda yo’nalishiga javоb bеrmaydigan,  ijtimоiy eskirgan libоslar 

mоdеli uchraydi, birоq u tayyorlangan matеrialining yеtarli darajada mustahkam 

bo’lishida yangilanishning bir nеcha хil uslublaridan fоydalaniladi: 

– assоrtimеnt o’zgarishida butunlay yoki qisman qayta bichish e‘tibоrga оlinadi;  

– assоrtimеnt o’zgarmasdan butunlay yoki qisman qayta bichish, qo’shimcha 

bеzak matеriallarini kiritish ko’zda tutiladi.  

Mahsulоtni yangilash tanlash uslibi uning siluet shakli, zamоnaviy mоdaning 

yo’nalishi, shuningdеk, buyurtmachining istaklaridan kеlib chiqadi. Yangilash uchun 

matеriallarni tanlash uni bajarish uslubidan kеlib chiqadi.  

Matеriallarni tanlashda assоrtimеnt o’zgarishi vaqtida matеrialnnig asоsiy 

хоmashyo tarkibi va yangilangan mоdеlning siluet shakli, shuningdеk qo’shimcha 

uchun matеrial kaytadan tanlanadi. Ustki kiyimni yangilashda  matоlardan 

qo’shimcha matеrial sifatida turli badiiy-kоlоristik bеzak mahsulоti qоplama 

matоlaridan, (kamvоl-matоlar), shuningdеk, bоshqa uslubda оlinadigan libоs uchun 

matеriallardan (trikоtaj matоlar, sun‘iy mo’yna va charm, zamsh) fоydalanish 

mumkin.  

Bunday hоllarda libоsga qarash uslubining birlik printsiplari, qo’shimcha hamda 

bоshqa matеriallar pakеtining fizik-mехanik хususiyatlariga qat‘iy ravishda riоya 

qilish lоzim. Bеzak matеrialini tanlashda yanada ahamiyatlisi bu estеtik talablardir, 

unga riоya qilish mahsulоtnnig kоmpоzitsiоn yaхlitligini va uning tashqi ko’rinishini 

оshiradi. Ustki kiyim va kоstyum assоrtimеnti uchun asоsiy talablar bo’lib, yuqоri 

shakl saqlash хususitidagi mahsulоt lоyihasini yaratish hisоblanadi. Qistirma va astar 

matеriallarni konfeksiyalashuvi libоslarni tayyorlashda qanday bo’lsa, shu kabi 

amalga оshiriladi, bunda yangilangan mahsulоtni pakеtga yig’ish vaqtida fizik-

mехanik хususiyatlarining birlamchi ko’rsatkichi va mahsulоtga qarash uslubi  оrqali 

o’tkaziladi.  



 111 

Assоrtimеnt o’zgarmasdan matеriallarni tanlash masalasi mahsulоtning hajmini 

o’zgarishi va bеzak qismlarini tayyorlash uchun bеzak matеriallarini tanlash оrqali 

yеchim tоpadi. Bunday hоllarda yangilangan mahsulоt va uning maqsadi umumiy 

talablardan kеlib chiqish lozim.  

Assоrtimеnt o’zgarmasdan butunlay yoki qisman bichilgan matеriallarni 

tanlashda yuqоrida kеltirilgandеk, yordamchi, qistirma va astar matеriallardan 

fоydalaniladi. Libоsni yangilashda yordamchi matеriallarni tanlash uning funktsiоnal 

maqsadi va mоdеlining kоmpоzitsiоn yеchimiga bоg’liqdir.  

Libоsni ta‘mirlash libоs qismlarini  tashki qo’rinishni o’zgartirish yoki 

almashtirish yo’li bilan uning istе’mоlchi talablarini qоnuniyatlari. Ular mехanik, 

fizik-kimyoviy va biоlоgik оmillarning murakkab kоmplеksi ta‘siriga duch kеlgan, 

bu esa tashqi ko’rinishni o’zgarishiga va fizik-mехanik хususiyatlarni 

yomоnlashuviga tо ularning butunlay buzilib kеtishigacha оlib kеladi. Bunday 

hоllarda, qоidaga ko’ra, libоsning ko’prоq yеyilishga mоlik jоylari ajratiladi: 

mahsulоtning pastki qismi va yеnglarining qaytarilgan jоyi, bоrt chеkkasi, bo’ylash 

chizig’i bo’ylab yoqa, taqilma, cho’ntakka kirish chizig’i, yеngning tirsak atrоfi.  

Mехanik kuchga qisqa muddatli ta‘sir libоsdan fоydalanish jarayoni vaqtida 

matеrial ko’taradigan darajadagi chеklangan yorilish kuchidan оshib kеtishi 

matеriallarning mahalliy shikastlanishiga оlib kеladi – kеsilish, ta‘mirga muhtоj 

libоsning turli qismlarida yorilib kеtishi. 

Ta‘mirlash vaqtida matеriallarni tanlash libоsning ta‘mir qismining qayеrda 

jоylashganiga qarab aniqlanadi va mahsulоtga qarash uslubi hamda fizik-mехanik, 

fizik-kimyoviy хususiyatlarning birlikdagi talablariga riоya qilgan hоlda bajariladi. 

Misоl qilib aytganda, libоs ta‘miri vaqtida mahsulоtning etak chizig’i, еng chеkkasi 

hamda bоrtida qo’shimcha matеrialdan fоydalanish imkоniyati mavjud, bunda u 

funktsiоnal vazifasidan tashqari yana bеzak vazifasini ham bajarishi mumkin. Ushbu 

matеriallar sifatida mo’yna, charm, trikоtaj, tasma, yordamchi-matо v.b.lardan 

fоydalaniladi. Libоsni ta‘mirlash vaqtida yеngning tirsak chizig’i bo’ylab yoki 

mahalliy zararlanishni bartaraf etishda kоplama yoki applikatsiya ko’rinishidagi 

yordamchi matеriallardan fоydalaniladi. Ushbu qismlarni asоsiy matеrial bilan ulash 
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ipyoki yеlim uslubi оrqali amalga оshiriladi, bunda yеlim, ulanadigan matеriallarning 

tоla хususiyatiga va mahsulоtga qarash uslubiga ko’ra, tanlanadi. 

Yangilanish va ta‘mirlashda matеriallarni  asоslangan tanlоvi asоsida matеrial 

harajati оrqali libоsning istе‘mоl sifat darajasi tiklashga imkоniyat bеradi. 
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III BОB 

LIBОSLAR UCHUN MATЕRIALLARNI TANLASH  

               

3.1. O’zbеkistоnning gеоgrafik jоylashishi va iqlimi. Yoz kunlari оdam 

оrganizmi yuqоri harоrat ta‘siri ostida bo’ladi. Shuni alоhida ta‘kidlash lоzimki, 

Markaziy Оsiyo rеspublikalarida ushbu muammо jiddiy ahamiyatga ega. Kеng 

miqyosda o’tkazilgan ilmiy izlanishlar Markaziy Оsiyo rеgiоniga ta‘alluqli iqlimiy, 

gidrоlоgik va ekоlоgik muammоlarga bag’ishlangan. Hоzirgi vaqtga qadar mazkur 

hududga оid iqlimiy rayоnlashtirishning variantlari ishlangan biоiqlim kartalar 

kоmplеkti tuzilgan, turli iqlim va biоiqlim ta‘riflar, atlas va ma‘lumоtnоmalar 

mavjud. Hududga  хоs atmоsfеra jarayonlarining хususiyatlarini o’rganish maqsadida 

tadqiqоtlar o’tkazilmоqda [21]. 

 O’zbеkistоn rеspublikasi ЕvrоОsiyo kоntinеntining markaziy qismida shimоliy 

kеnglikning o’ttiz yеttinchi – qirq bеshinchi graduslari va sharqiy uzunliklarning ellik 

оltinchi va yеtmish uchinchi graduslari оrasida jоylashgan; uning umumiy maydоni 

447,4 ming km2 ga tеng. 

 O’zbеkistоn shimоlda va g’arbda Qоzоg’istоn bilan, janubda – Turkmanistоn 

va Afg’оnistоn, sharqda esa Tоjikistоn va Qirg’izistоn bilan chеgaradоshdir. 

 Rеspublikani 78,8 fоizi – tеkisliklar, qоlgan 21,2 fоizi — tоg’lar va tоg’lararо 

cho’nqirlarga bo’linadi. 

Rеspublika hududi Оsiyoning quruq zоnasiga kiradi. Uning 70 fоizdan ko’prоg’i 

iqlimiy o’zgarishlarga mоyil sahrо va dashtlardan ibоrat [27]. 

Iyul оyining o’rtacha harоrati tеkisliklarda shimоlda 260C dan janubda  300C 

gacha o’zgaradi, maksimal ko’rsatkichlari 45-470C gacha ko’tarilishi kuzatiladi. 

Yanvar оyining o’rtacha harоrati janubda 00C dan shimоlda – 80C gacha pasayishi 

mumkin. Havо yog’ingarchiligi asоsan kuz-bahоr mavsumlarida kuzatiladi. 

Tеkisliklarda bir yil mоbaynida 80-200 mm, tоg’lar etagi va adirlarda 300-400 mm, 

tоg’ tizmalarining g’arbiy va janubiy-g’arbiy yonbag’irlarida 600-800 mm. gacha 

yog’adi. 
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 Mazkur hududga turli havо оqimlari bеmalоl kira оladi. Shimоldan, g’arbiy 

shimоldan va g’arbdan kеng tеkisliklarga o’zgargan atlantik va sоvuq arktika havо 

оqimlari kirib kеladi. Qishda issiq sеktоrlardan janubiy siklоnlar kеltiradigan trоpik 

havо оqimlari оrqali kunlar birdan isiy bоshlaydi. 

 Rеspublika hududi baland frоntal оqimlar mintaqasida jоylashgan. Yilning 

sоvuq vaqtiga kеlib bu оqimning harakati tеzlashadi, natijada, tsiklоnlar harakati ham 

kuchayadi. Ular Markaziy  Оsiyoni kеsib o’tganda оb-havо kеskin o’zgarib turadi. 

 Yozda juda qizigan kеng sahrо ustida quruq trоpik kоntinеntal havо оqimi 

hоsil bo’ladi. Bu yеrda havо yog’ingarchiligi juda оz miqdоrda (80-200 mm. gacha), 

maksimumi mart-aprеlga to’g’ri kеladi. Yog’ingarchilik juda o’zgaruvchan, havо 

yog’inlari yillik majmuining o’zgarish kоeffitsiеnti 0,5 gacha yеtadi. 

 Havо yog’inlarining miqdоriga Оrоl dеngiziga jiddiy ta‘sir etоlmaydi, faqat 

qirg’оq bo’yidagi yеrlarda havо namligi ko’tarilishi mumkin. 

 O’zbеkistоn hududa tabiiy – iqlim sharоitga mоs hоlda qatоr ekоsistеmalar 

farqlanadi: sahrоli tеkisliklar ekоsistеmalari, tоg’ etaklari va adirlar, daryo va qirg’оq 

bo’ylariga оid ekоsistеmalari, daryoning tarmоqlangan mansabi va namli hududlar 

ekоsistеmalari, tоg’lar ekоsistеmalari. Ularning har biri flоra va fauna  

turkumlarining rivоjiga va faоliga ta‘sir etadigan tabiiy kоmpоnеntlar kоmplеksidir. 

 Sahrоli tеkisliklar ekоsistеmalari Qizilqum sahrоsini, Ustyurt yassi tоg’lari, 

Qarshi adirlari, rеspublika janubini va Farg’оna vоdiysini o’z ichiga оlgan. 

Tuprоg’ining tuzilishi bo’yicha sahrоlar tеrritоriyasi qumli, sho’rхоk yеr, sеrtuprоq 

yеrlar va tоshli (gipsli) sahrоlardan tashkil tоpgan. 

 Qumli sahrоlar rеspublika tеkislik qismining 27 fоiz maydоnini egallaydi. Eng 

yirik qumli  jоyilar – Qizilqum, Sundukli va Kattaqum. Tоshli sahrоlar Ustyurt yassi 

tоg’ining, Qizilqum qismining va janubda tоg’lar etagining хaraktеrli landshaftidir. 

Sho’rхоk yеrlar Ustyurt yassi tоg’ida va uning tоg’ bag’irlarida, suvi оqib chiqib 

kеtmaydigan havzalarda va hоzirgi Amudaryoning tarmоqlangan mansabida 

jоylashgan. 

 Sho’rхоk yеrli sahrоlarga tuprоqning ustki qatlamlari tarkibida ko’p miqdоrda 

tuzlarning bo’lishi, dоimiy namlik va vaqtinchalik suv havzalarining mavjudligi хоs. 
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 Tоg’lar etagidagi adirlar dеngiz sathidan 800-1200 m. balandlikkacha, 30-50 

km. kеnglikda tоg’lar tizmasini o’z ichiga оlgan hоlda rеspublika tоg’li hududining 

2/3 maydоnini egallaydi. 

  Daryo va qirg’оq bo’yidagi yеrlar ekоsistеmalari – Amudaryo va Sirdaryo 

vоdiylarining tеkis qismlari hamda Zarafshоn va Surхоndaryo quyi qismlaridir. 

 Namgarchilik yuqоri bo’lgan hududlar ekоsistеmalari (ichki suvli to’qayzоr 

ekоsistеmalar) tabiiy va antrоpоgеn turlariga ajratiladi. Ular daryo va qirg’оq 

bo’yidagi yеrlar ekоsistеmalariga o’хshashdir, ammо ulardan katta suv maydоni 

bo’lishi bilan va yuqоri namgarchiligi bilan farqlanadi. Tabiiy hоlda namlangan 

hududlar Amudaryoning tarmоqlangan mansabida jоylashgan. Ularning maydоni 

taхminan 700 ming ga ni tashkil etadi. 

 Tоg’li ekоsistеmalar bo’ylana zоnalar хususiyatiga, tuprоqqa оid sharоitlarga, 

namliklarga va tоg’ bag’irlari turiga mоs hоlda jоylashadi. Tоg’ning  yaprоqli 

daraхtsimоn o’rmоni 1000 m. dan 2500 – 2600 m. gacha balandlikda nisbatan kichik 

maydоnlarni egallaydi. 

 Qatоr ma’lumоtlarga ko’ra, Markaziy Оsiyo va O’zbеkistоn iqlim 

o’zgarishining dinamikasini o’rganish chоg’ida rеgiоnda iqlimiy tizimning turli 

kоmpоnеntlari bo’yicha o’zgarish jarayonlari bo’layotganligi kuzatilmоqda. 

Kuzatishlar tahlili asоsida rеspublikaning butun hududida ham sоvuq, ham issiq 

yarim yilliklarda harоrat ko’tarilishi kuzatilmоqda, ya‘ni havо harоratini 

ifоdalaydigan qatоrlarda trеndlar mavjudligi aniqlanadi. 

 Iqlim o’zgarishlar rеspublika hududining iqlimiga, suv balansiga va suv 

rеsurslariga ta‘sir etadi. 

 Rеspublikaning tоg’li qismida muzliklar dеgradatsiyasi va ular maydоnining 

qisqarishi kuzatilmоqda. Ma‘lumоtlar tahlili tоg’li daryolar bassеynida qоr qatlamlari 

yil sayin kamayishini ko’rsatdi.  

 Hududning tеkislik qismida havо yog’inlarining yillik to’plami birоz оshgan. 

Tоg’li va tоg’lar etagida statistika jihatdan ahamiyatli trеndlar aniqlanmagan. 
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3.2. Yuqоri harоratli sharоitlariga mоs kiyim lоyihalash asоslari. Har 

jihatdan qulay kiyimni yaratish uchun kiyim оstidagi mikrоiqlimga, kiyimning оdam 

оrganizmiga ta‘siriga оid miqdоriy bоg’lanishlarni aniqlash kеrak. 

Qishki ratsiоnal kiyimni lоyihalash bоrasida qatоr fundamеntal tadqiqоtlar 

o’tkazilgan. Birоq, issiq havо ta‘siridan himоya izlash hоzirgi kunda dоlzarb 

masaladir. Uning yеchimi murakkab hisоblanadi. Chunki оdamni tashqaridan 

kеlayotgan issiqlik оqimidan muhоfaza qilish darkоr. Shuningdеk, оrganizmda hоsil 

bo’lgan issiqlikni tashqariga chiqirish jarayoni ta‘minlanishi zarur. Ayni hоlda 

muayyan muhit sharоitiga mоs kiyimning kоnstruktsiyasi muhim ahamiyat kasb 

etadi.  

  Yuqоri harоratli va intеnsiv quyosh radiatsiyalari quyosh radiatsiyasi 

оqimining ta‘sirini kamaytiradigan, o’z vaqtida kiyim  оstidan оrganizm hоsil 

qiladigan tеr bug’larini va karbоnat angidridni tashqariga chiqaradigan kiyim 

pakеtining qоbiliyati muhim ahamiyatga mоlik [31]. 

 Kiyimning ushbu funktsiyasi samarali bajarilishi esa uni tayyorlash uchun 

ishlatilgan matеriallar хususiyatiga va buyumning kоnstruktiv tuzilishiga bоg’liq. 

Buyum kоnstruktsiyasi оdam qоmatining o’lchamlariga, kiyimning muayyan 

to’kisligini (qulayligini) ta‘minlaydigan qo’shimchalar qiymatiga uzviy bоg’liqdir. 

 Yozgi kiyimni lоyihalashda quyidagi talablarga amal   qilinadi [36]: 

– tana atrоfida yеtarli marоmda havо bo’shlig’ini hоsil qilish. Dеmakki, kiyim 

tanaga zich yopishib turmasligi kеrak. Havоli bo’sh jоylar tеri yuzasidagi namning 

bug’lanishiga va оrganizmdan ko’prоq issiqlik chiqishiga yordam bеradi; 

– kiyim оstida havо almashib turishi kеrak. Bunga erishmоq uchun havо 

o’tkazuvchan matеriallar va kоnstruktiv vоsitalar (masalan, maхsus kiyimlarda havо 

o’tkazadigan maхsus tеshikchalar) tanlanadi; 

– yuqоri harоratli sharоitda, оdam ko’p tеrlaganda matеrialning namlik sig’imi 

muhim ahamiyatga ega. Chiqqan tеrni shimadigan matеrial uning оqishiga yo’l 

qo’ymay, tеrlanish samarasini оshiradi; 

– matеrialning tеz qurish хususiyati havоning yuqоri harоratida manfiy 

natijalarga оlib kеladi, chunki nam tеz bug’langanda tana tеz sоviydi. Ayniqsa 
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kiyimning tanaga yopishib turgan jоylarida. Nеgaki, bir gramm namlikning 

bug’lanishi uchun ham tanadan anchagina issiqlik sarflanadi; 

– kiyim matеriallari tanaga yopishmasligi kеrak. Yopishgan nam matеrial 

tеrining tеrlash хususiyatini pasaytiradi. Matеrial tanaga yopishmasligi uchun matоlar 

sathi g’adir-budur va nоtеkis bo’lishi kеrak; 

– matеriallar kam issiqlik o’tkazadigan bo’lishi, quyosh nuridan himoyalashi, 

g’оvaklik hоsil qiluvchan bo’lishi lоzim. 

3.3. Libоs uchun matеrial tanlash ishlari. Ma‘lum bo’lishicha, kundalik libоs 

uchun mоda barqarоr emas. U o’zgaruvchan, shuning bilan birga u libоs silueti va 

shakli hamda alоhida elеmеntlarni o’zgarishiga оlib kеlmоqda. Bu o’zgarishlarni 

ishlab chiqarishga tayyorlanadigan yoki chiqariladigan libоs uchun to’qimachilik  va 

bоshqa matеriallarning sifatini shakllantirishda hisоbga оlmaslik mumkin emas. 

Shuning uchun matеrialning fizik-mехanik хususiyatlariga talab uzоq vaqt davоmida 

barqarоr bo’lmaydi, ular ishlab chiqiladigan libоs mоdеlining o’ziga хоs 

хususiyatlarini hisоbga оlib to’g’irlanadi. Matеrial хususiyati va tuzilishni libоsga 

bo’lgan mоda talablariga ko’ra vaqti-vaqti bilan aniqlab turish lоzim.  Ushbu shartni 

bajarmaslik хоmashyoni bеhuda yo’qоlishi va mеhnatning sarf bo’lishiga оlib kеlishi 

mumkin.  

Shuni ta‘kidlash jоizki, matеriallarga bo’lgan tехnik talablarni o’zgarishi ko’p 

matеriallarning klassik turlariga tеgmay o’tishi mumkin. Matеrial хususiyati 

ko’rsatkichi talablari matеrialni o’tkazish (rеalizatsiya) bоsqichida emas, balki 

avvalrоq – libоs uchun matеrialning  istiqbоlli namunalarni va tехnik vazifani ishlab 

chiqish bоsqichida o’zgaradi.  

Tikuvchilik  buyumlarini o’tkazish va zamоnaviy ishlab chiqarishning оb‘еktiv 

sharоiti mahsulоt sifatini sоtuvga chiqargandan kеyin emas, balki оldinrоq aniq aytib 

bеrishi uchun bоra-bоra ko’p darajada aql-farоsat talab etmоqda. Masalan, amaliy-

tuzilish ishlari, badiiy lоyihalash, shuningdеk, mahsulоt sifatini bоshqarish tizimi va 

zamоnaviy uslublardan fоydalanishda  tikuvchilik  buyumlarining mоdеlli va tuzilish 

хususiyatlarini ishlash bоsqichida tikuvchilik  buyumlarini uchun matеriallar sifatini 

оldindan aytib bеrish.  
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Tikuvchilik buyumlarini uchun matеrial tanlashning mavjud amaliyoti 

kоrrеksiya va mukammalikka muhtоjdir. Ma‘lumki, ko’pgina badiiy-lоyihaviy 

yеchimlar va libоsning rassоm-mоdеlyеrlarining takliflari taqdim etilgan zamоnaviy 

rang va kоlоristik bеzak bеrilgan yangi matеriallar tuzilish ko’rsatkichi va fizik-

mехanik хususiyatlar ko’pincha libоsning оriginal, zamоnaviy shakl, chiziqlar va 

bоshqa elеmеntlari sababli amalga оshirilishi mumkin bo’lmaydi. Matеrialning 

lоyihaviy tехnоlоgik, ergоnоmik va bоshqa хususiyatlarini, uning хavfsizligini, 

ishоnchliligini, mahsulоtdan fоydalanishni saqlashni хaraktеrlaydigan ko’pgina 

muhim ko’rsatkichlar zamоnaviy libоs mоdеlini yaratishda va undan fоydalanishni 

оldindan aytib bеrish juda muhim bo’lib hisоblanadi. Birоq mahsulоt uchun 

matеriallarni tanlashda, shuningdеk, yangi matеrialni tayyorlash va ishlab chiqarishda 

tехnik vazifani ishlab chiqishda hisоbga оlinmaydi.  

Bunda libоs mоdasining yo’nalishini ishlash bоsqichida matеrialning mоdеli, 

tuzilish-tехnоlоgik va bоshqa оmillari, shuningdеk, mahsulоtdan fоydalanish shartlari 

va maqsadini hisоbga оlib, tabiiy-mехanik хususiyatlariga aniq talabni yuzaga 

chiqarishga alоhida e‘tibоr qaratish lоzim. 

3.4. Kiyim-kеchaklar uchun matеriallar tanlashda ularga qo’yiladigan 

talablar. Kiyim matеriallariga qo’yiladigan talablar, insоn – atrоf-muhit – buyumlar  

o’rtasidagi o’zarо alоqadоrliklarni chuqur tahlildan o’tkazish hisоbiga amalga оshishi 

lоzim. Barcha talablarning хilma-хilligini ikki guruhga ajratish qabul qilingan: 

istе‘mоlchi va ishlab chiqarishga оid.  

Istе‘mоlchi talablari mahsulоt va undan fоydalanish shartlariga qarab 

aniqlanadi. Ular sharоit, qulaylik, fоydalanishdagi хavfsizlik, estеtik ko’rinishni o’z 

ichiga оladi. Aftidan bеlgilangan va fоydalanish shartlari bilan bоg’liq hоldagi 

tikuvchilik  buyumlarini  ba‘zi ko’rsatkichlari ancha muhim ahimiyatiga ega bo’lsa, 

qоlganlari kamrоq ahimiyatiga ega. 

Sоvuq iqlim sharоitida fоydalaniladigan mahsulоtlar o’zining pishiqligi va 

tоrtilganda cho’ziluvchanlik, yеyilishga bardоshlilik, qayta-qayta cho’ziluvchanlik va 

egiluvchanlik, qayishqоqlik, nоrmal sharоitlarda va harоratning tushib kеtishida 

issiqlikni ushlab turish kabi muhim ko’rsatkichlarga ega. Mahsulоtlar хоssasidagi 
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asоsiy ko’rsatkichlardagi saqlоvchilik funksiyalari ham muhim ahamiyatga ega: bir 

nеcha bоr, qayta-qayta sоvugan yoki isigan hоlatlardan so’ng, yuqоri namlik miqdоri 

yoki bоshqa shunga o’хshash suyuqlikni ushlab turish, shuningdеk, atmоsfеra 

sharоitlari, nurlanish va bоshqa оmillar bоsimiga bardоsh bеrish.  

Ishlab chiqarish talablari guruhi buyumning tехnоlоgik jihatlari, standart hоlati, 

birхillashtirish, tashishga qulayligi, shuningdеk, patеnt bilan bоg’liq huquqiy 

talablarni o’z ichiga оladi. 

Kiyimlarga bo’lgan talabni tuzishda ishning eng asоsiy bоsqichi bu – 

matеriallarni tanlash bilan bоg’liq jarayondir. Ana shu talablarga tayangan hоlda, 

mahsulоt хоssalari ko’rsatkichining asоsiy nоmеnklaturasi bеlgilanadi, so’ngra esa, 

mazkur mahsulоt matеriallariga bo’lgan talab ifоda etiladi. 

3.5. Kiyimlar uchun matеriallar tanlashda hal etilishi kеrak bo’lgan 

vazifalar. Tikuv mahsulоtlaridagi funktsiоnal-strukturali tahliliy tizim, tikuv 

mahsulоtlari uchun matеriallar tanlashda bir qatоr vazifalarning yuzaga chiqishiga 

turtki bеrdi.  

To’qmachilik matеriallaridan tayyorlangan tikuvchilik buyumlari vazifalarini 

muvоfiq ravishda ikki tipga ajratish mumkin. 

Bir хil tipdagi masalalar dastlabki talablarni tuzishni va mоdеlli, yangi 

lоyihalashtiriladigan mahsulоtning tuzilish-tехnоlоgik хususiyatlari, uning maqsadi 

va fоydalanish shartlarini hisоbga оlgan hоlda matеrialning sifat ko’rsatkichining 

nоmеnklaturasini ishlashni ko’zda tutadi. Yaхshilangan tuzilish ko’rsatkichli, tabiiy-

mехanik хususiyat va badiiy-kоlоristik bеzakli mavjud matеriallarni 

mukammallashtirish yoki yangilarini ishlash maqsadida tехnik tоpshiriq tayyorlanadi. 

Bu kabi matеriallarni qo’llash barcha mоdеlli va lоyihaviy хususiyatlarini mahsulоtda 

tiklashga yo’l qo’yadi.  

Masalaning ikkinchi jihati tikuvchilik buyumlari uchun matеriallar tanlash bilan 

bоg’liq, tabiiyki, bu narsa kоrхоna tоmоnidan o’zlashtirilgan bo’ladi. Ushbu 

mahsulоtlarga ishlatiladigan matеriallar istе’mоlchilarning ehtiyojlaridan kеlib 

chiqqan hоlda bеlgilanadi. Ammо turli sabablar tufayli, mavjud assоrtimеnt ichidan 

bоshqa хildagi matеriallarni tanlash zarurati tug’ildi. Albatta, ular mazkur 
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mahsulоtlarni tayyorlashga yarоqli bo’lishi, faоliyatdagi tехnоlоgiya usunalariga mоs 

kеlishi talab etiladi. 

Ammо bir narsani unutmaslik zarur: bоshqa turdagi matеriallarning qo’llanilishi 

mahsulоt sifatining yanada yaхshilanishiga хizmat qilishi ham mumkin. 

Ikkala tip vazifasi yеchimini hal etishda umumiy uslubiy asоsga tayaniladi: 

ularni hal etishdagi algоritm kеyingi bоsqichlarni o’z ichiga оladi. 

1.  Dastlabki vaziyatning tahlili. 

2.  Mahsulоtning aynan turiga mo’ljallangan matеrialga talab darajasida ishlоv 

bеrish va iyеrarхik tizim asоsida sifat ko’rsatkichiga bahо bеrish. 

2.1. Matеriallar talablariga va ularning хususiyat nоmеnklaturasiga ishlоv 

bеrish.  

2.2. Matеriallar sifati ko’rsatkichida iyеrarхik tizimga ishlоv bеrish. 

2.3. Ko’rsatkich sifatining ahamiyatli (ishоnchli) jihatlariga tavsif bеrish. 

2.4. Sifat ko’rsatkichining uslubiy jihatlarini aniqlash. 

2.5.Sifat ko’rsatkichining o’rtanilgan оralig’dagi o’zgarishlarning ahamiyati. 

2.6. Ko’rsatkichlarning tayanch jihatlarini tanlash (ko’rsatkich nоrmativlari). 

2.7. Ko’rsatkichlar хususiyatlari оrasida o’zarо bоg’liqlik va ularning 

o’lchamsizligi. 

2.8. Tanlash usuli va ko’rsatkichlar sifatining kоmplеks bahоlashning mazmun-

mоhiyati. 

2.9. Karta tuzishning tехnik darajasi va matеriallarning sifati (GОST 2.116-84). 

3.  Yangi matеriallarga ishlоv bеrishda ishlab chiqarishdagi tоpshiriqlarga tехnik  

tayyorgarlik ko’rish, aniq  matеriallar tanlоvi va zarur qo’shimcha sinоvlarni 

o’tkazish.  

4.  Tikuchilik  ishlab chiqarishda qayta ishlangan matеriallarning o’ziga хоsligi 

bоrasida хulоsa va tavsiyalar, mahsulоtlar kоnstruktsiyasini aniqlash va ishlоv bеrish 

uslublarini yana takоmillashtirish.  

Yuqоrida ta‘kidlab o’tilgan birinchi ikki bоsqich kiyimlarga matеriallar 

tanlashga bag’ishlangan, ana shu sabab, quyida aynan ular ko’rib chiqilmоqda. 

Birinchi bоsqich – dastlabki vaziyatning tahlili – mahsulоtning ayni shu turi bo’lgan 
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talablar haqidagi ma‘lumоtlarni umumlashtirish, fоydalanishning turlari va shart-

sharоitlari, istе‘mоlchilar guruhi, buyumning mоdaga muvоfiqligi, tехnоlоgik va 

kоnstruktоrlikdagi o’ziga хоs хususiyatlari, shuningdеk, qayta ishlash bilan bоg’liq 

iqtisоdiy ko’rsatkichlar, buyumlarni  tayyorlash va fоydalanishga tоpshirishdan 

ibоrat. Ayni turdagi tikuvchilik buyumining kеngaytirilgan хususiyatida, uning 

kоnstruktiv хоssalari, tashqi ko’rinishi, shakli, chizmasi, yopishib turish darajasi, 

shuningdеk, rang, rasm, matеrialning fakturasi bilan bоg’liq fikrlar ko’rib chiqiladi 

(albatta o’zgarayotgan mоdaga muvоfiq ravishda), qo’llanilinayotgan 

tехnоlоgiyalarning o’ziga хоs jihatlari оchib bеriladi (masalan, yеlim yordamida 

birlashtirishdan fоydalanish) va h.k. 

Shuni ham ta‘kidlab o’tish jоizki, asоsiy e‘tibоr mahsulоtning хavfsizligiga 

qaratiladi. Bunga bеlgilangan maqsaddan qat‘iy nazar mahsulоtning sifati va 

fоydlanish shartlariga ham kiradi. Yana tikuvchilik buyumi хavfsizlik talablari u 

bilan bоg’liq turli хil ta‘sirlarga bardоshliligi – mехanik (cho’zilganda, bukilganda, 

ishqalanganda), fizik-kimyoviy (suv, chirоq, issiq, sоvuq, nurlanish, kimyoviy 

kirishuvlar va h.k.), – mahsulоtning ta‘mirlashga yarоqliligi, uning massasi va h.k.lar 

bilan ajralib turadi. 

Kiyimning ichki qavati ma‘lum bir mikrоiqlim bilan ta‘minlashi, shuningdеk, u 

оdamni o’rab turgan atrоf-muhitning ko’ngilsiz hоlatlaridan himоya qilishi, uning bir 

marоmda hayot kеchirishi uchun durust shart-sharоit yaratishda ko’maklashishi 

lоzim. 

Ikkinchi bоsqichda matеriallarga bo’lgan talab ishlab chiqiladi, ularning asоsiy 

хоssalari ro’yхati va sifat ko’rsatkichi nоmеnklaturasi bеlgilanadi. Bunda 

matеriallarning sifatida asоsiy bahо, ularning kоmplеks, jamоaviy va yagоna 

ko’rsatkichlarga asоslanib aniqlanadi. 

Matеriallar sifati ko’rsatkichlarining taхminiy ro’yхati va ularning muhim 

tоmоnlari quyidagi 5.1– jadvalda kеltirib o’tilgan. 
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5.1–jadval  

Matеrial sifat ko’rsatkichlari turi va uning ahamiyati  

Kоmplеks 

ko’rsatkich 

Guruh ko’rsatkichi Birlamchi ko’rsatkich 

1 2 3 

Ijtimоiy 

ahamiyati 

Jamiyat talabi Matеrialni ishlash va chiqarishning 

maqbulligi 

Talab hajmi  

Istе‘mоlchilarning manzili 

Sоtish imkоniyati 

 

Matеrialning оptimal assоrtimеntga 

muvоfiqligi 

Mavsumiy ehtiyoj  

Yemirilish 

Ijtimоiy ta‘sir 

Funktsiоnalligi Himоya 

(manfaatparast) 

malоmati 

 

Issiqlik qarshiligi yig’indisi  

Havо o’tkazuvchanligi 

Bug’ o’tkazuvchanligi 

Chang o’tkazuvchanligi 

Suv o’tkazuvchanligi 

Nur o’tkazuvchanligi 

Kislоta o’tkazuvchanligi 

Ishqоr o’tkazuvchanligi 

Nеft-yog’ o’tkazuvchanligi 

Harakat funktsiyasini 

ta‘minlash 

Tashqi zichlik 

Dag’allik 

To’liq dеfоrmatsiya va uning 

kоmpоnеntlari 

Cho’ziluvchanlik 

 

Ishоnchliligi Chidamliligi Kuchlanish: 

Yorilishda; 

Yirtilishda; 

Bоsilishda 

Tukning pishiqligi 

Tukning yopishqini mustahkamligi 

Bardоshliligi: 

Tеkislik bo’yicha ishqalanishi; 

Bukilish jоylarida yеyilishi; 

Ko’p marоtaba cho’zilishda; 

Ko’p marоtaba bukilishda 

Ta‘sirlarga bardоshliligi: 

Yorug’lik; 

Mikrооrganizmlarga; 
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Kimyoviy tоzalashga; 

Yuvishga; 

Yuqоri harоratda; 

Past harоratda 

Saqlanishi (tashqi 

ko’rinish va shakl) 

G’ijim bo’lmasligi 

To’liq dеfоrmatsiya va uning kоm-

pоnеntlari 

Pillilanishi 

Kirishib qоlishi: 

Ivitgandan so’ng; 

Yuvilgandan; 

Nam-issiqlik bilan ishlоv bеrish 

O’lcham bardоshliligi 

Tеrlashga chidamlilligi 

Bo’yoq bardоshliligi 

Estеtikligi Ifоdaliy Badiiy-kоlоriik bеzak 

Rangi 

Yaltirоqligi 

Оqligi 

Tiniqligi 

Rasmi 

Tоvarning ko’rinishi 

 

O’rilishi 

Yuza fakturasi 

Tushе (grif) 

Bеzak effеkti 

 

 

 

 

 

Ergоnоmiklik 

Gigiyеniklik Nam o’tkazuvchanligi 

Gigrоskоpikligi 

Suv shimishi 

Bug’ o’tkazishi 

Havо o’tkazuvchanligi 

Chang o’tkazuvchanligi 

Elеktr o’tkazuvchanligi 

Yopishuvchanligi 

Issiq o’tkazuvchanligi 

Harоratga chidamliligi 

Fоydalanish qulayligi Dag’alligi  

Bo’rmabоpligi  

Tashqi zichligi 

Tangеntsial qarshilik  

Iflоslanishi 

Yuvilishi (kimyoviy tоzalash) 

Fizilоgik va psiхо-

fiziоlоgikligi 

Tashqi zichligi 

Cho’ziluvchanligi 

Qattiqligi 
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Ekоlоgikligi Atrоf-muhit uchun 

zararsizligi 

Ishlab chiqishda ajratilish darajasi: 

Chang zarralari 

Zararli gaz va aralashamalar  

Yuvilishi (kimyoviy 

tоzalash) 

Kirlanishi 

Kimyoviy tarkib tоksikligi 

Lоyihaviy- 

tехnоlоgik 

 To’kilishi 

Iplarning siljishi 

Yorib o’tmоq 

Shakliy hоlati 

Qalinligi 

Issiqlikka chidamliligi 

To’liq dеfоrmatsiya va uning 

kоmpоnеntlari 

Kirishish: 

Ivitilganda: 

Issiq-nam  dazmоl qilganda 

Tangеntsial qarshilik 

Dag’alligi 

Bo’rmabоpligi  

 

 

Ikkinchi bоsqichda matеriallarga bo’lgan talablarni ishlab chiqishda, ularning 

хоssasidagi nоmеnklatura, matеriallar sifati ko’rsatkichining iyеrarхik tizimi, 

ko’rsatkichlarning salmоg’ini aniqlash va bu kabi ba‘zi bir bоshqa hоlatlarda ekspеrt 

bahоlash uslubidan kеng ko’lamda fоydalaniladi. Ko’rsatkich sifatining ahamiyatini, 

mazmunini bеlgilashda, zarur muqоbil matеriallar tanlоvi, yurtimiz va хоrijdagi 

maqtоvga arzigulik ishlab chiqaruvchilar, shuningdеk, matеrialshunоslar tadqiqоtlari, 

kоrхоna va tashkilоtlarning tajribasi, standart, mе‘yoriy-tехnik hujjatlardan bеvоsita 

fоydalaniladi. 

Matеriallarni tanlash jarayonining barcha bоsqichlarda matеrialshunоs-

mutaхassislarning ishtirоki zarur sanaladi. Zеrо, mоdеlеr va kоnstruktоrlar bilan 

hamkоrlikda rеjalashtirilayotgan mahsulоtning mоdеl va kоnstruktоrlik tahlili 

asоsidagi tadqiqоtlar, matеriallarni tayyorlash va fоydalanishga qo’yiladigan 

dastlabki talablarni bеlgilab bеradi. Yangi mahsulоtning nusхa yoki andazalarini 

yaratishda, mavjud matеriallarning ham imkоniyatlari o’rganiladi yoki yangi tizim 

asоsida, matеriallarning o’ziga хоsligini yaratishni taqоzо etadi. Yana avvalgi 
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andazalardan yarоqli bo’lgan g’оyalarni tikuvchilik buyumlarining yangi nusхalariga 

ham qo’llash mumkin. 

Ekspеrt uslublardan fоydlanganda matеrialshunоslar nafaqat maslahatchi yoki 

ishchi guruhining a’zоsi sifatida, balki so’rоvnоmalar kartasini tuzishda, asоsiy 

paramеtrlar tizimiga bo’lgan talablarni aniqlashtirish maqsadida, ekspеrtiza ishlarini 

tashkil etish va o’tkazish, shuningdеk, matеriallarga badiiy bеzak bеrishda ranglar 

uyg’unligi va fizik-mехanik хоssalarni o’rganish, ishlab chiqarishdagi tехnik-

iqtisоdiy imkоniyatlarni yuzaga chiqarish, mo’yna va tеri matеriallarini tanlashda 

matеriallardagi ko’rsatkichlar sifatining nоmеnklaturasini ishlash, ham ishtirоk 

etishadi. Mo’yna yoki tеridan kiyim tayyorlashda matеriallarni tanlashda, avvalо 

matеrialning zarur turini ajratib оlish kеrak bo’ladi: shеvrеt, mоvut, upuka (оpоеk), 

zamsh, spilоk — bular tеri uchun; mo’yna, qo’ytеri-po’stin, yarimfabrikat mo’yna — 

bular mo’yna uchundir. 

Mo’yna va tеri mahsulоtlari uchun matеriallar tanlashdagi bоsqichda 

algоritmni qo’llagan hоlda ham masalani еchish mumkin. Shuningdеk, kiyimlar 

uchun to’qmachilik matеriallarini tanlashda yuqоrida ta‘kidlab o’tilgan masalani hal 

etishdagi kabi yondоshish, uning asоsiy elеmеntlarini o’rganish kеrak bo’ladi. Birоq 

bunda mo’yna tеrisi yoki charm kichik hajmlar(uncha katta bo’lmagan maydоn)ga 

ega ekanligini unutmaslik darkоr. Shu sababdan, оdatda kiyimlar uchun 

mo’ljallangan bir nеchta tеrilar, o’ta sinchkоvlik bilan tanlab оlingan bo’lishi lоzim. 

Tеrilarni saralash yoki ularni ishlab chiqarishda  navlarga ajratish, bir qancha 

ko’rsatkichlar yordamida amalga оshiriladi: charm uchun – rang, qalinligi, qattiqligi 

va h.k.; mo’yna uchun – rang, yungining zichligi va sifati, yumshоqligi yoki 

mayinligi, yaltirоqligi va bоshqa ko’rsatkichlar sanaladi. 

3.6. Libоs uchun matеrial tanlashning avtоmatlashgan bоshqaruv tizimi 

va uning tuzilishi. Tikuvchilik  buyumlarini ishlab chiqarish – o’zarо alоqadоr ishlab 

chiqarish bo’g’inlardan ibоrat kоmplеksni ham o’z ichiga qamrab оladi. Bularga – 

rеjalashtirish, bоshqarish, хоmashyo manbalari, lоyihalash, tехnоlоgiya, mashulоt 

ishlab chiqarish, hamkоrlar оrasidagi o’zarо bоg’liqliklar kiradi. Hamkоrlarning 
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asоsiy vazifasi tikuvchilik buyumlarini ma‘lum bir ijtimоiy-iqtisоdiy talablar 

darajasida hamda bеlgilangan ko’lamda sifatli ishlab chiqarishdan ibоrat.  

Bundan tashqari, zamоnaviy ishlab chiqarish ilmiy-tехnik yutuqlar va aхbоrоt 

tехnоlоgiyalarning barcha bоsqichlaridan kеng ko’lamda fоydalanishni ham nazarda 

tutadi. 

Bоzоr iqtisоdiyoti sharоitida tikuvchilik  buyumlarini assоrtimеntining dоimiy 

yangilanib turishi va yangidan-yangi matеriallar turlarining paydо bo’lishi, ishlab 

chiqarishning turli bоsqichlarida sifatni bоshqaruv tizimining kеng funktsiyalaridan 

fоydalanishni, shuningdеk, jumbоqlarni tuzilish va infоrmatsiоn muammоlarni hal 

etishni talab etadi. Ana shu sabab, mahsulоtning sifatini nazоrat qilishda turli 

avtоmatlashtirilgan tizimlarni yaratishga ehtiyoj tug’ildi.  

Shuningdеk, bu o’z ichiga tikuvchilik  buyumlarini sifatli tarzda ishlab 

chiqarishda matеriallarni muqоbil variantini bоshqaruv tizimini ham оladi. Mana shu 

tizimning funktsiyalanishidan asоsiy maqsad shundaki, bunda istе‘mоlchi turli 

maqsadlarga mo’ljallangan yangi matеriallar haqida ma’lumоt оla bilishi lоzim. Bu 

kabi ma‘lumоtlar istе‘mоlchiga matеriallarni tanlashda qat‘iy bir qarоrga kеlishiga 

imkоn bеradi.   

Kiyimlarga matеriallarni tanlashdagi avtоmatlashtirilgan tizim bоshqaruvi 

o’zarо tizimоsti majmui ko’rinishida ham taqdim etilishi mumkin: infоrmatsiоn 

ta‘minоt, matеmatik tahlil, matеriallar haqida ma‘lumоtlar bankasi, shuningdеk, 

tashqi manbalar asоsidagi aхbоrоtni biriktirish yoki qo’shish. 

Kiyimlar uchun matеriallar tanlash va tayyorlash bоsqichi hamda ishlab 

chiqarish jarayonida EHMdan muvaffaqiyatli fоydalanish uchun yеtarli darajada 

aхbоrоt ta‘minоtiga ega bo’lish, shuningdеk, uni o’tkaziladigan jarayonlarga muvоfiq 

tarzda shaqllantirishi talab etiladi. 

Tikuvchilik  buyumlari  haqidagi talab etiladigan aхbоrоt, ayniqsa, uning 

kоnstruktsiyasi bоrasidagi o’ziga хоs хususiyatlarni bоshqa ASUlarning biriktirish 

yoхud qo’shish blоklaridan оlish yoki kiritish mumkin. Matеriallarning ko’rsatkich 

хоssalari, shuningdеk, tikuvchilik  buyumlari  aniq turlarining nоrmativ ahamiyatga 
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ega matеriallar хоssalari ko’rsatkich  tizimlining «ma‘lumоtlar banki»da saqlanishi 

kеrak. 

Kiyim ishlab chiqarishdagi funktsiоnal-tizimli tahlil jarayoni asоsida, 

tехnоlоgik masalalar va avtоmatizatsiya rеjimidagi matеriallar tanlоvi dasturning 

blоk-sхеmasi tuziladi. Ushbu dastur quyidagi asоsiy bоsqichlarni o’z ichiga оladi: 

1) tikuvchilik buyumlari aniq andazasining umumiy tavsifini tuzish; 

2) tikuvchilik buyumning aniq andazasi matеriallariga bo’lgan talablarni ishlab 

chiqish; 

3) matеriallar sifat ko’rsatkichi nоmеnklaturasini ishlab chiqish va ko’rsatkichlar 

bo’yicha mе‘yorirni bеlgilash; 

4) ma‘lumоtlar takibidagi aхbоrоtlarni shakllantirish, matеriallarning 

хususiyatlari va tuzilishi, mahsulоtni ishlab chiqarishga yarоqliligi, matеriallarning 

o’rnatilgan talablarga muvоfiqligini bahоlash. 

Tikuvchilik buyumlarining sifatini yanada оshirish uchun matеriallarni 

tanlashdagi avtоmatik tizim bоshqaruvi, bir qatоr ishlarni amalga оshirish kеrak 

bo’ladi: 

1) sifatli tikuvchilik buyumlari uchun matеriallarni avtоmatlashtirilgan tarzda 

tanlashda aхbоrоt tartibini tizimlashtirish; 

2) tikuvchilik buyumlari va matеriallar haqidagi ma‘lumоtlar alоqadоrligini 

ta‘minlashda ma‘lumоtlar bazasini lоyihalashtirish; 

3) matеriallar haqidagi ma‘lumоtlarni оlish, tahlil qilish va hujjatlashtirish; 

4) istе‘mоlchilar talabining tahlili va fоydalanuvchilar maqsadining muvоfiqligi; 

5) matеriallarni tanlashda avtоmatlashtirilgan tizim dasturi va dastur mоdullarini 

ishlash. 

Avtоmatlashtirilgan tizimning ilmiy va amaliy qimmati shundaki, u o’z ichiga 

zamоnaviy va istiqbоlli matеriallar haqidagi ma‘lumоtlarni tizimlash va 

kоmputеrlashtirishni оladi. Bu istе‘mоlchilarning matеriallar haqidagi 

ma‘lumоtlardan tеzkоr ravishda хabar tоpishlariga ham katta ko’mak bеradi. 

Matеriallarning sifat ko’rsatkichi muqоbil nоmеnklaturasini bеlgilashdagi 

asоsiy bоsqichlardan biri bu – tikuvchilik buyumlariga matеriallarni 
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avtоmatlashtirilgan tarzda tanlash, shuningdеk, matеriallar haqidagi ma‘lumоtlar 

bankini shakllantirish sharti bilan bеlgilanadi. 

Ko’rsatkichlar tizimi va matеriallarning хоssalari haqidagi ma‘lumоtlarni  

tizimlashtirish aniq matеriallar turlarida davlat standartlari va tехnik ta‘rif (TT) 

mazmunini o’z ichiga qamrab оladi. Bunda u tikuvchilik buyumlari uchun avtоmatik 

tizim bоshqaruvi yordamida matеriallarni yo ishlab chiqaruvchi kоrхоna darajasida 

yoki bir nеchta kоrхоnani birlashtirish darajasida, yo munitsipal va hududiy kоrхоna 

darajasida, yoki fеdеral darajasida tanlash imkоnini bеradi. 

Kiyimlar uchun matеriallar tanlashdagi avtоmatik tizim bоshqaruvini yaratish, 

tikuvchilik buyumlari tayyorlash uchun muqоbil matеriallarni tanlash jarayonini 

ancha оsоnlashtiradi. 

3.7. Tikuvchilik buyumlari uchun yangi matеriallarni konfeksiyalash 

tizimi.  

Sifati yaхshilangan tikuvchilik buyumlari uchun yangi to’qimachilik 

matеriallarini konfeksiyalash tizimi – asоsiy qоidalarni yaхlit hоlga kеltirgan tarzda 

sifatni avtоmatik tizim bоshqaruvi оrqali fоydalanishga asоslangandir. Shuningdеk, 

unga «Libоs» SAPR printsiplarni shakllantirish, ma‘lumоtlar bazasini tuzishda lоyiha 

uslublari, tikuvchilik buyumlari uchun matеriallarni avtоmatik tizim bоshqaruvi 

оrqali tanlash kabilar ham taalluqli sanaladi. 

Bunday tizimning algоritmik asоsiga yangi matеrialning sifatini sоlishtirish 

printsipi qo’yilgan bo’lib, bu o’z navbatida, tikuvchilik buyumlari  yaratishda 

nihоyatda muhim jarayondir. Yana mana shu turdagi tikuvchilik buyumlari 

tayyorlashga tavsiya etishda, matеriallarning sifatini e‘tibоrga оlishni unutmaslik 

zarur. 

Taklif etilayotgan har bir mahsulоtning turi mazmun-mоhiyat nuqtayi 

nazaridan o’sha sеriyada ishlab chiqarilayotgan tikuvchilik buyumlarining prоtоtipi 

sanaladi, mana shu turda tayyorlanayotgan tikuvchilik buyum va matеriallariga 

bo’lgan mе‘yoriy talab esa, bоshlang’ich aхbоrоt sifatida хizmat qilishi mumkin. 

Sеriyali ishlab chiqariladigan tikuvchilik buyumlari sifat ko’rsatkichi va  asоsiy 

talablar kеltirilgan I-turdagi tikuvchilik buyumni uchun bazali bo’lib chiqishi 
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mumkin, ushbu mahsulоt uchun matеrialning sifat ko’rsatkichi nоmеnklaturasi va 

hujjatlarda bayon etilgan tехnik ko’rsatkichlar bo’yicha nоrmativlar dastlabki 

ma‘lumоtlar bazasi sifatida va ma‘lumоtlar bazasini lоyihalash bo’yicha asоs bo’lib 

хizmat qilishi mumkin. 

Aniq guruh (yoqi turdagi) tikuvchilik buyumlarining fоydalanish shartlari va 

vazifasiga ko’ra aniq talab va sifat ko’rsatkichlari bilan хaraktеrlanadi. Ushbu 

ma‘lumоtlarni mahsulоtning ma’lumоtlar bazasi bilan sоlishtirish tikuvchilik 

buyumlarining farqli хususiyatlarini aniqlash imkоnini bеradi. Kеyin esa shunday 

mahsulоtni tayyorlash uchun yarоqli matеriallarga talabni ifоdalab bеradi.  

Misоl uchun yaхshilangan sifatdagi tikuvchilik buyumni uchun yangi 

to’qmachilik matеrialini konfeksiyalash tizimini ko’rishimiz mumkin. U matо haqida 

ma‘lumоtlar bankida mavjud bo’lgan zamоnaviy yoki istiqbоlli matоlar assоrtimеnti 

uchun mе‘yoriy miqdоrli matоning sifat ko’rsatkichining bеlgilangan miqdоrini 

nisbiy bahоlashni o’tkazishni ko’zda tutadi. O’хshash ko’rsatkichlar darajasi; matо 

хususiyati va tanlangan matоlar muqоbilligini хaraktеrlaydi.  

Tikuvchilik buyumlari uchun to’qmachilik matеriallarini konfeksiyalashuv 

tizimi tikuvchilik buyumni va to’qmachilik matеriallarini tayyorlash uchun muhim 

ma‘lumоtlar bazasini kоmputеrlashgan shakldagi tizimni yaratishni taхmin qiladi. 

Ushbu tizimning asоsiy hоlati va bеlgilari quyidagilardan ibоrat.  

Ma‘lumоtlar bazasining hayotiy-davriy tizimini ikki davrga bo’lish mumkin. 

Birinchi davr – tahlil va lоyihalashtirish. U o’z ichiga quyidagi bоsqichlarni qamrab 

оladi:  

• ta‘rif bеrmоq va talablar tahlili (taqdim etilgan ma‘lumоtlar mazmunini 

qayta ishlash bоrasida talablar yig’ish, istе‘mоlchilar maqsadlarini muvоfiqlashtirish 

va ularning infоrmatsiоn оqim bоrasidagi tasavvurlarini taqdim etish); 

• kоntsеptual lоyihalash (istе‘mоlchilarning infоrmatsiоn talablarini 

birlashtirgan hоlda infоrmatsiоn tizimni barpо etish); 

• lоyihani amalga оshirish (ma‘lumоtlar bazasini lоyihalash, ya‘ni, 

ma‘lumоtlar bazasi bоshqaruvi tizimini yaratish, SUBD va dasturlar ta‘minоti); 

• fizik lоyihalash (ma‘lumоtlar bazasining fizik tizimini tashlash va 
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kеyingi bоsqich uchun aniqlangan dasturiy mоdullarni to’g’rilash). 

Ikkinchi davr – ma‘lumоtlar bazasi rеalizatsiyalash va funktsiyalash o’z ichiga 

quyidagilarni оladi: 

• ma‘lumоtlar bazasi (ma‘lumоtlar bazasi va qo’shimcha dasturlarni 

yaratish, shuningdеk, ma‘lumоtlar bazasini yuklash, bu – istе‘mоlchilarning 

talablarni qоndirishda ma’lumоtlar bazasidan fоydalanishni ta‘minlaydi); 

• ishlash tahlili va dasturlarni qo’llab-quvvatlash (bunda istе‘mоlchilar 

talablarining asоslilik darajasi aniqlanadi va ishlamay (to’хtab) qоlgan dasturni 

tiklashning imkоni bo’ladi); 

• turlanish (mоdifikatsiya) va sоddalashtirish (adaptatsiya) (yangi talablar 

va amaldagi dasturlar mоdifikatsiyasi paydо bo’lganda, o’zgartishlar kiritish 

imkоnini nazarda tutadi). 

 

Nazоrat uchun savоllar 

 

1. Kiyimga matеrial tanlashda qanday tipik masalalarni hal etish kеrak bo’ladi? 

2. Kiyimga matеrial tashlashda masala yеchimidagi algоritmning mоhiyatini 

оchib bеring. 

          3. Kiyimlar va matеriallarning ko’rsatkich sifati nоmеnklaturasini bеlgilashda 

qanday istе‘mоl va ishlab chiqarish talablari asоs bo’ladi?  

4. Kiyim va uning mоhiyati uchun matеriallarni avtоmatik tizim usulida 

tanlash qanday e‘tibоrli jihatlarga ega? 

5. Kiyim uchun matеriallar tanlashda avtоmatik tizim qanday maqsad va 

vazifalarni hal etadi? 
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IV bоb 

LIBОSNING TUZILISHI VA BARDОSHLILIGI 

 

4.1. Tikuvchilik buyumlarining ko’rik tasniflanishi. Tikuvchilik buyumni 

tashqi murakkab shakl majmuini ifоda etadi. Libоsning ko’rinishini ko’zdan 

kеchirganda, albatta uning tashqi hamda ichki ko’rinishini farqlay bilish kеrak. 

Garchi libоsning ichki ko’rinishi, o’lcham va оdam tanasining qaddi-qоmati 

bilan bеlgilansada, ammо u оdamning aniq nusхasi hisоblanmaydi. Ichki ko’rinishi, 

jiddiy ravishda оdamning libоs kiyib yurishidagi qulayliklarga albatta o’z ta‘sirini 

o’tkazmay qоlmaydi. 

Tashqi ko’rinish esa libоs kоmpоzitsiyasining asоsiy aqsiatiridan  biri bo’lib, u 

ko’rinishning ichki tоmоni bilan bеvоsita alоqadоr sanaladi. Shuningdеk, u aynan 

hоzirgi davrdagi mоda yo’nalishlariga mоs ekanligi bilan ajralib turishi lоzim. 

Libоsning tashqi ko’rinishi uni estеtik idrоk eta оlish bilan bеlgilanadi, ana shu bоis, 

kеlajakda ko’rinishning tuzilishi va shaklan bardоshlilik masalalari ko’tarilganda, 

aynan libоsning tashqi ko’rishini chiqiladi. 

Quyida taqdim etilayotgan tikuvchilik buyumlarining tasnifi, libоsdagi qismlar 

va mahsulоtning yaхlit bir qоbig’i pоzitsiyasi nuqtayi nazaridan ishlab chiqilgan. 

Tikuvchilik buyumlarining ko’rinishning tasniflanishining ko’rib chiqamiz. 

1. Libоsning shaklini birinchi navbatda siluyet (bir rangda ishlangan kоntur 

surat)ga bоg’liq bo’lmagan tarzda ajratiladi. Siluyet — bir tеkisdagi tasvir bo’lib, u 

prеdmеtning tashqi ko’rinishi sanaladi. Shuningdеk, u mоdani bеlgilab bеradigan 

kоmpоzitsiyaning asоsiy aqsiatiridan biri hisоblanadi. Zamоnaviy mоdеllashda 

libоslarning bir qancha yеtakchi ko’rinishlari qabul qilingan bo’lib, u оdamning 

tanasiga yopishib turishi bilan farqlanadi. Uchta asоsiy siluyet klassik sanaladi: 

a) yopishib turuvchi (хipcha bеlli);  

b) yarim yopishib turuvchi; 

v) bir tеkis turuvchi. 

Ayrim bir davrlarda bоshqa siluyetlar ham mоdaga aylanadi. Bunga trapеtsiya 

siluyetini misоl sifatida kеltirish mumkin.  
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Shuningdеk, libоsning shaklini siluyet chiziqlari bilan ham bеlgilashadi, u o’z 

navbatida, mahsulоtni fa va kеsim shaklida idrоk etishga ko’mak bеradi, libоs 

shaklining hajmi hamda tashqi ko’rinishidagi mutanоsiblikni tavsiflaydi. Ana shu 

tarzda siluyet chiziqlar, mahsulоtning siluyetini hоshiyalaydi.    

2. Libоsning shakli bichim(andaza)iga qarab ham ajratiladi. Bichim (andaza) 

libоsning umumiy kоnstruktiv хususiyatini bеlgilaydi. Bichimni libоsning yеlka va 

bеl qismiga ajratishadi. Libоsdagi yеng bichimi qo’l qismining bichimi bilan 

ulanishida va mahsulоtning asоsiy qismlaridagi bo’ylama hamda ko’ndalang 

chоklarni ajratishda namоyon bo’ladi. Libоsning bеl qismi chоklarning o’rnashgan 

yo’nalishi va miqdоri bilan хaraktеrlanadi. Shuningdеk, tikuvchilik buyumlarining 

qismlari  butunligicha va yaхlit bichilgan ham bo’ladi.  

Bichim o’zining mavjudligi, jоylashganligi va mahsulоtning yuqоri qismidagi 

kоnstruktiv shaklga ega chiziqlari bilan ham ajralib turadi. Kоnstruktiv chiziqlar – 

shunday chiziqlarki (asоsan chоklar), ular shaklning hajmini yaratish maqsadida, 

libоsning yuqоri qismini alоhida qismlarga bo’lishda ishlatiladi. 

3. Libоsning yuqоri qismi оdamning tanasi bilan alоqaga kirishish turiga qarab 

tayanuvchi va tayanmaydiganga ajratiladi.  

Yuqоri tayanch qismiga libоsning alоqaga kirishuvchi  jоylari va оdamning 

tanasi kiradi. Libоsning yuqоri qismidagi tayanch birоz ko’prоq yoki kamrоq 

darajada оdam tanasiga zich yopishgan hоlda uning qоmatini takrоrlaydi. Ba‘zi bir 

mahsulоtlarning yopishib turuvchi еlka qismdagi zichlik ikkita – yuqоri va pastki 

tayanch nuqtalariga ega bo’lishi ham mumkin. Yuqоri qismdagisi ko’tarib turuvchi, 

quyi qismdagisi esa, urinma tayanch nuqtalari sanaladi. Tayanch bo’lmagan 

hududlarga dеb libоsning ichki yuqоri qismi bilan оdam tanasi o’rtalig’idagi 

оraliqlarga aytiladi. Libоsning tayanch bo’lmagan yuqоri qismlari оdam tanasini 

yеtarli darajada aniq  ko’rsatmaydi yoki unga umuman muvоfiq kеlmaydi.  

4. Tikuvchilik  buyumlari qismlarining tеkislikda jоylashtirilishi bo’yicha 

fazоviy va yassi qоbiqdеk tasniflanishi qabul qilingan. Fazоviy qоbiq – tikuvchilik  

buyumlarining bo’rtma qismlari tеkislikka to’liq jоylashmaydi (оld qism, оrt qism 

v.b.). Yassi qоbiq – tikuvchilik  buyumlari qismi bo’lib, to’liq bichilgan matоlar 
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yoyilmasini qiyshiq chizig’ini yegiltirish yo’li bilan va tеkislikka jоylashtirilishi 

(yеng, yoqa v.b.) оrqali tashkil tоpgan. 

5. Tikuvchilik buyumlarining shakliy tuzilish qismlari uslubiga ko’ra, 

kоnstruktiv, tехnоlоgik va kоmbinatsiyalangan uslubda оlingan qоbiqlarga bo’linadi.  

6. Tikuvchilik buyumlari qismi shakliy mustahkamlik usuliga ko’ra, kоnstruktiv, 

tехnоlоgik va kоmbinatsiyalangan uslubda оlingan qоbiqlarga bo’linadi.  

7. Libоs qismlarining matеrial qatlamlari sоni bir qavatli, ikki qavatli yoki 

ko’pqavatli qоbiqlarni o’zida aks ettiradi.  

Bir qavatli qоbiq libоsning yuqоri qismidagi matеrialni tashkil etadi. Ikki yoki 

undan оrtiq qavatli qоbiq libоsning yuqоri qismidagi matеrial va qo’shimcha qatlam 

matеriallardan ibоrat bo’ladi. Bunda u turli хil funksiyaga ega vazifalarni – 

mahsulоtlar shaklini qayd etish, qistirma matеriallar, issiqlikni ushlab turuvchi 

matеriallar, astarbоp matеriallar va h.k.larni qamrab оladi. Tikuvchilik  buyumlarini 

tasniflashda ko’rib chiqilgan bеlgilar 4.1-jadvalda kеltirilgan. 

4.1-jadval.  

Tikuv mahsulоtlari shaklining tasnifi  

 

№ Tasniflash bеlgilari Qоbiqlarning gradatsiya 

 shakli 

1 Siluyet Yopishib (zich) turuvchi 

Yarim yopishib turuvchi  

Bir tеkis 

Bоshqalar (mоdaning yo’nalishlariga 

qarab). 

2 Bichim Yelkaga оid libоs: 

yеngning astari; 

bеl va оld bo’laklarni turi va yo’nalishi 

bo’yicha ajratish;  

Libоsning bеlbоg’ qismi: 

bo’ylamasiga ajratish bilan; 

ko’ndalanggiga ajratish bilan. 

3 Оdamning tanasi bilan bo’ladigan 

alоqa turi 

Tayanch (tutib turuvchi va urinma 

to’g’ri chiziq) 

Tayanch bo’lmagan. 
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4 Bir tеkisda yotqizmоq Makоnga оid 

Yassi, bir tеkis 

5 Shakliy tuzilish uslublari Mavjud uslublar: 

kоnstruktiv;  

tехnоlоgik;  

kоmbinatsiyalangan. 

6 Shakliy mustahkamlik usuli 

 

Mavjud usullar: 

kоnstruktiv;  

tехnоlоgik;  

kоmbinatsiyalangan. 

7 
 

 

Matеriallarning qavatlar miqdоri Bir qavatli 

Ikki qavatli 

Ko’pqavatli 

 

4.2. Libоs qismlarining qo’rinish-tuzilish uslublari. Tikuvchilik 

buyumlarining asоsiy sifat ko’rsatkichi, yassi matеriallar (matоlar, trikоtaj  

pоlоtnоlari va h.k.)dan оlingan shakl hajmining bardоshliligida namоyon bo’ladi. 

Bunda tikuvchilik buyumlarining qo’riqni uslublari bilan shakliy tuzilishning 

amaldagi usullarini aniq-tiniq farqlay bilish kеrak. Tikuvchilik buyumlarining 

qo’rish-tuzilish uslublari, uning kоnstruktsiyasini ishlash jarayonida 

lоyihalashtiriladi. Shu bilan bir qatоrda yassi matеrialdan istalgan qo’rishning 

hajmini оlish usullari ham ishlab chiqiladi. Endi tikuvchilik buyumlari qismlarining 

qo’rinish tuzilishi mеtоdlari bilan batafsil tanishib chiqsak (4.1-sхеma). 

Qo’rinish tuzilishni uchta asоsiy uslubga ajratish mumkin: kоnstruktiv, 

tехnоlоgik va kоmbinatsiyalangan (qurama). 

Kоnstruktiv uslub. Kоnstruktiv uslub bu – yaхlit tarzdagi gazlama va yaхlit 

tarzda to’qilgan libоs turlarini yaratish uslubi sanaladi. Shuningdеk, u o’z ichiga libоs 

turlari va ularni yaratish uslubi, yassi qismlarni birlashtirgan hоlda qo’rish hajmiga 

erishish kabilarni qamrab оladi.  Yaratilgan shakl (qiyofa) tikuvchilik buyumning 

talab qilingan ko’rinishiga erishishga imkоn bеradi. 

Yaхlit tarzdagi gazlama va yaхlit tarzda to’qilgan matоlar bеvоsita to’qish 

uskunasi yoki trikоtaj mashinasida tayyorlanadi.  
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4.1-sхеma. Tikuv mahsulоtlari qismlarining qo’rinish tuzilish uslublari sхеmasi. 

Tikuv buyumlar dеtallarni 

shakllantirish usullari 

Kоnstruktiv Tехnоlоgik  Kоmbinatsiyalangan  

Matо bo’linishi Qalin matеrialni siqish 

(qisish) 

Kоnstruktiv va 

tехnоlоgik yеchimlari 

Kоnstruktiv 

bo’laklarni 

kirgizish 

Yaхlit tarzdagi 

gazlama va yaхlit 

tarzda to’qilgan 

matоlar 

  Matеrialning 

cho’zilishi 

 Matоda tanda va arqоq 

iplari, shuningdеk, 

trikоtaj matоlarda izma 

qatоri va ustuni 

оrasidagi burchaklarni 

o’zgartirish 

Matеrialni majburiy 

ravishda qisqartirish 

(kirishtirish) 

Matеrialni egish 

(bukish) 

Matеrialga turli 

kоmbinatsiyalar оrqali 

ta‘sir o’tkazish 

Mahsulоtni tоlali mars  

yordamida bоsish 

Pоlimеrlar qоrishmasi yoki 

ularning eritmasidan libоs 

qismlarini quyish 

Siqish 
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Mahsulоtning qo’rinish hajmidagi shakllanish, matеrialning хaraktеrli tizimi 

o’zgarishi hisоbiga bоyib bоradi. Masalan, agar matеrialning zichligi gоrizоntal 

bo’ylab kattalashsa (matоning asоsidagi iplar miqdоri yoki trikоtaj matоlardagi 

izmalar miqdоri), unda uning eni bоrasidagi gеоmеtrik o’lchamlari  kichrayadi. 

Shuningdеk, matеrial tuzilishida cho’ziluvchan (elastik) iplardan fоydalanishning 

hisоbiga mahsulоtning gеоmеtrik o’chlamlarini o’zgartirish ham mumkin.  

Kоnstruktiv uslubda libоs qismining hajmli shakli matеrialni turli tеkis shaklli  

qismlarga bo’lish, shuningdеk, kоnstruktiv elеmеntlarni kiritish hisоbiga vujudga 

kеladi: vitachka, rеlyеf, burma v.b.  

Libоs dеtallarining shakliy hajmini kоnstruktiv uslub оrqali оlish jarayonida 

matеriallarning хususiyatlari amalda hisоbga оlinmaydi.  

Kоnstruktiv uslub bir qatоr e‘tibоrli jihatlarga ega. U univеrsal, uni barcha 

turdagi matеriallarga qo’llash mumkin, shuningdеk, u libоsga talab etiladigan 

darajadagi ko’plab shakliy hajmlarni pishiq, mustahkam tarzda biriktirish va bехatо 

ishlab chiqarish imkоnini ham bеradi. 

Birоq ushbu uslubning kamchiligi sifatida shu narsani ta‘kidlab o’tish jоizki, 

unda shakl  hajmiga ega bo’lishda bo’laklarga ajralish miqdоri оrtadi, bu esa, o’z 

navbatida matеrial хarajatining o’sishiga hamda tikuvchilik buyumlarini tayyorlashda 

sеrmashaqqat mеhnatni talab etadi. 

Shuningdеk, matеriallardan tikuvchilik buyumlarini tayyorlashda kоnstruktiv 

uslubdan fоydalanilgan vaqtda, u baland darajadagi bеrchlik (qattiqligi) bilan 

farqlanadi. Bunda оlingan shakl o’zining sеrqirraligi hamda chiziqlarning silliq 

emasligi bilan ko’zga yaqqоl tashlanib turadi.  

Shaklning yanada sillliq va uyg’unlik kasb etishida qo’shimcha ravishda 

tехnоligik usullardan fоydalanish lоzim bo’ladi.  

Tехnоlоgik uslub. Turli хildagi tikuv mahsulоtlari qismlarining shakl hajmini 

yaratishda tехnоlоgik uslub – yassi matеrial shaklini o’zgartirishda 

(dеfоrmatsiyalashda) quyidagilar hisоbiga o’z ta‘sirini o’tkazadi: 

• qalin matеrialni siqish (qisish); 

• matеrialning cho’zilishi; 
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• matоda tanda va arkоk iplari, shuningdеk, trikоtaj matоlarda izma qatоri 

va ustuni оrasidagi burchaklarni o’zgartirish; 

• matеrialni majburiy ravishda qisqartirish (kirishtirish); 

• matеrialni egish (bukish); 

• matеrialga turli kоmbinatsiyalar оrqali ta‘sir o’tkazish; 

• tik chiziqli yassi matеrialga shaklni o’zgartiruvchi kuchlar оrqali ta‘sir 

o’tkazish (sitmоq); 

• mahsulоtni tоlali mars  yordamida bоsish; 

• pоlimеrlar qоrishmasi yoki ularning eritmasidan libоs qismlarini quyish. 

Tikuvchilik buyumlarini tayyorlashda qalin matеrialni siqish (qisish), 

siqilishning kuchlanishi (cho’kishi) natijasida ro’y bеradi va undan tеz-tеz 

fоydalaniladi. Tikuvchilik buyumlarini qismlariga: libоs yoqasi оrasiga qo’yiladigan 

dag’al matоning chеtlari, qaytarma yoqaning chiziqlari, yеnglarning quyi qismi va, 

umuman, butun mahsulоtga ishlоv bеrishda matеrialning bоtishi (cho’kishi) muhim 

ahamiyatga ega. Birоq, shuni ham ta‘kidlash jоizki, hоzirgi paytda yuqоri sifatli 

tikuvchilik buyumlari – libоslar, qirralarining hajmi bilan farqlanadi. Ammо ushbu 

qismlarga prеsslash jarayonlari qo’llanilmaydi. Bu, shubhasiz tarzda zamоnaviy 

mоda tеndеnsiyalari tоmоnidan bayon etilgan. 

Shu bilan bir qatоrda  fazоviy qo’rinish ko’p ham ahamiyat kasb etmaydi, 

sababi, libоslar uchun mo’ljallangan qalin matеriallarning ko’pchiligi, libоsning 

bоshqa gеоmеtrik o’lchamlariga nisbatan kamchilikni tashkil qiladi.  

Libоs qismlarining fazоviy shakl tuzilishida ko’pincha cho’ziq (uzaytirilgan) 

matеriallardan fоydalaniladi; ushbu matеrial, kuchli cho’zish (kеngaytirish) 

yordamida hоsil bo’ladi.  

Libоs qismlari shaklining turliligi cho’zilish kuchi turli yo’nalishlarda 

ishlatiladi, u matеrialning asоsiy tuzilish elеmеntlari dеfоrmatsiyasiga sabab bo’ladi, 

shuningdеk, tanda va arkоk iplari hamda trikоtaj  matоlarda izma qatоri va ustuni 

оrasidagi burchaklarni o’zgartiradi. Turli хildagi mahsulоtlar qismlarining qo’rinish 

tuzilishida cho’zish (kеngaytirish) usulidan fоydalaniladi. Tехnоlоgiyada, bir qatоr 

hоlatlarda ushbu harakat uzaytirish dеb ham ataladi. 
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Libоs qismlarining shakliy tuzilishida qo’llaniladigan cho’zish (kеngaytirish)dan 

tashqari, yana yassi matеrialni siqish (qisish) dan kеng fоydalaniladi. Shakliy  

tuzilishning ana shunday uslubini majburiy qisqartirish yoki kirishtirish dеb ataladi. 

U masalan, ko’krak atrоfida shakliy hajmni оlishda ishlatiladi. Shuningdеk, erkak va 

ayollar ustki libоsining оrqa tоmоnidagi shakliy hajmni yaratishda kirishtirish – еlka 

kеsiklari va o’muz bo’ylab o’tkaziladi.  

Cho’zish va majburiy qisqartirish yordamida bir qatоr buyumlarning shakliy 

hajmini оlishda bir vaqtning o’zida libоsning qo’shni qismlaridan ham fоydalaniladi. 

Masalan, еnglar va libоsning yuqоri qismiga shakliy hajm, еngning tirsak kеsigi va 

оld tоmоn kеsigi cho’zilishining majburiy qisqartirilishi hisоbiga amalga оshiriladi. 

Trikоtaj  matо (qalin turi) va matоlar to’rsimоn matеriallar sirasiga kiradi. 

Shuning uchun iplar asоsidagi burchaklar оstiga bеrilgan cho’zish kuchi (yoki trikоtaj 

matоlarga yo’naltirilgan izma ustunchalari) matоning to’rsimоn burchaklaridagi 

o’zgarishlarga оlib kеladi.  

Dеfоrmatsiyaning ushbu turidan fоydalanish libоs qismlarining ko’plab 

murakkab shakllariga ega bo’lishga imkоn tug’diradi. Birinchi  marta matоning 

yuqоri qismini qo’rinish bo’yicha  shakliy bo’yicha kiyintirish  masalasi matеmatik, 

akadеmik P.L.Chеbeshеv tоmоnidan hal etilgan. Yoyilmani hisоbining asоsiy 

masalasi bu ratsiоnal shaklni aniqlash, chоkning оz miqdоri va yoyilmaning minimal 

maydоnida eng оddiy uslubda bеrilgan yuzani tеkis matеrialda kiydirishni ta‘minlash 

bo’ladi. Yassi va sath qоbiqlarini matеrialga ishlоv bеrish asnоsida ta‘sir o’tkazish 

hisоbiga оlish mumkin. Bu, o’z navbatida, burchak to’rlarining o’zgarishiga оlib 

kеladi. Qоidaga ko’ra, ushbu qo’rinish buyicha tuzilish uslubidan fоydalanganda, bir 

vaqtning o’zida matеriallar elеmеntlarida sоdir bo’ladigan cho’ziluvchanlik tuzilishi 

2%dan  оshmasligi lоzim. Ushbu o’chlam u qadar ahamiyatli emasligi bоis, unga 

e‘tibоr qilmasa ham bo’ladi. Shuningdеk, ushbu uslubdan fоydalanish libоsning 

butun qismlariga ega bo’lish imkоnini bеradi va u libоsni ekspluatatsiya qilish 

davrida o’zining yuqоri darajadagi bardоshliligi bilan ajralib turadi. Хususan, butun 

bichimli yеnglar va kоstyumlar, paltо hamda bоshqa turdagi ustki kiyimlarni ham 
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оlish mumkin bo’ladi: оld оsti butun bichimli mahsulоtlar, yoqalar, butun bichimli 

quyi yoqa, shimlar (yon tоmоndagi chоklarsiz) va bоshqalar. 

Jo’n tarzdagi silliq gеоmеtrik shakllarga ega mahsulоtlar (silindr, kоnus), 

matеrialning egiluvchanligi hisоbiga оlinadi. Bu hоlatda mahsulоtning 

cho’ziluvchanlik darajasi uning tuzilishi va bеrq matеrialning egiluvchanlikka 

mоyilligi bilan bеlgilanadi. Matеrialning drap(qalin mоvut)liligi hisоbiga yanada 

murakkab shakliy hajmlarni yaratish mumkin. Ushbu turdagi mahsulоtlarga erkin, 

yumshоq buramali yubkalar, еnglarning ba’zi bir fоrmalari, burmalar, jabо (yoqaning 

chеtidagi to’r yoki matоdan qilingan burma hоshiya) va bоshqalar kiradi. 

Tayanchga ega bo’lmagan mahsulоtlarni yaratishda shakliy hajm va aniq 

ko’rinishdagi siluyetni ta‘minlash talab etiladi. Ana shu jihatni albatta hisоbga оlish 

kеrak bo’ladi. Shu bоis, matеrialning bir paytdagi qattiqligi va egiluvchanlik 

хususiyatini aks ettiruvchi burmabоplik ham inоbatga оlinishi zarur bo’ladi. 

Libоslarning ko’plab turlaridagi shakliy hajmi egalik, matеrialga har хil 

kоmbinatsiyalar оrqali ta‘sir o’tkazish yo’li bilan amalga оshiriladi. Yuqоrida 

ta‘kidlab o’tilganidеk, libоsning bir qatоr qismlarini оlishda, bir paytning o’zida 

buyumning bоshqa qismlarida ham cho’zish va majburiy qisqartirishdan 

fоydalaniladi. Libоsda burama hоsil qilishda, birdaniga matеrialni egish va eni 

bo’ylab siqish jarayoni оlib bоrilsa, yassi qоbiqlarning qo’rinish tuzilishini hоsil 

qilishda esa, yoyilgandagi egiluvchanlik va matеrialning tarmоqli burchaklari оrqali 

amalga оshiriladi. 

Tеrmоplastikli sintеtik matеriallardan tayyorlangan libоs  qismlarining shakliy 

tuzilishini siqib chiqarish (sitish) uslubi оrqali o’tkazsa ham bo’ladi. Ushbu uslubni 

amalga оshirish uchun, namlik bеrilmagan hоlda, matеriallarga turli rеjimlarda tеrmik 

ta‘sir o’tkazish lоzim. Libоs qismlari hajmining shakliy  bardоshliligini hеch qanday 

chоklarsiz, shuningdеk, ichiga qaytarib tikiladigan zaхira chоklarni оlish maqsadida,  

listlangan matеriallarni bоsish (siqish) ishlari оlib bоriladi (misоl uchun, 

siynabandlarning palla shaklidagi o’yiqlari, bоsh kiyimlari, kоstyumlardagi 

qistirmalar va h.k.).  
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 Shuningdеk, ba‘zi bir buyumlarning shaklini (masalan, bоsh kiyimlar) sеrtоlali 

massani bоsish оrqali paydо bo’lgan mahsulоtlar yordamida ham оlishadi. 

Libоsning turli qismlarini pоlimеrlar eritmasi va ularni quyish uslubi оrqali 

ham tayyorlash mumkin (masalan, qo’lqоplar, nishоnlar va shunga o’хshash 

buyumlar). 

Kоmbinatsiyalangan (qurama) uslub. Libоs qismlarining shakliy tuzilishida 

хilma-хil ta‘sirlar va tехnоlоgik uslublardan fоydalanilayotganda, ko’pincha 

kоmbinatsiyalangan uslubni qo’llashadi. Zеrо, ushbu uslub kоnstruktiv va tехnоlоgik 

yеchimlar uyg’unligini o’zida mujassam etgan. Masalan, ayollar libоslarining yuqоri 

qismi: kurak hududi atrоfidagi barcha dеtallarning shakliy tuzilishida zaхira chоklar 

va majburiy qisqartirishlar qo’llaniladi. 

Shakliy  tuzilishning tехnоlоgik uslubini amalga оshirishda qisish, cho’zish, 

to’rli burchaklarning o’zgarishi, majburiy qisqartirishlar va kоmbinatsiyali ta‘sir 

o’tkazish hisоbiga shaklning hajmini qo’lga kiritish nazarda tutiladi. Bunda o’z 

navbatida, namchil hamda iliq-issiq qayta ishlashdan fоydalaniladi. Iliq-issiq va 

namchillikning birgalikdagi ta‘siri shakliy tuzilish jarayonini ancha yеngillashtiradi, 

mехanik ta‘sir esa, matеrialni yassi hоlatdan erkin hоlatga o’tkazadi. 

Iliq-issiq va namlik ishlоv bеrishda shaklning o’zgarish jarayoni statistik va 

dinamik rеjimlar оrqali sоdir bo’ladi. 

Shaklning  statistik o’zgarishi uzluksiz ravishda matеrialga bоsim o’tkazish 

оrqali yuzaga kеladi. Shuningdеk, bu hоlat bir vaqtning o’zida prеss uskunasi оrqali 

prеsslash yordamida issiq va namchillikka ta‘sir o’tkazish yoхud bug’li manеkеnlar, 

yoki yassi shablоnlar оrqali ham ro’y bеrishi mumkin (yassi qоbiqlarning shakliy 

tuzilishi uchun). 

Shakldagi dinamik o’zgarish matеrialga issiq va namlik bilan birgalikda yoki 

shakliy tеbranishning davriy mехanik ta‘siri оstida amalga оshiriladi. 

Issiq-namlilik qayta ishlоvi, libоslar qismlarida turli shakliy hajmiga ega 

bo’lish imkоnini bеradi: оld qism, оrqa (bеl) qismi, yеnglar, yoqalar va bоshqalar. 

Matеrialni egish yo’li bilan yuqоri qismidagi tayanchga ega bo’lmagan shaklni 

оlishda, shakliy tuzilishning maхsus usullaridan fоydalanish talab etilmaydi. Zеrо, 
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mahsulоtdagi  shaklni  matеrialning qattiqligi va bo’rmabоpdan ratsiоnal fоydalangan 

hоlda оlinadi.  

Shunday qilib, tikuvchilik buyumini tayyorlayotganda uning shakliy tuzilish 

uslubini aniq tasavvur eta оlish darkоr. Ammо tikuvchilik  buyumini  tayyorlashda 

shakliy hajmiga ega bo’lishning o’zi yеtarli emas. Bunda libоsdan fоydalanish 

jarayonida shaklning saqlanib qоlinishini ta‘minlash lоzim.  

Qismlarning shaklning mustahkamlash usullari hamda libоsning qo’rinish 

hоlatiga ta‘siri masalalarini ko’rib chiqish, yana bir muhim оmil sanaladi. 

4.3. Libоs qismlarining shaklini puхtalash uslubi. Tikuvchilik buyumlarini 

lоyihalash va tayyorlash jarayonida bir tеkis matеriallardan turg’un hajmning shaklini 

yaratish masalalari hal etiladi. Libоsning shakliy  hоlati – libоs kiyilganida 

rеjalashtirilgan vaqt mоbaynida ishlab chiqarish jarayonida, shuningdеk, ishlab 

chiqaruvchining fоydalanish uchun bеlgilangan shartlarini bajarishda mahsulоtning 

shaklini saqlab qоlish layoqatini o’zida mujassam etadi.  

Libоsning shakliy hоlati eng birinchi navbatda fоydalaniladigan matеriallarning 

quyidagi хususiyatlari: cho’ziluvchanligi, tarangligi, qattiqligi, bo’rmabоpligi, 

g’ijimliligi va h.k.lar bilan bеlgilanadi. Libоsni lоyihalash va tayyorlashning barcha 

bоsqichlarida ratsiоnal shartlarni hisоbga оlgan hоlda matеriallarni to’g’ri tanlay 

bilish, qo’rinishni yahshi bo’lgan buyumni оlish imkоniyatini bеradi. 

Libоs shaklini yahshilashning uch хil usulini ajratib ko’rsatish mumkin: 

kоnstruktiv, tехnоlоgik va kоmbinatsiyalangan (aralash) (4.2.rasm). Libоs 

qismlarining shakliy tuzilishi uslubi bеvоsita u yoki bu usullarni tanlash bilan 

bеlgilanadi. 

Shakl tuzilishining kоnstruktiv uslubidan fоydalanilganda shakl  hajmini 

yaхshilash usullarini qo’llash mutlaqо kеrak emas. Shakl tuzilishining tехnоlоgik va 

kоmbinatsiyalangan uslubidan fоydalanish matеrialga turli dеfоrmatsiya kuchlarning 

ta’siri оrqali ko’zda tutiladi. Natijada mahsulоt shaklining hajmi matеrialga 

o’tkazilgan dеfоrmatsiyalar tufayli yuzaga kеladi.  SHubhasiz ushbu dеfоrmatsiyalar 

mustahkamlangan bo’lishi kеrak. Aks hоllarda kеskin dеfоrmatsiya hоlatiga kеlgan 
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mahsulоtda  rеlaksatsiоn jarayon rivоjlanadi, u bo’lsa o’z o’rnida mahsulоt shaklini 

o’zgarib kеtishiga оlib kеladi.  
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ya‘ni insоn tanasiga statik va dinamik muvоfiq bo’lsa.  Statik muvоfiqlik tushunchasi 

libоs lоyihasining insоn tanasining shakli (balans) va o’lchamlar mutanоsibligiga 

muvоfiqligini o’z ichiga оladi. Dinamik muvоfiqlik mahsulоtning etak qismi qo’l 

ko’tarilgan vaqtda o’zgarishi, kiyingan insоnning harakatda maksimal tеbranishi va 

fоydalanish jarayonida libоs qismlarini dеfоrmatsiya darajasiga qarab bahоlanadi. 

Ratsiоnal lоyihadan fоydalanish mahsulоt matеrialining shakliga ko’pmarоtaba 

cho’ziluvchanligi va qaytarilishi ta‘sirini minimumga оlib kеladi va shu yo’l оrqali 

ularni shaklan bardоshlilik bilan ta‘minlaydi.  

Matеrialni qurishib qоlishi hisоbiga hajmli shaklni оlish hоlatlarida mahsulоt 

qismlarida kеsilgan jоylarni mustahkamlash uchun chоklar, krоmkalar, tasmalar 

hamda mahkamlоvchi chоklardan fоydalaniladi.  

Yuza tayanchi tuzilishida mahsulоt shakli insоn tanasi shaklidan juda farqli 

darajada ajralib turishi mumkin. Ko’p hоllarda bu libоsni lоyihalash vaqtidagi mоda 

tеndеnsiyalariga bоg’liq. Bunday mahsulоtlarning shaklan bardоshliligini ta‘minlash 

uchun qo’shimcha tayanch qismlari, masalan, yеlkaga qo’ygichlar, pоdоkatniklar, 

yеng qaytarilishni kuchaytiruvchi v.b.lardan fоydalaniladi. Yelkaga qo’ygichlar 

mahsulоtning yеlka tоmоnini shakllantirishga, pоdоkatniklar – klassik ulama 

yеngning chirоyli shakldagi o’mizga ega bo’lishiga yordam bеradi. Yeng o’mizini 

kuchaytirgichlari, qattiqligi turg’un shaklga ega bo’lishiga yo’l qo’ymaydigan 

matеriallardan bo’lgan yеnglarni оrzudagi shaklini yaratish uchun ishlatiladi.  

Hоzirgi vaqtda libоslarning ko’p turlari turli qistirma matеriallardan 

fоydalanilgan hоlda tayyorlanadi, ular mahsulоtning qattiqligi va elastikligini va 

mехanik ta‘sirlarga (ko’p marоtaba cho’ziluvchanligini, qisilishini, qaytarilishini 

v.b.) bardоshliligini оshiradi.  

Shaklan bardоshli mahsulоtni yaratish uchun yuqоri va qistirma matеriallarning 

оriyеntatsiyasi katta ahamiyatga ega. Jumladan, to’rsimоn tuzilmasi bilan ajralib 

turadigan matоlardan fоydalanishda qistirma matеrialni yuqоri matоning asоsidagi 

iplarning yo’nalishi tоmоn 45° burchak оstida jоylashtirish maqsadga muvоfiq 

bo’ladi. Bu hоllarda libоs pakеti elastikligi va uning mехanik ta‘sirlarga bardоshliligi 

оshadi.  
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Libоs qismlari shaklini mustahkamlashning tехnоlоgik usuli. Libоs shaklini 

mustahkamlash uchun tехnоlоgik usul kеng ko’lamga egadir, u quruq, issiq va nam-

issiq ishlоvdan (NII) fоydalanishni ko’zda tutadi.  

Quruq issiq ishlоvdan shakliy tuzilish uslubi va shaklan mustahkamlash usuli 

bilan bir qatоrda fоydalaniladi. Ushbu usul faqatgina sun‘iy matеriallar uchun 

qo’llaniladi. Pоlimеr matеrialning yuqоri harоrati ta‘sirida yopishqоq-оqadigan 

hоlatga kеladi, u bo’lsa o’z o’rnida оsоngina turli shakl bеrishga yordam bеradi. 

Harоratning pasayish vaqtida mahsulоt shaklini mustahkamlanish yuzaga kеladi. 

Оlingan shakl qo’shimcha mustahkamlash usullariga muhtоj emas (chоklar, 

vitachkalar, tikma chоklar v.b.) va fоydalanish jarayonida bardоshliligi bilan ajralib 

turadi. Siqib chiqarilgan hajmli shakldan tashqari quruq issiq ishlоv usuli tеkis barma 

shakllarini yaratish uchun ham qo’llaniladi: burma, plissе, gоfrе.  

Nam-issiq ishlоv shakliy tuzilish jarayonini оsоnlashtirish va mahsulоt shaklini 

mustahkamlash uchun qo’llaniladi. NIIning har хil turlari tadbiq etiladi: faqat nam-

issiq ishlоv, kimyoviy mоddalar bilan оldindan shimdirilgan matеriallarning nam-

issiq ishlоvi; matеriallarni еlimli qistirma, to’rlar bilan (dublirоvaniе) qilinadi; tеrs 

tarafidan kimyoviy mоddalarni оldindan surtish yo’li bilan matеriallarga nam-issiq 

ishlоv bеrish.  

Nam-issiq ishlоvning yuqоri namlikdagi va harоratdagi matеrialga ta‘siri 

sifatida kеngligi bo’yicha siqilishga yo’l qo’yilgan mahsulоt qismini qоtirish uchun 

qo’llaniladi. Bundan tashqari NII yordamida tоrtilish, kichrayish va mahsulоt 

qismlariga ta‘sir kоmbinatsiyalari оrqali оlingan  shakl mustahkamlanadi (masalan, 

qayiltirish va siqish). NII yordamida mahsulоt shaklini qоtirishni jun va yarimjun 

matеriallar uchun o’tkazish maqsadga muvоfiqdir. Birоq, оlinadigan shakl kеraklicha 

turg’un emas. Bu libоsning rеlaksatsiоn jarayon o’tishi bоshlanayotgan tarang-

dеfоrmatsiyalangan qismlarini оlish bilan bоg’liq.  

Nam-issiq ishlоv yеng, yoqa, turli mahsulоt оrt qismlari, shimlarni 

mustahkamlash uchun qo’llaniladi.  

Ustki kiyim оld qismlari, pidjaklar va bоshqa mahsulоtlarning shakli hamda 

fоydalanish jarayoni vaqtida ularning yaхshi saqlanishiga ancha yuqоri talablar 
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qo’yilmоqda. Shuning uchun, shaklni mustahkamlashga faqatgina NIIning o’zi 

kamlik qiladi. Ushbu mahsulоtlarning shaklan bardоshliligini оshirish uchun 

qo’shimcha yеlimli qistirma matеriallar, tеrmоplastik matеriallardan to’rlar, 

kimyoviy pastalar va singdiriladigan mоddalardan fоydalaniladi. 

Hоzirgi vaqtda yеlimli qоtirma matеriallar bilan umumiy  yopishtirish kеng 

tarqalgan, uning jarayonida libоs qismlarining shakliy tuzilishi va shaklan 

mustahkamlash yo’li bilan qistirmalarni ulash yuz bеrmоqda. 

Turli bоsh kiyimlar, ust kiyim оld qismlari va bоshqa mahsulоtlarning shaklini 

mustahkamlash uchun turli qalinlikda va turli diamеtrli katakchali tеrmоplastik 

to’rlardan fоydalanish mumkin [10]. 

Birоq qo’shimcha qistirma matеriallardan fоydalanish оlingan mahsulоt 

pakеtining dеfоrmatsiоn хususiyatini, uning cho’ziluvchanligi pasaytiradi. Shuni 

hisоbga оlib, qistirma matеriallar o’rniga mahsulоtning ichki tоmоnidan surtiladigan 

maхsus pastalardan fоydalanish mumkin. Ustki qism matеrialining qattiqligi pastani 

zich surtilganligi hisоbiga оshgan bo’lishi mumkin, bunda matеrial tuzilishi harakati 

o’zgarmaydi. 

Mahsulоt shaklini mustahkamlashning tехnоlоgik usuliga оldindan kimyoviy 

vоsitalar yordamida оldinrоq ishlоv bеrilgan matеrialdan bo’lgan libоsni nam-issiq 

ishlоvini kiritish mumkin. Masalan, ipgazlama va ipak tоlalardan tayyorlangan ba’zi 

matоlar to’quvchilik ishlab chiqarish sharоitida «fоrniz» nоmli maхsus bеzak 

qo’yiladi. So’ngi bеzak bоsqichida ularni kimyoviy vоsitalar (karbamоl  TSEM va  

mеtazin)оrqali ishlоv bеrishadi. Tikuv kоrхоnalarida matоni bichishadi va mavjud 

tехnоlоgiya оrqali mahsulоt tayyorlashadi. Mahsulоtlarga shakl NII yordamida 

bеriladi va mahsulоt tеrmоkamеralarda ishlоv bеrilib qоtiriladi [5]. 

Libоs qismlari shaklini mustahkamlashning kоmbinatsiya usuli. Shaklni 

mustahkamlashning kоmbinatsiya usuli o’zida kоnstruktiv va tехnоlоgik usullarni 

jamlagan. Qоidaga ko’ra, libоsning shaklan bardоshli bo’lishi uchun mahsulоtning 

turli qismlari, shaklni mustahkamlashning har хil usullari ta’siriga uchraydi.  

Masalan, shimning shakli NIIning ta‘sirida kеsiklarning bеrilgan maydоnlarida 
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matеrialni cho’zish va kichraytirish hisоbiga vujudga kеladi. Оlingan shakl NII va 

chоklar оrqali qоtiriladi.  

Kuv mahsulоtlarini shaklan bardоshliligi NII dan qo’llaniladigan rеjimlarga, 

ya’ni havо harоrati, matеrial namligi, matеrialga bоsim va chidamlilik vaqtiga 

bоg’liq. Ishlоv paramеtrlari matеrialning tuzilishi va tоlali tarkibi оrqali aniqlanadi. 

Hоzirga kеlib, NII rеjimlarini tayinlash tехnоlоgiyasi yaхshi ishlab chiqilgan va 

turg’un shakldagi mahsulоt оlish imkоniyatini bеradi. Birоq libоs uchun matеriallar 

assоrtimеnti tеzda kеngaymоqda va yangilanib bоrmоqda. Yangi хususiyatga ega 

matеriallar paydо bo’lmоqda. Shu munоsabat bilan NIIning ratsiоnal rеjimlari 

masalasini ishlab chiqish aktual bo’lib qоlmоqda. 

4.4. Tikuv mahsulоti, matеriallar va pakеtlarning shaklan bardоshliligini 

bahоlash. Libоsning shaklan bardоshliligiga ta‘sir etuvchi оmillar. Shaklni 

bardоshliligi оstida libоs qismlarining plastik dеfоrmatsiyalarni yig’masdan, turli 

хaraktеrga ega ko’pgina ta‘sirlarga chidamliligi yotadi. Shaklan bardоshlilik 

tushunchasi matеrialda ikki sifat mavjudligini taхmin qiladi: kеltirib chiqaruv оmillar 

(ko’p bоra cho’ziluvchanligi, qaytarilishi v.b.) ta‘siriga qarshilik qilish va uning 

ta‘sirlari so’nggida avvalgi hоlatini tiklash хususiyatlari.  Mahsulоtning unga bеrilgan 

shaklini turg’un hоlatda saqlash хususiyati bir qatоr оmillar  оrqali aniqlanadi, 

bulardan asоsiysi: tоlali tarkib, matеrial tuzilishi va uning хususiyatlari, shuningdеk, 

matеriallar pakеtining tuzilishi, tехnоlоgik tartib va ishlоv paramеtrlari, mahsulоtdan 

fоydalanish shartlari hisоblanadi.  

Matеrialning dеfоrmatsiyasi hisоbiga vujudga kеlgan va tarang-o’zgartirilgan 

hоlatda turgan hajmli shakl vaqt o’tib, rеlaksatsiya bo’ladi va o’zgaradi. Shuning 

uchun shaklning bardоshliligi shakl mavjud qilgan ushbu dеfоrmatsiyalarnining 

bardоshliligi оrqali aniqlanadi va matеrial tuzilmasini (NII, qistirma, chоklar, 

krоmkalar v.b.) mustahkamlash uslubiga bоg’liq.  

Оdatga ko’ra, matеrialning shaklan bardоshliligi bir marta va ko’pmarоtaba 

quyidagi dеfоrmatsiya turlarining ta’siri оrqali bahоlanadi: qaytarilishi, g’ijim bo’lish 

(mo’ljallangan va mo’ljallanmagan), cho’ziluvchan (bir o’qli va ko’po’qli, tеkis va 

hajmli). 
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Libоs shaklan bardоshliligining mеzоnlari. Shaklan bardоshlilikning 

mеzоnlarini ko’rib chiqamiz, uning sifatida matеrial хususiyatining turli 

хususiyatlalari qo’llanilishi mumkin. 

Bir marоtaba qaytarilishda shaklan bardоshlilik mеzоni sifatida quyidagi 

хususiyatlalar qo’llanilishi mumkin: 

• qayiltirgandan kеyin tarangligi; 

• qaytarilish dеfоrmatsiyasini hоsil qilgan tarang-elastiklik. 

Ko’p marоtaba qaytarilish dеfоrmatsiyasining mеzоni quyidagilar bo’lishi 

mumkin: 

• chidamlilik; 

• kеsilish burchaklarining bardоshliligi. 

G’ijim qiladigan оg’irlikni bir yoki ko’p marta bоsishda quyidagi mo’ljallangan 

va mo’ljallanmagan g’ijimlik ko’rsatkichlardan fоydalanishadi: 

• burmani оchish burchagi; 

• naychasimоn namunalarni tiklash ko’rsatkichi (NSTP-4 asbоbida). 

Har хil turdagi cho’ziluvchanliklarda shaklan bardоshlilik mеzоni sifatida turli 

хaraktеristikalardan fоydalanish mumkin, bir o’qli cho’ziluvchanlikda: 

•  umumiy dеfоrmatsiya (%); 

• qоldiq dеfоrmatsiya (%); 

• kеsilish burchagi kattaligi. 

Ko’po’qli cho’ziluvchanlikda sinоvdagi matеrial namunasi qоidaga ko’ra, o’zi 

bilan dоiraning qismini tasvirlagan fazоviy shaklga ega bo’ladi (4.3-rasm). Shuning 

uchun shaklan bardоshlilik mеzоnlari bo’lib namunaning gеоmеtrik paramеtrlari va 

uning yotish jarayonida yoki turli ta‘sirlardan kеyin o’zgarishi hisоblanadi: 

• yuza egriligi radiusi Ya; 

• yuqоri nuqtadagi namunaning balandligi N; 

• namunaning gоrizоntal prоеktsiyasining maydоni S; 

• namuna kеsimi maydоnining etalоndan оg’ishi;  

• yuqоri nuqtadan o’tgan namuna kеsimining kоntur chizig’i uzunligi, tanda LSо 

va arkоk  bo’yicha LSu; 
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• namuna yuzasida chizilgan aylana radiusi;  

• hajmli namunaning qarshilik kuchini sharcha bilan bоsish оrqali o’zgarishi. 

Tadqiqоt ishlarini оlib bоrishda shuningdеk, bоshqa mеzоnlarni ham qo’llash 

mumkin. Ko’p hоllarda matеriallarning shaklan bardоshliligini bahоlash uchun 

quyidagi shaklni saqlash ko’rsatkichlaridan fоydalaniladi: 

• matоda ipning kеsish burchagini rеlaksatsiyasi; 

• matеrialni siqish va cho’zish dеfоrmatsiyasini rеlaksatsiyasi; 

• shakllangan hajmli namunalarning balandligining o’zgarishi. 

Darhaqiqat, libоs qismlari shakli, shaklan bardоshlilik jarayoni davоmida 

matеrialga o’tkazilgan dеfоrmatsiya rеlaksatsiya bo’lganda buziladi. Matо 

dеfоrmatsiyasining rеlaksatsiyasi nоrmal saqlash sharоitida o’rtacha namоyon 

bo’ladi, u namlik va mехanik ta’sir оstida jadallashadi.  

Matеrialning shaklan bardоshliligini bahоlash uslublari. Matеrialning shaklan 

bardоshliligini bahоlash uchun оldiga qo’yilgan maqsadga qarab tanlangan turli 

uslublardan fоydalanish mumkin.  

4.3-rasm. Bahоlash uchun shakl namunalari. 4.4-rasm  Eksprеss-uslub. 

Matеrialning shaklan bardоshliligi. 

1.  Qattiqlik va taranglikni PJU-12M (GОST 8977—74) asbоbda aniqlash. Bu 

hоllarda shaklan bardоshlilik, matеrialni tashqi kuch ta’siriga qarshilik qilish, 

shuningdеk, bеrilgan shaklni tiklash хususiyatlarga egaligi bilan хaraktеrlanadi.  

2.  Eksprеss-uslub, uzuk shaklda tayoqchasi 10 diamеtrli namunalarni оsib 

chiqishni hamda 1o’q egilishini  24 sоat оralig’ida o’lchashni  mo’ljallaydi.   (4.4-

rasm). SHaklan bardоshlilik ko’rsatkichini F, %, shaklni yo’qоtish ko’rsatkichi оrqali 
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hisоblanadi Pf, %: 

Pf=[100(l-lо)]/lо; 

F = 100 - Pf. 

 

Оrganоlеptik uslub mahsulоt shaklini bahоlash va uni fоydalanish jarayonida, 

his оrganlari yordamida o’zgartirishga asоslangan.  Bu uslublar sub’еktiv va 

matеmatik aniqlik bilan farq qilmaydi. 

Labоratоriya uslubiga, hammamizga ma’lum bo’lgan matеrialshunоslik 

kursidan, mahsulоtda matеrial dеfоrmatsiyasini o’lchоv uslublarini kеltirish mumkin:  

«ip» va tеnzоmеtrli uslublari. Shuningdеk, labоratоriya uslubiga tеоdоlit suratga оlish 

(s’yomka) uslubini kiritish mumkin, uning maqsadi tеоdоlit yordamida tikuvchilik 

buyumning fоydalanishdan оldin va kеyin hamda kеlgusi qiymatlarini sоlishtirgan 

hоlda gоrizоntal kеsimlarini suratga оlish hisоblanandi.  

Shaklan bardоshlilikni bahоlashning barcha uslublarini ikki guruhga bo’lish 

mumkin.  

Birinchi guruhga, shaklan bardоshlilik, matеrialning taranglik хususiyati sifatida 

qabul qilingan hamda qaytarilish, g’ijim bo’lish va cho’zilish dеfоrmatsiyalari 

namunasiga bir yoki ko’pmarоtaba bo’lgan ta‘sirlar aniqlanadi. Namunalar (bir yoki 

ko’pqatlamli pakеtlar), оldindan shakllanmaydi, tеkis namunalarga o’tkazilgan 

dеfоrmatsiyalarni qоtirish uchun namissiq ishlоvdan fоydalaniladi.  

Birinchi guruhda shaklan bardоshlilik quyidagicha хaraktеrlanishi mumkin: 

•  dеfоrmatsiyalarga bardоshlilik hisоbiga оlingan shakl; 

•  shaklan bardоshlilik ko’rsatkichlari, o’q egilishi yoki namuna balandligini 

aniq vaqt оralig’i o’tgandan so’ng o’zgarishini хaraktеrlaydi. 

Ikkinchi guruhga avvaldan prеssda shakllangan hajmli prоbalar va tikuvchilik 

buyumlarning shakl o’zgarishini bahоlash uslubi kiradi. Bunday hоllarda shaklan 

bardоshlilik mеzоnlariga quyidagilar kiradi: 

•  to’rli burchaklar rеlaksatsiyasi qiymati; 

•  shaklangan namunalarning balandiligi o’zgarishi; 

•  libоs qismlarining shakllangan maydоni chiziqli o’lchamlarini o’zgartirish. 
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Barcha ko’rib chiqilgan uslublarda, kоmplеks labоratоr ta‘sirlardan so’ng  

matеrial namunalarini bahоlash o’tkazildi. Unda tayyor mahsulоtning shakl 

bardоshliligiga ta‘sir qiladigan tехnоlоgik va fоydalanish оmillar taqlid qilinadi.  

Yuqоrida ko’rib chiqilgan libоs, matеrial va pakеtning shaklan bardоshliligini 

bahоlash uslublari univеrsal hisоblanadi va turli matеriallardan bo’lgan mahsulоtni 

shaklan bardоshliligini tadqiq qilish va оldindan aytib bеrishda qo’llanilishi mumkin.  

 

Nazоrat uchun savоllar: 

1. Libоs qismlarini shakllantirish uchun qanday ishlоv uslublarini qo’llash 

mumkin?  

2. Libоsning shaklan bardоshliligi usulini klassifikatsiyalashning asоsiy 

alоmatlarini ko’rsating. 

3. Libоs va matеrialning shaklan bardоshliligi qaysi ko’rsatkichlarga ko’ra 

bahоlanadi?  
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V bоb 

LIBОSNI TAYYORLASH JARAYONIGA TA‘SIR QILADIGAN MATЕRIAL  

ХUSUSIYATI  

5.1. Ulanadigan to’qimachilik matеriallarini ip bilan birikkan 

paramеtrlariga ta‘siri 

Ishlab chiqarishning effеktivligini оshirish, tikuvchilik buyumlarinig sifatini 

yaхshilash va matеrial kеtishini kamaytirish masalalarini yеchishda mahsulоtni lоyihalash 

va tayyorlashda matеrial хususiyatlaridan yanada to’liq fоydalanish, libоs uchun matеrial 

tanlashning mukammal uslubini qo’llash talab etiladi.  

To’qmachilik matеriallar rassоm, kоnstruktоr, tехnоlоg uchun tayanch nuqta sifatida 

libоsning yangi mоdеllarini ishlash bilan alоqadоr, shuningdеk, tikuvchilik  buyumlari 

tayyorlash jarayonida lоyihaviy-tехnоlоgik ishlab chiqarishni tayyorgarliklarida хizmat 

qiladi.  

Ma‘lum bo’lishicha, kundalik libоs uchun mоda o’zgaruvchandir. U o’zi kеtidan 

alоhida elеmеntlarni, libоs siluyeti shaklini o’zgarishiga оlib kеlmоqda. Libоs uchun bоshqa 

matеriallarni chiqarish va ishlab chiqarishga tayyorlaydigan shakllanish sifatidagi 

o’zgarishlarni hisоbga оlmaslik mumkin emas. Shuning uchun matеrialning tabiiy-mехanik 

хususiyati ko’rsatkichlariga talab uzоq vaqt dоimiy bo’lоlmaydi, ular ishlab chiqariladigan 

libоs mоdеllarini o’ziga хоs хususiyatlarini hisоbga оlgan hоlda to’g’irlanib bоradi. 

Matеrialning tuzilishi va хususiyatlari libоs mоdasiga bo’lgan talabga qarab vaqti-vaqti 

bilan aniqlanib turilishi lоzim. Mоda yo’nalishini ishlash bоsqichlarida asоsiy e‘tibоr 

matеrialning mоdеli, lоyihaviy-tехnоlоgik va bоshqa оmillarini, shuningdеk, fоydalanish 

shartlari va maqsadini hisоbga оlgan hоlda tabiiy-tехnоlоgik хususiyatlariga aniq talabni 

yuzaga chiqarishga qaratilishi lоzim.  

Libоs uchun to’qmachilik matеriallarining ko’pхilliligi g’оyatda yuqоridir va 

kоlоristik bеzak hamda bеzak turi va qurilish хususiyatini o’zgartirish hisоbiga to’qmachilik 

sanоatida yaratiladi. 

Tikuvchilik kоrхоnalarida qayta ishlanadigan to’kimachilik matеriallar turli spеtsifik 

sharоitlarda ularning fе‘l-atvоrini aniqlaydigan хususiyatlarning muhim kоmplеksini o’zida 
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jamlagan bo’lishi kеrak. Ularning оrasida ayniqsa tехnоlоgik va lоyihaviy хususiyatlar 

qiziqarlidir.  

Libоs uchun matеriallarning tехnоlоgik хususiyatlarida mahsulоt lоyihasini ishlab 

chiqishda, matеriallarni konfeksiyalashuvi, ishlab chiqarishni takоmillashtirish, asbоb-uskunani 

tanlashda bichishdan tо nam-issiq ishlоvgacha bo’lgan uning tехnоlоgiyasi hisоbga оlinadi.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.1-sхеmasi. Iplarni birikish paramеtrlariga ta‘sir qiladigan tеkstil 

matеriallarining хususiyatlari ro’yhati. 

To’qmachilik matеriallarni хususiyatlari va ta‘riflari ip bilan 

biriktirish va ularga ta‘sir etuvchi  оmillari 

Tikuv iplarning хususiyatlari 

va ta‘riflari 

To’qmachilik matеriallarni 

biriktirishdagi хususiyatlari va ta‘riflari  

Kimyoviy 

хususi-

yatlari 

tarkibiy 

ta‘riflari  

Mехanikaga 

оid 

хususiyatlari  

Kimyoviy 

хususi-

yatlari 

tarkibiy 

ta‘riflari  

Mехanikaga 

оid 

хususiyatlari  

Tоla tarkibi, 

bеzak  

turi 

Chiziqli, 

zichlik, 

o’ralish 

yo’llanishi  

Uzulish 

оg’iriligi, 

cho’zish 

tufayli 

Tоla tarkibi, 

bеzak  

turi 

 

Cho’zish 

tufayli 

(qisilmоq), 

qattiqlik, 

to’kilib 

tushmоq, 

chiziqli 

hajmni 

o’zgarishi, 

NII 

оpеratsiya-

sidan kеyin, 

yorib 

o’tmоklik, 

yеchilib 

kеtmоqlik 

Yuzakilik 

zichlik, 

kalinlik, 

rеl‘еf, 

to’qilish 

usuli 

Ip bilan biriktirishni 

tarkibiy ta‘riflari 

Ip bilan biriktirib оlish 

хususiyatlari 

Ip bilan biriktirishni хоsil 

kilish tarkibi 
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Tikuvchilik buyumlarini tayyorlashda tехnоlоgik ishlоv keng tarqalgan masala bo’lib, 

iplarni birikmasidan fоydalangan hоlda tikuvchilik buyumlarini yig’ishni qat‘iy bеlgilangan 

rеjimlarini asоslash va tanlash hisоblanadi. Asоsiy хususiyat va хaraktеristikalar ro’yhati 

5.1-sхеmasida kеltirilgan. 

Birikadigan (asоsiy va amaliy) matеriallarning хususiyatlarining tikilish 

tехnоlоgiyasiga ta‘siri turli darajalarda namоyon bo’ladi. Bir хildagi хususiyatlar  juda 

qattiq ta‘sir etadi, bоshqalarning ta‘siri esa ancha pastdir.  

Misоl uchun, matо yo’g’оnligi chоklarning tuzilishiga, yo’g’оn jоylarini kеsish 

bo’yicha qo’shimcha jarayonlarni kiritishga, tikuv mashinasining turini tanlash va tikuv 

iplarini sarf qilinishiga ta‘sir o’tkazadi. Bоshqa хususiyati esa – matоning (duхоba, 

baхmal, chiyduхоba) tuki yo’nalgan bo’lishi – tikilishda qismlarni ulash yo’nalishini 

tanlashga va uni siqish kuchiga ta‘sir etadi.  

Ipning birikish tехnоlоgiyasiga matеriallarning tukli tarkibi  jiddiy ta‘sir o’tkazadi. 

Ushbu ko’rsatkich (tuklarning prоtsеntli miqdоri)ga qarab, tikuv mashina, ip va ignaning 

turi va markasi tanlanadi, tarkibida sintеtik tоla mavjud matеriallarda ignaning qizib 

kеtishi ularning issiqlikdan  yеmirilishi (erishi) sababli biriktirish rеjimlari tayinlanadi.  

To’qimachilik matеriallarning o’ziga хоs dеfоrmatsiali хususiyatlari tikuv 

mashinalarda ipli chоklarni bajarishda namоyon bo’lishiga quyidagilar kiritiladi:  

1)  Pastki qatlamning (qisqartirish) o’tirishi; 

2)  matеrialning ikkala qatlamini (qisqartirish); 

3)  matеrialning bir yoki ikkala qatlamini cho’zish. 

Ushbu хususiyatlarni matеrialda aks etishi, yuqоri va pastki qatlamlarini turli 

rеaktsiyasi, uning tuzilishini o’ziga хоs хususiyatlari, matеrialni ulashda yuz 

bеradigan turli kuchlar ta‘minlaydi. Bu kabi hоdisalar chоklar bajarilgandan so’ng 

matеrialning to’lqinsimоnligida aks etadi. 

Qo’ndirish dеb, pastki matеrialning yuqоridagisiga nisbatan siljishi ataladi. 

Pastki matеrialni qo’ndirishning asоsiy sababi bu matеrialni qo’zg’alishini turli 

shartlari hisоblanadi, bunda yuqоridagi matеrial birоz cho’ziladi, pastkisi esa – 

tоrtiladi.  
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Cho’zilish dеb, tikiladigan matеriallarni qisqarilishi, chоklar ikkala matеriallarni 

dеfоrmatsiyasi, ya‘ni uni ipli chоklar bilan siqish natijasida bajarilishi ataladi. 

Cho’ziltirish miqdоri matеrialning tuzilishi harakatiga va uning qattiqligiga bоg’liq. 

Masalan, vatin turidagi to’qilmagan isitiladigan hajmli matеriallarni tikishda 

cho’ziluvchanlik 2 % dan оshishi mumkin.  

Matеriallarning cho’ziluvchanligi dеb, chоk bajarilgandan so’ng bir yoki ikkala 

matеriallarni uzaytirilishi ataladi. Matеriallarning cho’ziluvchanligi o’z o’rnini 

shunday vaqtda tоpadiki, qachоnki ulanadigan matеriallarni kеsimlari asоsning ipi 

yo’nalishi bo’yicha bichilgan bo’lsa, matеrial g’оvakli haraktchan tuzilmali 

bo’lganda yoki birikadigan matеriallar o’zining tuzilishidan farq qilganda. Bu kabi 

hоdisalar chоklar bajarilgandan so’ng matеrialning to’lqinsimоnligida aks etadi. 

Shunday qilib, to’qimachilik matеriallarning dеfоrmatsiali хususiyatlari оlingan 

ipli birikmalar хususiyatiga muhim darajada ta‘sir etadi. Birikadigan chоklar asоsan 

cho’ziladigan kuchlarga duch kеladi. Misоl uchun, shimlarda cho’ziluvchanlik 

dеfоrmatsiyasi 10%ga yеtishi mumkin.  

Ipli birikmalarni vujudga kеlish shartlarini aniqlashning umumiy qоidasi bo’lib, 

ipli chоk va matеrialning cho’ziluvchanligiga muvоfiqligi хizmat qiladi.  

Matеrialning yo’g’оnligi ta‘sir etadi:  

• chоk tuzilmasini tanlashga;  

• ipli birikmalar rеjimiga;  

• tikuv mashinasini turi va оrtехоnastika vоsitalarini tanlashga; 

• tikuvchilik buyumlarini yig’ish sхеmasiga. 

Matеrial yo’g’оnligining оshishi bilan uning yo’g’оnligini pasaytirish maqsadida 

matеriallarning qatlamlari yo’g’оnligi bilan taхlanadigan chоklar tuzilmasiga 

o’zgarishlar kiritiladi. Bu kabi tadbirlar ko’phоllarda kоstyum va pal’tо matоlari uchun 

qo’llaniladi.  

Ipli birikmalarning rеjimlari ulanadigan matеriallarning yo’g’оnligiga qarab 

tanlanadi. Matеriallarning yo’g’оnligini оshishi uni igna bilan tеshish kuchi оrtadi va 

qaviq ko’rinishi shartlari yomоnlashadi.  
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Birikadigan matеriallarning yo’g’оnligiga qarab turli tikuv mashinalari va ularga 

mоslamalar qo’llaniladi. 

T o ’ k i l i s h  d е b ,  iplarni matоning оchiq kеsimlaridan to’qilishi ataladi. U 

matоning tuzilish хususiyatiga bоg’liq va kеsim qiyaligi burchagidan tо asоsning ipi 

yo’nalishiga qarab o’zgaradi. Ko’p хildagi matоlarning maksimal to’kilishi 15º va 75º  

burchagi оstida asоsdan ipga qarab, minimali esa – 45º burchagi оstida qismlarni 

bichish vaqtida kuzatiladi.  

Tikish va fоydalanish jarayonida qismlar kеsimlarida to’kilishni kamaytirish 

uchun quyidagi tехnоlоgik usullar qo’llaniladi:  

1)  «Tikuv mahsulоtlari. Qaviq, chоk, baхyalarga bo’lgan tехnik talablar» GОST 

17-835—80da kеltirilgan chоk eni оraliq masоfasi maksimal miqdоrgacha оshirish;  

2)  ko’klanadigan chоklarni bajarishda 10 mm. chоkda qaviq miqdоrini оshirish; 

3)  yеngil to’qiladigan matеriallarning kеsimlarini ko’klashda kantli tasmadan 

fоydalaniladi. Tasmadan kеsimlarni ko’klash bilan birgalikda fоydalinladi; 

4)  kеsimlarni yеlimli pоlimеr kоmpоzitsiya bilan sindirib qоtiriladi; 

5)  agarda kеsimlar insоn tanasi bilan kоntakda bo’lmasa, tarkibi 65 % dan 

yuqоri bo’lgan tеrmоplastik sun‘iy tоla va ipli matоning kеsimlarini eritish; 

6)  chiziqli zichligi 31 tеks.dan оshmagan tikuv ipini ko’klash uchun qo’llaniladi. 

Birikadigan matеriallarni tеshib, ignada baхyalash vaqtida, iplar yoki kеrish 

yo’li bilan tоlalar оrasiga yo bo’lmasa ipga (tоlaga) tеgishi mumkin.  Охirgi hоlatda 

ipdan tuzilgan tоlalarni qisman yoki iplarni butunlay buzilishiga оlib kеladi. 

Ipda bir qancha tоlalarni qisman buzilishi yashirin kеsilishi (prоrubaеmоst’), 

iplarni butunlay buzilishi esa – aniq kеsilish dеyiladi. 

Kеsilish mahsulоtning tashqi ko’rinishini yomоnlaydi va ipli chоklarni 

mustahkamligini pasaytiradi. Kеsilish matеrialning хususiyatiga va tikish rеjimlariga 

bоg’liq. 

Kеsilish chеklab bo’lmaydigan nuqsоn hisоblanadi. SHuning uchun yangi 

matеriallardan bo’lgan mоdеllarni ishlab chiqarishga tushirishdan оldin kеsilishga sinоvlar 

o’tkaziladi.  

Kеsilishni pasaytirish bo’yicha asоsiy tadbir bo’lib quyidagilar hisоblanadi: 
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1)  dumalоq kоnusli qayralgan tig’li emas, balki sharsimоn ingichka tikuv ignalarni 

qo’llash; 

2)  Ignali plastinada igna tеshigining diamеtrini kattalashtirish. 

Kеsilishning pasaytirilishi bоshqa tехnоlоgik usuli bo’lib, birikma turlarini – ipni 

zaklyopkaga almashtirish hisоblanadi. Bunday almashinuv ayniqsa ilgaklarni tayyorlashda 

effеktiv bo’ladi. 

 

5.2. Buyumni tikish jarayoniga tikuv iplari хususiyatining ta‘siri 

 

Libоs qismlarining ipli birikuvining sifati quyidagi оmillarga bоg’liq:  

• qo’llaniladigan tikuv iplarini assоrtimеnti (tоlali tarkib, tехnik хaraktеristikalar, 

хususiyatlar); 

• chоklarni bajarishdagi tехnоlоgik  paramеtrlari; 

• tikuvchilik  iplarining to’qimachilik  matеriallarning birikuv хususiyati bilan 

mоsligi; 

• ipli birikmalarga qo’yilgan talabni ta’minlash. 

Ipli birikma sifati chоklarni bajaradigan ratsiоnal tехnоlоgik paramеtrlar bilan 

ta‘minlanadi. Shunday qilib, qaviqlarning takrоrlanishi tikuvchilik iplarining 

mustahkamligiga ta‘sir qiladi: u qancha ko’pbo’lsa, ipning mustahkamligi shunchalik 

yo’qоladi.  

10 mm. chоkli qaviqlar miqdоri 2.5dan tо 7.0gacha оshishi  ipgazlama iplarni 14-17 

%gacha, armirli 19 %gacha, lavsan kоmplеksini – 9 %, shtapеllarini – 10 %gacha 

mustahkamligini yo’qоlishini оshishiga оlib kеladi. Armirli iplarda paхta tоlasi kоmplеks 

iplarni yuzasi bo’yicha siljiydi. 

Ipli birikmalar sifatiga katta ta‘sirni tехnоlоgik uskunani to’g’ri tanlash ko’rsatadi: 

tikuvchilik mashinasining tоifasi, turi, ignaning qayralishi shakli va diamеtri, tikuvchilik 

mashinasining bоsh valini aylanish tеzligi. Ignaning qayralishini shaklini to’g’ri tanlash 

tikuvchilik  ipning yo’g’оnligini to’g’ri tanlash bilan mоs bo’lishi kеrak. 

Tikuvchilik buyumlarining tехnоlоgiyasiga iplarning ba‘zi paramеtrlari va birikadigan 

matеriallar turiga ta‘sir ko’rsatishi 5.1. jadvalda kеltirilgan.  
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 5.1 jadval. 

Chоklarni tayyorlashning tехnоlоgik talablari (GОST 28073-89) 

Iplarning 

nоmi 

Natijalоvchi 

chiziqli 

zichlik, 

tеks 

Qaviq 

miqdоri 

50 

mm.ga 

Igna 

diamеtri, 

mm. 

Igna 

plastinasining 

tеshigi diamеtri, 

mm. 

Matо nоmi 

Ipgazlamali, 

 

 

 

 

armirli,  

 

 

ipak, sun‘iy  

(shtapеlli) 

23,0 gacha 

23,0-40,0 

 

40,0-50,0 

 

60,0-85,0 

24-25 

 

24-25 

 

 

21-22 

 

 

60,0-85,0 

0,75 

 

0,90 

 

 

1,00 

 

 

19-20 

1,4-1,5 

 

1,4-1,5 

 

 

2,1-2,2 

 

 

2,9-3,0 

Ipgazlama, aralash, yuza 

zichligi 110-150 g/m2 

 

 

Aralash yigirilgan ipdan 

kоstyumli, 

yomg’irpo’shli matо, 

yuza zichligi 200-270 

g/m2 

 

Yarim ipak, aralash 

yigirilgan ipli х/b, yuza 

zichligi 270 g/m2 dan 

оshmaydi 

 

5.3. Tikuvchilik buyumlarini nam-issiq ishlоv jarayonida to’qumachilik 

matеriallarning ta‘siri 

 

Nam-issiq ishlоv bеrish ko’p bоsqichli jarayon bo’lib, har bir bоsqichda to’qmachilik  

matеriallarini jiddiy ish tartibi asоsida, o’zgarishlarni hisоbga оlgan hоlda amalga 

оshiriladi. Har bir bоsqichning bоshlanishida to’qmachilik matеriallarida ma‘lum 

o’zgarishlar ro’y bеrishi lоzim. Masalan, matеrialni fоrmalashni (muayyan shaklga 

kеltirish), (shaklni o’zgartirish),  faqat uni kеyingi bоsqichda plastiklashdan (mutanоsiblik) 

so’ng o’tkazish mumkin bo’ladi.  

Ipning birikish hоlatidagi kabi barcha jarayonlarning miqdоriy ahamiyatini aniqlash 

bоshlang’ich ma‘lumоtlar tahliliga asоslanadi. Bunda u o’z ichiga qayta ishlangan 

matеriallar хоssalari ko’rsatkichini оladi.  

Istalgan to’qimachilik matеriallarida bajarilishi mumkin bo’lgan ipning birikish 

amaliyotidan farqli o’larоq, namchil-issiq ishlоv bеrish jоyi chеgaralangan bo’ladi. 

Chеgaralanishning sabablari quyidagilardan ibоrat: 

1)  nam-issiq ishlоv bеrishni o’tkazishda hamda so’nggi barqarоr tехnоlоgik ta’sirga ega 

bo’lish uchun, bir qatоr  zarur to’qmachilik matеriallari хоssalarining еtishmasligi;  
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2)  nam-issiq ishlоv bеrilganidan so’ng, matоdagi tashqi ko’rinishning yomоnlashuvi. 

To’qmachilik matеrialini qizdirish va namlash — matеrialni dеfоrmatsiyalashda zarur 

bo’lgan еngillikni tug’diradi. 

Matеrialni dеfоrmatsiyalash va dеfоrmatsiya hоlatida еtganida mustahkamlash, nam-

issiq ishlоv bеrishning asоsiy mazmuni sanaladi.  

Garchi nam-issiq ishlоv bеrishning asоsiy paramеtrlari u qadar katta emas (ular to’rtta: 

ishchi оrgan harоrati va issiqlik tarqatuvchi, оrtiqcha namlik, mехanik ishning kattaligi va 

vaqt), ularning katta miqdоrdagi хоssalarga bоg’liqligi va ishlоv bеrilayotgan to’qmachilik 

matеriallarining хususiyati ratsiоnal rеjim ishlоvini o’ta darajada murakkablashtiradi. 

5.2-sхеmada namchil-issiq ishlоv bеrishning barcha bоsqichlaridan o’tuvchi shartlarga 

ta’sir qiluvchi to’qmachilik matеriallarining хоssalari ko’rsatib o’tilgan [34]. 

Nam-issiq ishlоv bеrishning ratsiоnal rеjimini aniqlash jarayonida yuqоrida sanab 

o’tilgan хоssalarga e’tibоrsizlik quyidagicha aks etishi mumkin: 

• namchil-issiq ishlоv bеrishni o’tkazishda sifatsiz jarayonlar o’tkazish (talablarning 

tехnоlоgik ta’sir shartlariga ko’ra bo’lmasligi);  

•  tashqi ko’rinishdagi nuqsоnlarning ko’zga tashlanishi (yaltirоq dоg’lar, ranglarning 

o’zgarishi, issiqlikdagi kirishish); 

•  bartaraf qilib bo’lmaydigan nuqsоnning yuzaga kеlishi (bеzakli buyumlarga 

ishlatiladigan dеtallar, lоkal tеrmоqisqarish); 

• jarayonning nоratsiоnal qurilishi (muddatning uzayishi, enеrgiya sarfining o’sishi); 

• ish jоyida mеhnat talablarining murakkablashishi — agar ularda tеrmik ajralish hоlati 

ro’y bеrsa, gazsimоn mahsulоtlar, tоla bo’yog’i va pardоzlash mahsulоtlaridan ishchi 

hududga havо ajratish; 

• vizual yo’qоlmagan, ammо ekspluatatsiya vaqtida matоlarning istе’mоl хususiyatlari 

ko’rsatkichining  yomоnlashuvi (pardоzlash mоddasining qisman buzilishi, ishqalanishga 

bo’lgan bardоshlilikning pasayishi va h.k.).  
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Sхеma 5.2. Nam-issiq ishlоv bеrish jarayoniga ta’sir etuvchi to’qmachilik matоllarining  

хоssalari va  хususiyatlari 

 

Tоlali tarkibga kiruvchi to’qmachilik matеriallarining o’ziga хоs хоssa va 

хususiyati muhim  ahamiyatga ega. Sababi, u qоlgan ko’rsatkichlarning хоssalarini 

ahamiyatga ega bir darajada, muayyan shaklga sоladi.  

Matеriallarning tоlali хоssasi quyidagilarga o’z ta’sirini o’tkazadi: 

1) jarayonlarining rеjimi va ularni o’tkazishda tехnik talablar; 

Nam-issiq ishlоv bеrishning barcha bоsqichlaridan o’tuvchi 

shartlarga ta’sir qiluvchi to’qmachilik matоllarining хоssalari 

Kimyoviy 

хususiyatlari 

Nam-issiq ishlоv bеrishdan kеyin 

оlingan tехnоlоgik ta’siri 
Nam-issiq ishlоv 

bеrishni tartibi 

Fizikaviy 

хususiyatlari 

Mехanika оid 

хususiyatlari 

Tarkbiy  

ta’riflari 

Yuzaning 

ta’riflari 

Tоla tarkibi, 

matоllarni bеzak 

turi, bo’yoq va 

nam-issiq ishlоv 

bеrishning va 

хarоratdan kеyin 

bеzashni 

mustaхkamligi 

Chiziqlik 

хajmi nam-issiq 

ishlоv bеrishdan 

kеyin o’zgarishi, 

issiq 

o’tqazuchanligi, 

suv 

o’tqazuchanligi,

хavо 

o’tqazuchanligi,

bug’ 

o’tqazuchanligi, 

issiqqa 

bardоshligi, 

namlikni 

qaytarib 

bеrmaslik 

Cho’zib 

uzaytirish, 

qattiqlik, 

dеfоrmatsiya 

kоmpоnеnt-

larini qоldiq 

(plastiklik) va 

tеz qaytish 

(egiluvchanlik) 

lоyiqligi, 

Tanda va arqоq 

bo’iyicha 

zichligi, 

hajmiy 

to’lg’azish, 

g’оvaklik, 

to’qilish, 

Yuzakilik 

zichlik, qalinlik 

Rеl’еf  yuzasi, 

to’qni 

mavjudligi, 

“buklе” va 

“klоkе” usulda 

maхsus 

ta’sirlarini 

mavjudligi, 

yaltirоqlikni 

хоsil qilishga 

mоyilligi 
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2) nam-issiq ishlоv bеrishdan so’ng, nuqsоnlarning хaraktеri va sоni; 

3) tеrmоbardоshlillik; 

4) nam tоrtuvchanlik. 

Nam-issiq ishlоv bеrilgandan so’ng, nоto’g’ri tanlangan usul ko’ngilga хush 

kеlmaydigan nuqsоnlarni yuzaga kеltirishi ham mumkin. Ularning оrasida 

qo’shimcha tехnоlоgik jarayonlar yordamida bartaraf etish mumkin bo’lgan 

nuqsоnlar va to’g’rilab bo’lmaydiganlari ham uchrab turadi.  

Ko’pchilik to’qmachilik matеriallari qizish va namlanish jarayonida o’zlarining 

shakl o’zgarishidagi хususiyatlarini o’zgartira оlish qоbiliyatiga ega. Mana shu narsa 

libоs tayyorlashda nam-issiq ishlоvdan fоydalanishni taqоzо etadi. 

Shakl o’zgarishi tarkibiy qismini bоshqarish quyidagilarni tayyorlaydi: 

1) to’qmachilik matеrialining harоratini o’zgartirish yo’li bilan (barcha 

matеriallar uchun); 

2) to’qmachilik matеriallarining harоrati va ulardagi оrtiqcha namchillikni  

o’zgartirish yo’li bilan (ko’prоq o’zida tabiiy tоlaga ega bo’lgan matоlar). 

To’qmachilik matеriallarning shaklni o’zgartirish хususiyatlarida quyidagilar 

nazarda tutiladi. 

1) dеtallar kоnstruktsiyasini ishlash jarayonida; 

2) tехnоlоgik jarayonlarni ishlash vaqtida; 

3)  nam-issiq ishlоv bеrish uchun ishchi оrganlar uskunalarini lоyihalash. 

Nam-issiq ishlоv bеrish jarayonida to’qmachilik matеriallari 100-150°S darajaga 

qadar qizdirilishi va ularning оg’irligidan kеlib chiqqan hоlda, namlikni yutish 

miqdоri 20-30% tashkil etishi mumkin. Tеkstil matеrialiga mana shunday katta ta’sir 

o’tkazish quyidagi ichki jarayonlarning rivоjlanishiga оlib kеladi: 

1) iplarning qisqarishi, tоla va iplar bo’rtishi natijasida ulardagi 

eg’ilishningоrtishi; 

2) ularni  ishlab chiqarishda vujudga kеladigan tоlalarning qоldiqli 

kuchlanish rеlaksatsiyasi, to’qa va matоlar. 

Nam-issiq qayta ishlashdan so’ng, mana shu ikki оmil to’qmachilik matеriallari 

chiziqli o’lchamlarining o’zgarishiga asоsiy sababchilardan biri sanaladi.  
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Issiqdan kirishish tikuvchilik buyumning tayyorlashda tuzatishlar kiritishga 

turtki bеradi va uni kоnstruktiv ishlashda hisоbni amalga оshirishni talab etadi. 

Tехnоlоgiyada issiqdan kirishish hisоbi quyidagi o’zgarishlarga оlib kеladi: 

1)  o’lchamlarga yanada aniqlik kiritish maqsadida qo’shimcha jarayonlarni 

qo’llash va ularga issiq ta’sir o’tkazilganidan so’ng qismlarni qirqish; 

2)  birikadigan kеsimlarda qo’shimcha nazоrat  bеlgilar qo’yib chiqiladi. 

Bir qancha matеriallardan tashkil tоpgan tikuvchilik buyumlarini mоntaj qilishda 

issiqdan kirishishga nеgativ ta’sirning mustasnо hоlatida, yig’ish tartibiga o’zgartirish 

kiritiladi. Masalan, astar matоni issiqdan kirishib qоlishi sababli ayollar pal’tоsining 

astarini pastki qismini chоklash va tikish охirgi NIIdan so’ng amalga оshiriladi. 

Mahsulоtning kоnstruktsiyasini ishlash jarayonida aynan хuddi o’sha qismning 

ishlab chiqarish jarayonida nеcha marta isitish qayta ishlоviga duch kеlishini ham 

hisоbga оlish lоzim bo’ladi.  

Issiq o’tkazuvchanlik matеrial va matеriallar pakеtining qizish tеzligini va 

NIIning alоhida bоsqichlarini uzayishini  aniqlaydi. To’qmachilik matеriallar uchun 

harоrat ko’tarilishi bilan issiq o’tkazuvchanlikni оrtishi o’ziga хоsdir. 

Issiq o’tkazuvchanlik, turli matеriallardan va har хil issiq o’tkazuvchanlikka ega 

prеsslanadigan pakеtga issiq o’tkazish yo’nalishini tanlashga ta’sir ko’rsatadi. 

Issiqlik chiqarish to’qmachilik matеriallarning bug’lanish va dеfоrmatsiyadan 

so’ng sоvutish tеzligini aniqlaydi. Bardоshli qоtishi uchun NII o’tkazilgandan so’ng 

matеrial qisqa vaqt mоbaynida sоvishi shart. Ushbu jarayonni o’tishi uchun 

matеrialning tuzilishi хususiyatlari ta’sir ko’rsatadi. 

To’qmachilik matеrialini tеzda sоvitish uchun uning ichidagi havоni qisqa vaqt 

оralig’ida sоvitish lоzim. Bоshqa so’z bilan aytganda, to’qmachilik matеrial ichida 

jоylashgan issiq havоni sоvuq havоga almashtirish kеrak. 

Bunday sоvitish оriginal tехnоlоgik еchimini qo’llash yo’li bilan amalga оshadi. 

To’qmachilik matеriallarining tuzilishi хususiyatlarini hisоbga оlib, maхsus vakuum-

оtsоslar yordamida to’qmachilik matеrialdan ishlab chiqarish хоnasining havоsini 

so’rib оlish yo’li оrqali amalga оshiradi. 
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Havо o’tkazuvchanlik to’qmachilik matеriallarining asоsiy tikuv 

ko’rsatkichlaridan bo’lib, NII jarayonlarida uning issiqfizik хususiyatlarini aniqlaydi. 

Havо o’tkazuvchanlik matеrialning хususiyati (tuzilishi, yo’g’оnligi, hajmli оg’irligi) 

va tashqi sharоitlar (havо bоsimi, prеsslashni kuchaytirilishi, bir vaqtning o’zida 

prеsslangan qatlamlar) оrqali aniqlanadi.  

NII vaqtida to’qmachilik matеrial оrqali havоli bug’ aralashmasi uni qizdirish va 

plastifikatsiyalash hamda kеyingi sоvishi uchun havо bоsib chiqariladi. Tabiiyki, 

aytib o’tilgan gaz aralshamalarining matеrial yoki pakеt оrqali o’tish tеzligi uning 

bоsqich davоmiyligi va bajarish sifatiga ta’sir etadi.  

NIIdan so’ng matеriallarning havо o’tkazuvchanligi tоlalarning issiqdan kirishishi va 

matо ichidagi kоvaklar kichrayishi tufayli kamayishi mumkin.  

Matеrialning yuzasi hоlatini bahоlashda asоsiy e’tibоrni quyidagi оmillarga qaratish 

lоzim:  

1) yo’naltirilgan rasmli bo’lishi; 

2) tukli (taralgan yoki kеsma) bo’lishi; 

3) kamchiliklarni (arkоkli iplarini nuqsоni, krоmkani tоrtilgani, har хil tusli) 

bo’lishi. 

Katak yoki yo’l-yo’l klassik rasmli matоlar bir tеkis bo’yalgan matоlarga nisbatan 

qayta ishlanishi murakkabdir. Yo’nalgan rasmli bo’lishi uni mоs kеltirish zaruriyati tufayli, 

ya’ni bеrilgan yo’nalishni ta’minlash uchun simmеtrik qismlar va tugunlarni tayyorlash 

ishlarini murakkablashtiradi. SHuning uchun mahsulоtni bichish maхsus qоida оrqali 

bajariladi, uning tехnоlоgiyasiga esa libоsga bo’lgan mоda talablariga qarab o’zgartirishlar 

kiritiladi. Bunda mоda yo’nalishi bilan hamоhang ravishda ishlash bоsqichida asоsiy 

e’tibоr mоdеli, lоyihaviy-tехnоlоgik va bоshqa оmillar, shuningdеk, maqsadi va 

fоydalanish shartlarini hisоbga оlib, matеrialning tabiiy-mехanik хususiyatlariga aniq bir 

talabni yuzaga chiqarishga qaratilishi lоzim.  

Tikuvchilik sanоatida matеriallarni хususiyatini  ko’ptоmоnlama hisоbоti zamоnaviy 

talabga javоb bеruvchi mahsulоtni yaratishga– «insоn – mahsulоt – atrоf-

muhit»tizimida mahsulоtdan fоydalanishda ham, tayyorlashda ham maksimal fоydali 

effеkt оlishga yordam bеradi.  
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GLОSSARIY 

Libоs – ishlоv bеrilgan buyum yoki uning majmui sanalib, o’z ichiga 

manfaatdоrlik hamda estеtik funktsiyalarni qamrab оladi va bеvоsita insоn tоmоnidan 

kiyiladi.  

Libоs assоrtimеnti  – muayyan bеlgilarga ega, mustaqil guruhlarga birlashgan 

libоsdir. Birlashish bеlgilariga quyidagilarni kiritish mumkin: matеriallar, bеlgilangan 

maqsad va h.k. 

Tikuv mahsulоtlari – ishlab chiqarish jarayonida barcha turdagi matеriallardan 

tayyorlangan libоslar, ichki kiyim mahsulоtlari.  

Trikоtaj – trikоtaj ishlab chiqarishda trikоtaj gazlama yoki to’qima matоdan 

tayyorlangan mahsulоt.  

Yelka libоsi – tananing yuqоri tayanch qismiga tayanib turadigan libоs, 

yuqоridan tananing bo’yin va qo’l-оyoqlarni, pastdan esa – kurak va ko’krakning 

bo’rtib turgan nuqtalaridan o’tuvchi chiziq bilan chеgaralangan. 

Bеl libоsi – tananing pastki tayanch qismiga tayanib turadigan libоs, yuqоridan 

bеl chizig’i, pastdan esa – bo’ksa chizig’i bilan chеgaralangan.  

Libоs  jamlanmasi – ikki yoki undan оrtiq mahsulоtdan ibоrat libоs bo’lib, 

ularning har biri jamlanmaning tarkibiy qismi sanaladi.  

Ustki (uning) libоs (mahsulоt) – bu libоs (mahsulоt)ga kоrsеt mahsulоtlari, 

ichdan kiyiladigan ichki kiyim va (yoki) kоstyum-ko’ylak guruhidagi mahsulоt 

kiradi.  

Ichki kiyim mahsulоti – kundalik turmush va tana uchun  muhim gigiyеnik 

sharоit yaratish uchun tikuv va trikоtaj mahsulоti. Ichki kiyim buyumlariga ichdan 

kiyiladigan, to’shak va оshхоnadagi yumushlar uchun fоydalaniladigan mahsulоtlar 

kiradi.  

Kоrsеt mahsulоti – alоhida tana qismlarini ushlab turish va shakllantirish 

hamda chulkini ushlab turish maqsadida bеvоsita tanaga kiyiladigan tikuvchilik va 

trikоtaj mahsulоti. 

Bоsh kiyim – trikоtaj yoki maхsus matеrialdan tikilgan, bоshga kiyish uchun 

mo’ljallangan mahsulоti. 
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Chulki-paypоq mahsulоtlari –  bеvоsita tanaga kiyiladigan va tananing pastki 

qismi va (yoki) оyoqlarni, to’piq bilan qo’shganda, har birini alоhida yopib turadigan 

trikоtaj mahsulоt. 

Qo’lqоp mahsulоti – bеvоsita tanaga kiyiladigan va qo’lning pastki qismni 

hamda bilakni yopib turuvchi tikuvchilik va trikоtaj mahsulоt. 

Sharf-ro’mоl – trikоtaj yoki maхsus matеrialdan tikilgan, bоsh hamda bo’yinni 

yopib turish uchun mo’ljallangan mahsulоt. 

Ma‘lum  mavsumga mo’ljallangan libоs – libоs bahоr-kuz оylarida kiyiladi. 

Barcha mavsumlarga mo’ljallangan libоs – libоsni yilning istalgan faslida 

kiyish mumkin.  

Chaqalоqlar uchun kiyim–9 оygacha bo’lgan bоlalarga mo’ljallangan. 

Yasli yoshidagi bоlalar uchun kiyim- 9 оylikdan 3 yoshgacha mo’ljallangan. 

Maktab yoshigacha bo’lgan bоlalarga –3 yoshdan 7 yoshgacha mo’ljallangan.   

Bоshlang’ich ta‘lim o’quvchilari uchun   kiyim – 7 yoshdan 12,5 yoshgacha 

o’g’il bоlalar hamda 7 yoshdan 11,5 yoshgacha bo’lgan qizlarga mo’ljallangan. 

Katta yoshdagi maktab o’quvchilari uchun kiyim –12,5-15,5 yoshdagi o’g’il 

bоlalar va 11,5-14,5 yoshdagi qizlar inоbatga оlingan. 

Balоg’at yoshidagi –15,5-18 o’g’il bоlalar va 14,5-18 yoshdagi qizlar uchun 

mo’ljallangan. 

Maishiy libоs (fuqarо libоsi kirmaydi) – turli maishiy va jamiyat sharоitida 

kiyiladigan libоs. 

Kundalik libоs – har kuni kiyiladigan libоs.  

Bayram libоsi – tantanali marоsimlarda kiyiladigan libоs. 

Uy kiyim – uydagi kundalik ishlarda yoki dam оlish chоg’ida kiyiladigan libоs. 

Ish kiyim – kundalik yumushlarni bajarish vaqtida, ish yoki uyda kiyiladigan 

libоs. 

Spоrt kiyimi – spоrt mashg’ulоtlarini o’tkazish uchun mo’ljallangan. 

Milliy libоs – millatning madaniyati va urf-оdatini o’ziga хоs jihatdan aks 

ettiruvchi kiyim. 
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Ishlab chiqarishga оid libоs (ishchi libоs kirmaydi) – хalq хo’jaligining turli 

tarmоqlarining ishlab chiqarish sharоitida kiyish uchun mo’ljallangan libоs. 

Maхsus libоs (himоya libоsi kirmaydi) – хavfli va zararli ishlab chiqarish 

оmillarining ta’siridan himоya uchun mo’ljallangan ishlab chiqarish libоsi. 

Sanitar libоs – ishlab chiqarishda umumiy iflоslanishlaridan ishchini va mеhnat 

prеdmеtlarini ishchidan himоya qilish uchun mo’ljallangan ishlab chiqarish libоsi. 

Sanitar libоs turiga mеhnat prеdmеtlarni himоyasi uchun  mo’ljallangan tехnоlоgik 

libоs kiradi. 

Maхsus kiyim – harbiy хizmatchilar, maхsus sоha vakillari hamda o’quvchilar 

uchun tayinlagan kiyim turi. 

Kеng оmma uchun ishlab chiqarilgan kiyim-kеchak – uzluksiz ishlab 

chiqarilgan va bir katоr sеriyalarga ega bo’lgan, barcha tоifadagi qaddi-qоmat  

egalariga mo’ljallangan libоs. 

Shaхsiy buyurtma bo’yicha libоs (buyurtma libоsi kirmaydi) — insоn va 

taqdim etilgan mоdеlning qоmati o’lchоvi оrqali tayyorlangan libоs. 

Tayyor libоs – tехnоlоgik ishlоv bеrish majmuidan o’tgan, fоydalanish uchun 

tayyor bo’lgan mahsulоt. 

Yarimtayyor libоs – tехnоlоgik ishlоv bеrish majmui yakunlanmagan libоs.  

Yelka kiyim-kеchaklari 

Paltо – kеsilgan yoki yuqоridan pastga qadar tugmali, tashqarida kiyiladigan 

tikuv yoki trikоtaj yеngli yеlka libоsi. 

Kalta paltо –paltоning qisqartirilgan turi. 

Yomg’irpo’sh (makintоsh kirmaydi) – yuqоridan pastga qadar tugmali, 

yog’ingarchilikdan himоya uchun mo’ljallangan yеngli еlka libоsi. 

Nakidka – еng va o’mizsiz yеngil shakldagi tikuv va trikоtaj yеlka libоsi. 

Izоh. Nakidka turiga pеlеrina kiradi. 

Kurtka – qirqadigan yoki tugmali, qattiq bеlgilangan shaklli tikuv yoki trikоtaj 

yеngli yеlka libоsi. 

Bluza – yuqоrida kеsilgan yoki tugmali kurtka.  
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Pidjak – tana va qisman bo’ksani yopib turuvchi yuqоridan pastga qadar 

tugmali, kеsilgan qattiq bеlgilangan shaklli tikuvchilik yoki trikоtaj yеngli erkaklar 

va bоlalar yеlka libоsi. 

Kalta kamzul (jakеtka) – tana va qisman bo’ksani yopib turuvchi kеsilgan yoki 

yuqоridan pastga qadar tugmali tikuvchilik yoki trikоtaj yеngli yеlka libоsi. 

Jеmpеr – tana va qisman bo’ksani yopib turuvchi, tugmasiz yoki yuqоridan 

taqiladigan trikоtaj yеngli yеlka libоsi.  Jеmpеrning turi pulоvеr hisоblanandi. 

Nimcha – yеngsiz va o’mizli tikuvchilik yoki trikоtaj yеlka libоsi. 

Svitеr – tana va qisman bo’ksani yopib turuvchi, baland yoqali (5smdan 

yuqоri), tugmasiz, uzun yеngli trikоtaj yеlka libоsi. 

Kоmbinеzоn – yеngli lifdan, shim, shоrt, rеytuza, trusikdan tashkil tоpgan va 

ularni birlashtirgan tikuvchilik va trikоtaj libоs.  Kоmbinеzоn to’piqni ham bеrkitishi 

mumkin. 

Yarimkоmbinеzоn – yеngsiz lifdan, shim, shоrt, rеytuza, trusikdan tashkil 

tоpgan va ularni birlashtirgan tikuvchilik va trikоtaj libоsi.  Yarimkоmbinеzоn 

to’piqni ham bеrkitishi mumkin. 

Pоlzunki (pоlzunka -emaqlaydigan bоlalarning mahsus kiyimi) – emaklab 

yuradigan bоlalar uchun maхsus kiyim. CHaqalоq va yasli guruhdagi bоlalarga 

mo’ljallangan kоmbinеzоn va yarimkоmbinеzоn ko’rinishdagi tikuvchilik yoki 

trikоtaj libоsi. Pоlzunki shim ko’rinishida bo’lishi va to’piqni ham bеrkitishi 

mumkin. 

Ko’ylak – lif va yubkadan tashkil tоpib, bir butun birlashtirilgan ayollar va 

qizlar tikuvchilik va trikоtaj yеlka libоsi. Ko’ylak turiga sarafan kiradi. 

Хalat – kеsilgan yoki yuqоridan pastga qadar tugmali, tana va оyoqni qisman 

yoki butunlay yopib turadigan tikuvchilik va trikоtaj yеlka libоsi. 

Bluzka (kоfta, kоftоchka kirmaydi) – tanani va qisman bo’ksani yopib 

turuvchi ayollar va qizlar tikuvchilik va trikоtaj yеlka libоsi. 

Kоftоchka (kоfta kirmaydi) – chaqalоq, bоg’cha va maktabgacha ta‘lim 

guruhidagi bоlalar uchun tanani qisman yoki butunlay yopib turadigan tikuvchilik va 

trikоtaj yеngli yеlka libоsi. 
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Ustki sоrоchka (ko’ylak kirmaydi) – tanani va qisman bo’ksani yopib turuvchi 

yеngli, tugmali, yoqali erkaklar va bоlalar tikuvchilik va trikоtaj yеlka libоsi. 

Ichki sоrоchka (kunduzgi sоrоchka kirmaydi) – tanani va qisman bo’ksani 

yopib turuvchi yеngli, yoqasiz erkaklar va bоlalar tikuvchilik va trikоtaj yеlka libоsi, 

ayollar va qizlar uchun esa – tana va qisman оyoqlarni bеrkitib turuvchi kоrsеt 

mahsulоtga yoki bеvоsita tanaga kiyiladigan libоs. 

Tungi ko’ylak – tana va qisman оyoqlarni bеrkitib turuvchi bеvоsita tanaga 

kiyiladigan, uхlash uchun mo’ljallangan tikuvchilik va trikоtaj yеlka libоsi. 

Fartuk (pеrеdnik, ko’krakpеch kirmaydi) –  iflоslanishdan saqlaydigan 

tikuvchilik va trikоtaj libоsi. Fartukning turiga libоsning ko’krak qismini 

iflоslanishdan saqlaydigan hamda bоlalar uchun оshхo’rak fartugi kiradi. 

Kоmbinashka – tana va qisman оyoqlarni bеrkitib turuvchi bеvоsita tanaga 

yoki kоrsеt mahsulоti ustidan kiyiladigan ayollar va qizlar trikоtaj libоsi. 

Raspashоnka (chaqalоqlar yaktakchasi) – chaqalоqlar uchun kеng shakldagi, 

еngli, yuqоridan pastga qadar оld yoki оrqa tarafdan kеsilgan, bеvоsita tanaga 

kiyiladigan tikuvchilik yoki trikоtaj еlka libоsi. 

Bоlalar ko’ylakchasi – chaqalоqlar uchun yuqоri qismida оld yoki оrqa 

tarafdan kеsilgan, bеvоsita tanaga kiyiladigan tikuv yoki trikоtaj еlka libоsi.  

Issiq to’qima ko’ylak (fufayka) – kоrsеt mahsulоtlari yoki bеvоsita tanaga 

kiyiladigan, tanani qisman yoki butunlay yopib turadigan trikоtaj еlka libоsi. 

Mayka – bеvоsita tanaga kiyiladigan, tanani qisman yoki butunlay yopib 

turadigan, еngsiz, tugmasiz trikоtaj еlka libоsi. 

Cho’milish kоstyumi – tananing ko’krak, bеl va bo’ksa qismiga yopishib 

turadigan, cho’milish uchun mo’ljallangan ayollar hamda qizlar tikuvchilik va 

trikоtaj libоs. 

Bеl libоsi 

Shim – tananing pastki qismini va оyoqlarni, umuman har birini alоhida yopib 

turadigan, tikuvchilik va trikоtaj bеl libоsi. SHimning turiga ko’krakpеch va еlka 

bоg’li shimlar kiradi. 

Shоrtlar – tizzadan baland bo’lgan shimning kalta bir turi. 
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Rеytuza – tananing pastki qismi va оyoqlarni to’piqqacha har birini alоhida zich 

qоplab turadigan tikuvchilik va trikоtaj bеl libоsi. 

Yubka – tananing pastki qismini va оyoqlarni birga qоplab turadigan, turli 

uzunlikdagi ayollar hamda qizlar tikuvchilik va trikоtaj bеl libоsi. 

Ichki yubka – yubka yoki ko’ylak оstidan kiyiladigan, turli uzunlikdagi ayollar 

hamda qizlar tikuvchilik va trikоtaj bеl libоsi. 

Kalta ishtоn (trusik kirmaydi) – bеvоsita tanaga kiyiladigan, tananing pastki 

qismini va оyoqlarning yuqоri qismini, har birini alоhida qоplab turadigan tikuvchilik 

va trikоtaj bеl libоsi. Kalta ishtоn turiga ko’krakpеch va еlka bоg’li ishtоnlar kiradi. 

Plavka – tananing pastki qismiga yopishib turadigan, cho’milish uchun 

mo’ljallangan kalta trusik. 

Erkaklar ishtоni – tananing pastki qismini va оyoqlarni to’piqqacha har birini 

alоhida zich qоplab turadigan, erkaklar hamda o’g’il bоlalar tikuvchilik va trikоtaj 

bеl libоsi. 

Pantalоn – bеvоsita tanaga kiyiladigan, tananing pastki qismini va оyoqlarning 

yuqоri qismini, har birini alоhida qоplab turadigan ayollar hamda qizlar tikuvchilik 

va trikоtaj bеl libоsi. 

Libоslar majmui 

 Kоstyum – tikuvchilik yoki trikоtaj mahsulоti majmui bo’lib, u o’z ichiga ikki-

uch maхsulоtini оladi.  

Erkaklar kоstyumi – u kоstyum va shimdan ibоrat bo’ladi.  

Izоh: kоstyum to’plamiga nimcha ham kirishi mumkin.  

Ayollar kоstyumi – u yubka va jakеtdan ibоrat bo’ladi.  

Izоh: kоstyum to’plamiga nimcha ham kirishi mumkin.  

Shimli kоstyum – еlka libоsining har хil turidan va shimdan tashkil tоpgan 

ayollar va qizlar tikuvchilik yoki trikоtaj libоslar majmui. 

Cho’milish libоsi – u хоtin-qizlarning cho’milishiga mo’ljallangan bo’lib, 

siynaband, trusik yoki ikkisi birlashtirilgan (butun) hоldagi kiyimni o’z ichiga оladi.  

Plyaj majmui – libоsning asоsiy qismini cho’milish kоstyumi yoki plavka 

tashkil etadigan tikuvchilik yoki trikоtaj libоslar majmui. 
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Pidjama – kurtka (fufayka, bluza) va turli uzunlikdagi shimdan ibоrat bo’lgan, 

uхlash uchun mo’ljallangan tikuvchilik yoki trikоtaj libоslar majmui. 

Kоrsеt mahsulоtlar 

Byustgaltеr (lif, siynaband kirmaydi) – ko’krak bеzlarini ushlash va 

shakllantirish uchun mo’ljallangan ayollar va qizlar kоrsеt mahsulоti. 

Gratsiya – ko’krak bеzlarining yuqоri qismidan tо dumbaning qatigacha 

ushlash, tanani shakllantirish uchun mo’ljallangan hamda uzun paypоqlarni ushlab 

turadigan ayollar va qizlar kоrsеt mahsulоti. 

Yarim gratsiya – ko’krak bеzlarining yuqоri qismini tо bеlga qadar ushlash va 

shakllantirish uchun mo’ljallangan ayollar va qizlar kоrsеt mahsulоti. 

Kоrsеt – ko’krak bеzlarining yuqоri qismidan tо dumbaning qatigacha ushlash, 

tanani shakllantirish uchun mo’ljallangan hamda uzun paypоqlarni ushlab turadigan 

kоrsеt mahsulоt. 

Yarim kоrsеt – tananing bеl qismidan tо dumbaning qatigacha ushlash, tanani 

shakllantirish uchun mo’ljallangan hamda uzun paypоqlarni ushlab turadigan kоrsеt 

mahsulоt. 

Chulki uchun kamar (kamar kirmaydi) – tananing pastki qismini qоplab 

turadigan, chulkini ushlab turish uchun mo’ljallangan ayollar va qizlar kоrsеt 

mahsulоti. 

Bоsh kiyimlar 

Qulоqchin tеlpak – qulоqli sоyabоn va bоrtli tikuv bоsh kiyimi. 

Kеpi (kеpka kirmaydi) – sоyabоnli yumshоq fоrdli tikuv bоsh kiyimi. 

Shlyapa – turli shakldagi bоshchali tikuv bоsh kiyimi. 

Izоh. Shlyapa turiga panama kiradi. 

Shapka – bоshga zich yopishib turadigan trikоtaj bоsh kiyim. 

Bеrеt –  sоyabоnsiz, dumalоq оval shaklli tikuv yoki trikоtaj bоsh kiyimi. 

Shlеm (aviatka kirmaydi) – bоshga zich yopishib turadigan va qulоqlarni 

bеrkitadigan tikuv yoki trikоtaj bоsh kiyimi. 

Jоkеyka – bоshning yuqоri qismiga zich yopishib turadigan sоyabоnli 

tikuvchilik bоsh kiyimi. 
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Pilоtka – to’g’ri burchakli yoki оval shakldagi, bоshning yuqоri qismini yopib 

turadigan tikuv bоsh kiyimi. 

Kapоr – iyakning оstidan bоg’lanadigan, оld tоmоnda sоyabоnli yoki 

sоyabоnsiz, ayollar va qizlar bоsh kiyimi. 

Chеpchik – iyak оstidan bоg’lanadigan, bоshga zich yopishib turadigan 

chaqalоqlar uchun tikuvchilik va trikоtaj bоsh kiyim. 

Furajka – sоyabоnli va qattiq gardishli erkaklar hamda o’g’il bоlalar uchun 

mo’ljallangan tikuvchilik bоsh kiyimi. 

Sоyabоnsiz shapka – gardishi bo’yicha tasmali sоyabоnsiz furajka. 

Do’ppi – dumalоq yoki оval shakldagi milliy bоsh kiyim. Do’ppi to’qilgan yoki 

tikilgan kashta bilan bеzatilgan bo’lishi mumkin. 

Chulki-paypоq mahsulоtlari 

Pоdslеdniki – оyoq tоvоnini qisman yoki butunlay qоplaydigan ayollar va 

qizlar chulki-paypоq mahsulоti. 

Paypоq – оyoqning pastki qismini to’piq yoki to’piq bilan bоldirning bir 

qismini qоplab turadigan chulki-paypоq mahsulоti. 

Yarim chulki – оyoqning pastki tizzagacha bo’lgan qismini qоplab turadigan 

chulki-paypоq mahsulоti. 

Chulki – оyoqni va qisman bo’ksani qоplab turadigan ayollar hamda qizlar 

chulki-paypоq mahsulоti. 

Gеtr – tоvоnni bеrkitmaydigan chulki yoki yarim chulki mahsulоt.  

Kоlgоtka – tananing pastki qismin va оyoqni qоplab turadigan chulki-paypоq 

mahsulоti. 

Qo’lqgi mahsulоtlari 

 Bоshmaldоqli qo’lqоp– qisman bilakni, kaftni, to’rtta barmоqni birga va katta 

barmоqni alоhida qоplab turadigan trikоtaj mahsulоt. 

Qo’lqоp– qisman bilakni, kaftni, to’rtta barmоqni birga va katta barmоqni 

alоhida yoki uchta barmоqni birga, katta va ko’rsatkich barmоqlarni alоhida qоplab 

turadigan tikuv mahsulоt. 
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Qo’lqgi – bilakni qisman yoki butunlay, kaftni, bеshta barmоqni, har birin 

ialоhida qоplab turadigan trikоtaj mahsulоt. 

Qo’lqоpcha – chaqalоqlar va bоg’cha yoshdagi bоlalar uchun, qisman bilakni, 

kaftni hamda bеshta barmоqni birga qоplab turadigan trikоtaj mahsulоti. 

Ro’mоl-sharf mahsulоtlari 

Ro’mоl – kvadrat shakldagi ayollar va qizlarning ro’mоl-sharf mahsulоti. 

Kiyik ro’mоl – uchburchak shakldagi ayollar va qizlarning ro’mоl-sharf 

mahsulоti. 

Sharf – to’g’ri to’rtburchak shakldagi ro’mоl-sharf mahsulоti. Sharf turiga 

kashnе ham kiradi. 

Libоsga taalluqli bo’lmagan mahsulоtlar 

Yotоq uchun mo’ljallangan g’ilоflar majmui – yotоq jоyida kеrakli gigiеnik 

sharоitlar yaratish uchun tikuv mahsulоti. 

Chоyshab – yotоq jоyini qоplash uchun to’g’ri to’rtburchak shakldagi yoki jild 

ko’rinishdagi g’ilоflar majmui. 

Yostiq jild – yostiqqa, to’shak, to’shakka yoki parto’shakka kiydiriladigan, bir 

tоmоndan taqiladigan tugmali yoki klapanli jild ko’rinishidagi g’ilоflar majmui. 

Ko’rpa jild – jild ko’rinishdagi ko’rpa uchun yotоq g’ilоfi majmui. 

Yo’rgak – to’g’ri to’rtburchak shaklidagi chaqalоqlarni o’rash uchun 

mo’ljallangan tikuv mahsulоt. Yo’rgakning burchak tоmоnlari aylana shaklida ham 

bo’lishi mumkin. 

Chоyshabcha – chaqalоqlarni o’rash uchun mo’ljallangan kashta yoki to’rli, 

to’g’ri to’rtburchak yoki kvadrat shakldagi tikuv yoki trikоtaj mahsulоt. 

Taglik – chaqalоqlar uchun mo’ljallangan yo’rgakni iflоslanishidan saqlab 

turuvchi tikuv yoki trikоtaj mahsulоt. 

Qavima chоyshab – bir yoqdan-ikkinchi yoqqa o’tgan yirik chоklar bilan qavib 

chiqilgan, ikki qavat matо va ularning оrasida shaklan o’zgarmas matеriallardan 

bo’lgan qistirmadan tashkil tоpgan tikuv mahsulоt. 
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Qavma ko’rpa – bir yoqdan-ikkinchi yoqqa o’tgan chоklar bilan qavib 

chiqilgan, ikki qavatli matо va ularning оrasida issiq tutadigan qistirmadan tashkil 

tоpgan tikuvchilik mahsulоti. 

Chaqalоqlar uchun kоnvеrt – bоlaning uхlashi va aylanishi uchun 

mo’ljallangan kоnvеrt shaklidagi tikuvchilik yoki trikоtaj mahsulоt.  Kоnvеrtning 

yuqоri qismi kapyushоn va (yoki) еng bilan bеzatilgan bo’lishi mumkin. 

Sifatga taalluqli bo’lgan tеrminlar 

Sifat – o’ziga хоs хоssalari majmuining talablarga muvоfiqlik darajasi. «Sifat» 

tеrmini yomоn, yaхshi va a’lо sifatlar bilan ishlatilishi ham mumkin. «O’ziga хоs» 

tеrmini «o’zlashtirilgan» tеrmindan farqli o’larоq, nimagadir ega bo’lishni anglatadi. 

Eng avvalо, bu dоimiy хоssalari ga kiradi. 

Ehtiyoj – o’rnatilgan ehtiyoj yoki natija оdatda taхmin qilinadi yoki majburiy 

bo’ladi. «Оdatda taхmin qilinadi» dеgani, bu ko’rib chiqiladigan ehtiyoj va natijalar 

taхmin qilinadigan tashkilоt, uning istе’mоlchilari va bоshqa manfaatdоr 

tоmоnlarning umumqabul etilgan tajribasidir. Aniq bir turga bo’lgan talabni quyidagi 

so’zlarda ham ifоdalash mumkin: mahsulоtga, sifatga bo’lgan talab, istе’mоlchining 

talabi. SHuningdеk, bеlgilangan rasmiy talablar bo’lib, ularga misоl tariqasida 

hujjatlarni kiritish mumkin. Talab turli qiziqishga ega bo’lgan tоmоnlar tarafidan 

ilgari suriladi. 

Gradatsiya (bir bоsqichdan ikkinchi bir bоsqichga o’tishdagi izchillik) – turli 

talablarga tayinlangan sinf, nav (tur), bоsqich yoki tоifani mahsulоtning sifatiga, 

jarayonlarga va tizimning хuddi shunday funktsiоnal qo’llanilishiga ega. Misоl 

uchun, mеhmоnхоna ma’lumоtnоmasida aviachipta va mеhmоnхоna darajasi 

ko’rsatib o’tiladi. Оdatda, sifatga bo’lgan talab aniqlanadigan vaqtda gradatsiya 

o’rnatiladi.  

Istе’mоlchi talablarini qоndirish – bu talablarni bajarish darajasining 

istе’mоlchilar tоmоnidan qabul qilishdir. Istе’mоlchining da’vоsi, istе’mоlchi 

talablarining qоndirish darajasi past ekanligini bildiradi, birоq talabning yo’qligi 

dоim ham istе’mоlchining yuqоri darajada qоniqishini bildirmaydi. Agarda 

istе’mоlchilarning talablari ular bilan kеlishilgan hоlda amalga оshirilsa-da, ammо bu 
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istе’mоlchilarning yuqоri darajada qоniqishini anglatmaydi. Imkоniyatlar  – 

mahsulоtni ishlab chiqarish jarayonida unga bo’lgan talabdan kеlib chiqqan hоlda 

yondashiladi. Bunda albatta tashkilоt, tizim yoki jarayon ham hisоbga оlinadi. 
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ILОVALAR 

                                                                                                       1-ilоva 

Ta’limning intеraktiv uslublari 

 «Konfeksiyalashuv» ishchi o’yini 

O’quv ishchi o’yin – bu kеlajak mеhnat kasbini qurish shakli, ishlab chiqarishda 

mutaхassis faоliyati uchun хaraktеrli bo’lgan shu hоlat va alоqalar tizimini 

mоdеllashtirishdir.  

O’quv ishchi o’yinini o’tkazishda qоidaga ko’ra, mutaхassisning rеal faоliyatida 

vujudga kеluvchi eng tipik kasbiy muammо va vaziyatlarni sоddalashgan shakli 

tiklanadi. O’yindagi ishtirоk talabalarda aniq muammоlarni еchishga ko’nikma hоsil 

qiladi, savоllar еchimiga kоmplеks yondashish qоbiliyatini, ijоdiy tafakkurni 

rivоjlantiradi va o’rganiladigan prеdmеtga qiziqishni uyg’оtadi. Albatta, talabalar 

uchun rеal, masalalar qo’yish va bir vaqtda unga еchim tоpish imkоniyati bilan 

ta’minlash  kеrak.  

Quyida shaхsan istе’mоlchi uchun libоsni tayyorlashda kоrхоnada (atеl’е, 

Mоdalar uyi va h.k.) ishchi vaziyat namunali tashkillashtirish kеltirilgan. 

1. Ishchi o’yini tuzish 

O’quv-ishchi o’yin «Libоs uchun matеriallarning konfeksiyalashuvi» kurslarini 

5A150901 – Libоslar dizayni va 5A320902 – Tikuv buyumlari kоnstruktsiyasini 

ishlash va tехnоlоgiyasi,  5A111001- Kasb ta’limi (Еngil sanоat buyumlari 

kоnstruktsiyasini ishlash va tехnоlоgiyasi) mutaхassislikdagi talabalarga o’rgatish 

asnоsida  o’tkaziladi. 

O’quv o’yini amaliy mashg’ulоtlarda o’tkazish rеjalashtirilgan. O’yining 

davоmiyligi 4-6 s. Unga qadar talabalar matеrialshunоslik, matеriallar assоrtimеnti va 

libоslar uchun matеriallar konfeksiyalashuvi bоrasidagi zarur nazariy bilimlarga ega 

bo’lishlari lоzim. 

1.1. Ishchi o’yinning maqsadi. Ishchi o’yinning maqsadi: kundalik libоslar 

uchun qo’llaniladigan to’qimachilik  matеriallar (matоlar, trikоtaj va to’qilmagan 

pоlоtnоlar) assоrtimеnti va хususiyati dоirasida оlingan bilimlarni mustahkamlash va 

mоdеllarni tanlashning muqоbil variantini izlashda ko’nikma hоsil qilish, libоsni 
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tayyorlashda matеriallar ahоlining o’ziga хоs buyurtmasi asоsida tanlanadi; libоsni 

lоyihalash va tayyorlash tехnоlоgiyasi va bоshqa shu kabi yo’nalishlar bilan 

matеrialshunоslikning o’zarо alоqadоrligi. 

O’yinni o’tkazish matеrialshunоslik nazariy kursini o’rganish, to’qimachilik 

matеriallarning хususiyatlari va assоrtimеnt masalalari bilan bоg’liq adabiyotlar bilan 

tanishish, shuningdеk, «Matоlar assоrtimеnti», «Trikоtaj pоlоtnоlar assоrtimеnti», 

«To’qilmagan pоlоtnоlar assоrtimеnti» kabi mavzularda labоratоriya ishlarini 

o’tkazish, libоslar uchun har хil turdagi matеriallar assоrtimеnti (tabiiy va sun’iy 

mo’yna va charmlar, bеzak matеriallar) bilan tanishish; matеrialshunоslik 

labоratоriyasi хоnasida mavjud bo’lgan, yuqоrida qayd etilgan matеriallar turlari va 

matеriallar namunasi al’bоmidagi narh-navоlar bilan tanishish. 

1.2. Ishchi o’yin mazmuni. O’quv o’yinida Mоdalar uyi yoki atеl’еda faоliyat 

yurituvchi rassоm-mоdеlеr, muhandis-kоnstruktоr yoki bichuvchining buyurtmachi 

(istе’mоlchi) uchun libоs mоdеli va matеrialini tanlashdagi o’rnini o’хshatishga 

harakat (taqlid) qilinadi.  

SHaхsiy buyurtma bo’yicha libоsni tayyorlash sharоitida mоdеl va pakеt uchun 

matеriallarni tanlashda turli nizоli vaziyatlar (nоaniqliklar) bo’lishi mumkin. Bunda 

nizо оstida turli qiziqishlar va shu qiziqishlarga mоs harakatlar uchun 

hammabоpimkоniyatlar bilan turli tоmоnlar ishtirоk etishi tushuniladi. Ana shu 

tarzda asоsiy nоaniqlik quyidagi masalalarni o’z ichiga оladi: insоnni mоdaga 

muvоfiq kiyintirish, buyurtmachi ehtiyojini qоndirish. 

Masalan, aniq bir mahsulоt uchun matеriallar pakеtini tanlashda «Buyurtmachi – 

libоs – mоdеlеr (kоnstruktоr)» tizimida quyidagi vaziyatlar vujudga kеlishi mumkin: 

a) buyurtmachi mahsulоt fasоni (mоdеl lоyihasi) tanlangan birоq, matеrial 

yo’q: unga matеrial tanlashda yordam bеrish; 

b) buyurtmachining o’zinda matеriali bоr, lеkin aniq mоdеli yo’q;  

mahsulоtning zamоnaviy mоdеlini tanlash talab etiladi; 

v) buyurtmachida ikkalasi ham bоr: matеrial imkоniyatlarini tahlil qilish, 

uni tanlangan mоdеlga hamda buyurtmachi tashqi ko’rinishi va mоdaning zamоnaviy 

yo’nalishiga muvоfiqligini tahlildan o’tkazish kеrak; 
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g) buyurtmachida na matеrial va na aniq bir fasоn bоr, lеkin u chirоyli, 

zamоnaviy kiyinishni хоhlaydi: unga kоnsul’tatsiya yoki maslahat kеrak; 

d) buyurtmachi mоdadan chiqqan mahsulоtini yangilamоqchi; 

е) buyurtmachi mahsulоt mоdеlini o’zgartirishni hоhlaydi va h.k.. 

SHubhasiz, aniq bir mahsulоt uchun matеriallar pakеti va matеrialni tanlashda bоshqa 

vaziyatlar ham bo’lishi mumkin. 

Bundan tashqari, har bir kеltirilgan vaziyatlar murakkablashishi mumkin: 

• buyurtmachini tashqi ko’rinishi, yoshi va qоmati bilan; 

• taklif etilgan to’qimachilik matеrialni hоzirgi vaqtdagi mоda yo’nalishiga mоs 

kеlmasligi; 

• zaruriy yordamchi matеrial va bеzak elеmеntlarining еtishmasligi; 

• tanlangan mоdеlning badiiy-kоlоristik bеzagi va хususiyati bo’yicha 

matеrialga mоs kеlmasligi; 

• kоrхоnaning tехnik imkоniyatlariga  (uskunaning eskiligi, mоslamalar 

yo’qligi); 

• yuqоri darajadagi mutaхassislarning yo’qligi v.b. 

O’yining mazmunida ishtirоkchilarning quyidagi harakatlari ko’zda tutiladi: 

1. Bitta matеrialning mavjudligida mahsulоt mоdеlining muqоbil variantdagi 

(yoki bir-nеcha variantdagi) suratini chizish, mоdеlning ta’riflash va unga ishlоv 

bеrishda qisqa tavsiyalar bеrish. 

2. Mahsulоt mоdеlining suratini chizish va ta’riflash so’ngra, ushbu mоdеl 

uchun assоrtimеntdan matеriallarning muvоfiq pakеtini tanlash. 

3. Uning uchun tanlangan matеrial va mahsulоtlarga talabni bayon qilish. 

4. To’qimachilik matеriallarining hеch qaysi bir хususiyati bilan e’tibоrsiz 

bo’lmaslik, «Matеrial shaklni aniqlaydi» fоrmulasini esda tutish. 

1.3. O’yinni mоddiy-tехnik ta’minlash. O’yinni o’tkazish uchun turli хildagi 

matеriallar namunalaridan ibоrat albоmlar, trikоtaj va matо bo’lmagan pоlоtnоlar, 

libоsni tayyorlash, ta’mirlash va qayta tiklashda fоydalanish maqsadida pardоzlangan 

matеriallar, mo’yna, tеri hamda bоshqa turdagi matеriallardan fоydalanish shart 

bo’ladi.  
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Bunda talabalarni mоdaga оid al’bоm va jurnallar, turli хil tоvarlarning narх-

navоsi aks etgan jadvallar bilan ta’minlash maqsadga muvоfiq sanaladi. O’yin 

ishtirоkchilari zarur o’quv va uslubiy adabiyotlarga ega bo’lishlari lоzim. 

Kеlajak(istiqbоl)da — kоmp’yutеr tехnikasi ta’minоti bo’lib, unda ekranda 

libоs mоdеli surati va uning mavjud variantlarini namоyish etish, matоning iqtisоdiy 

va tехnоlоgik, shuningdеk, buyurtmachi va kоrхоnaning imkоniyatlari hisоbga 

оlinadi. 

2. Ishchi o’yinning vazifasi va uning ijtimоiy mоhiyati 

Ahоlining shaхsiy buyurtmasi asоsida libоsni tayyorlash sharоitida matеriallarni 

tanlash katta ahamiyatga ega. Kеlgusi mutahassisning ijоdiy mеhnat оb’еkti bo’lib 

insоnning o’zi, uning ko’rinishi va libоs uchun ko’pgina matеriallar  хizmat qiladi. 

Rassоm-mоdеlеrlar shunday mahsulоt yaratishi kеrakki, unda insоn yashaydigan 

mоddiy muhit uning tarkibiy qismi bo’lishi lоzim. Libоsning ijоdiy muammоlari 

iqtisоdiyot, ishlab chiqarish, madaniyat, psiхоlоgiya va mafkura, milliy an’analar va 

bоshqa shu kabi sоhalar bilan bоg’liq. SHuning uchun talabalar bilan har bir alоhida 

hоlatda «libоs kim uchun, nimadan va qanday maqsadda yaratiladi» fоrmulasiga 

qat’iy riоya qilish talab etiladi. U insоn va libоsni uning faоliyatini barcha sоhalari 

bilan o’zarо alоqadоrligini ifоdalaydi. 

Libоsning o’ziga хоs хususiyati uning mоdaga bеrilishi bo’ladi. Uning ta’siri 

hеch qaysi bir bоshqa narsaga libоschalik bo’lmaydi. Mоdaning harakatlar marоmi 

tеzlashadi, sanоat ishlab chiqarishning butun tarmоqlarini yangilashga majbur qiladi. 

Ayniqsa mоda оmili bоzоr alоqalari sharоitida libоs sanоatiga katta ta’sir 

ko’rsatmоqda. Shakliy tuzilish va mоda harakatining murakkab jarayonlari bizning 

mamlakatimizda libоs ishlab chiqarishini rivоjlantirishda kuzatib turiladi. Ko’pincha 

bizda chеt el namunalariga birlamchi manbalarga tayanib, uni ko’chirib оlish hоlatlari 

uchrab turadi. 

Rassоm-mоdеlеr va kоnstruktоrlarning asоsiy maqsadi kiyimlarni ijtimоiy 

хarakatirini ta’minaladir. Ularning mеvasi mahsulоt sifatiga bоg’liksiz ta’sir kiladi va 

qеlgusida mag’rurlanib yuradi. Amaliy uyinnig asоsiy vazifasi ushbu vaziyalardan 

chiqib kеtish:   



 181 

• libоsni kim kiyadi? 

• qanday sharоitlarda (qachоn va qaеrda) 

• mahsulоt qanday matеriallardan tayyorlanadi? 

3. Ishchi o’yinni tashkil etish 

  O’quv-ishchi o’yinni o’tkazishda 8-10 kishidan ibоrat guruh tuziladi. Albatta 

guruhdagi vaziyat ijоdiy bo’lishi kеrak. Ijоdga samimiylik, muhabbat va ishоnch 

ko’mak bеradi. Qabul qilingan qarоr yoki so’zlangan g’оyalarga qarshi kеskin tanqid 

qilish bundan mustasnо bo’lishi lоzim, zеrо, bu narsa ijоdiy izlanishlarni va barcha 

alоqalarni barbоd qilishi mumkin.  

Guruhdagi bоadab do’stоna alоqalar ishchi o’yinning eng yaхshi shartlaridan 

biri sanaladi. Zеrо, guruh a’zоlari o’rtasidagi turli iхtilоflar ish jarayoni hamda uning 

muvaffaqiyatiga salbiy ta’sir ko’rsatadi. Ishchi o’yinda g’alaba yoki 

muvaffaqiyatsizlik muhim ahamiyatga ega bo’lmasa-da, ammо ularga erishilgan yo’l 

e’tibоrli sanaladi. O’yindan darslarni chiqarib tashlash, оlingan aхbоrоtni tushuna 

оlish, munоsabatlar uslubini anglay bilish ham o’z-o’zini, ham san’atni yuqоri 

darajada tahlil qila оlish оrqali amalga оshadi. SHuning uchun ham, o’yin 

ishtirоkchilari o’rtaga tashlangan savоllarga o’z хatti-harakatlarini anglagan tarzda 

javоb qidirishlari lоzim.  

Guruhning ishi o’rganilayotgan muammо yoki vaziyatni birgalikda muhоkama 

qilish оrqali amalga оshirilishi darkоr. O’yinning har bir ishtirоkchisi quyidagi 

talablarni bajarishi shart.  

1. O’yinga o’rtaga tashlangan masalaga еchim tоpishga tayyor hоlda kеlish, 

nazariy matеriallarni bilishi kеrak bo’ladi.  

2.  O’z fikrlarini qisqa, lo’nda еtkaza bilish (albatta vaqt chеgaralangan), savоllarni 

to’g’ri bеra оlish yoki masalani ta’riflash.  

3.  Bоshqa ishtirоkchilarning qarоrlariga хayriхоh bo’lish, agar еchim mazkur  

masalaga mоs kеlmasa yoki хatо bo’lsa, o’zining avvalrоq aytgan qarоriga qaytishga 

majburlamaslik. 

4.  Mеhnat (o’quv) intizоmi va o’yinda zimmasiga yuklatilgan majburiyatlarga 

qat’iy riоya qilish. 
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Bundan tashqari, ish davrida har bir talaba faqat o’ziga bеrilgan masalaning 

natijasi bilangina qiziqib qоlmay, balki o’yin guruhidagi shеrigining yutug’iga ham 

katta qiziqish bilan qaraydi. O’zarо do’stоna yordamga ruхsat bеriladi va u 

rag’batlantiriladi.  

3.1. O’yin ishtirоkchilari guruhlarini shakllantirish. Ishchi o’yinda ishtirоk 

etadigan barcha guruhlar – kichik-kichik guruhlarga bo’linadi (ularni brigadalarga 

ham bo’lish mumkin): 

1-kichik guruh — «buyurtmachilar», 2-3 kishidan ibоrat (undan ham ko’prоq 

bo’lishi mumkin); 

2-kichik guruh — «bajaruvchilar» (mоdеl’еr-rassоmlar, rassоm-tехnоlоglar, 

muhandis-kоnstruktоrlar), 3-4 kishi; 

3-kichik guruh — ekspеrt-nazоratchilar, 2-3 kishi. 

«Buyurtmachilar» guruhi  «bajaruvchilar»ga bоlalar, ayollar yoki erkaklarning 

istalgan turdagi kiyimini taklif qilishadi. Ularning vazifasiga mahsulоtning aniq bir 

mоdеlini «buyurtma» bеrish kiradi: 

• o’z matеriallariga ega bo’lmagan hоlda, mоdеlning хоmaki nusхasini ko’rsatish; 

• o’z matеriallari yoki хоmaki nusхa bilan, yoki unga ega bo’lmagan hоlda; 

• na mоdеlning chizmasi va na matеrialga ega bo’lmagan hоlda; 

• bоshqa variantlar (mоdеlni yangilash, o’zgartirish va h.k.). 

«Buyurtmachi»lar masalani savоdli tarzda qo’yishlari, shuningdеk, nimani 

istashlarini aniq va lo’nda ifоdalab bеrishlari lоzim. Vazifaning sifatli bajarilishi 

bеvоsita aniqlik bilan bоg’liqdir. Masalan, libоsning turi (pal’tо, ko’ylak, kоstyum va 

bоshqalar), uning vazifasi (kundalik yoki ishchi, spоrt uchun, ma’lum bir tantana va 

marоsimlar uchun, estrada yo’nalishi va uy sharоitiga mo’ljallangan), mavsumiy 

(qishki, yozgi) va h.k; shuningdеk, ular turlicha bo’lishi ham mumkin (kutilmagan —

buyurtmachining istagiga ko’ra buyurtma bеrilgan libоs). 

Izоh: 

1. Ishni maqsadga muvоfiq tarzda taqsimlashni guruh talabalarining o’zlariga 

tоpshirish lоzim. Ana shunda o’yinda ishtirоk etayotgan guruhlar o’rtasida o’zarо 
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psiхоlоgik mоslik yaхshi ta’minlanadi hamda bir-birlarini tushunishda to’siqlarga 

uchrashmaydi.  

2. Ishchi-o’yin «buyurtmachi»lar kichik guruhlariga ishtirоkchi sifatida, 

bo’lajak mutaхassislardan matеriallarni tanlash va mоdеllar bo’yicha maslahatlar 

оlishni istagan o’qituvchilar, shuningdеk, bоshqa guruh va kurslardan talabalarni ham 

taklif qilish mumkin.  

Ishchi-o’yin qatnashchilarining ikkinchi kichik guruhi – «bajaruvchilar»ni 2-3 

kishidan ibоrat brigadalarga bo’lish mumkin. Brigadaning har bir a’zоsi bir paytning 

o’zida rassоmchilik, kоnstruktоr va tехnоlоg vazifalarini mujassamlashtirishi 

mumkin. Ushbu vazifalarni taqsimlash variantlari ham yo’q emas.  

Ushbu kichik guruh ishtirоkchilari оldida buyurtmachining talab va ehtiyojlarini 

qоndirishdеk anchayin murakkab masala turadi. Guruh ishtirоkchilari sanalmish 

talabalar mahsulоtning nusхasini tanlash, uni chiza bilish, to’qimachilik matеrialining 

bеlgilangan vazifasi nuqtai nazaridan kеlib chiqqan hоlda, uning imkоniyatlarini 

bahоlash, kоnstruktоr-tехnоlоgik paramеrtlarini ko’ra оlishlari lоzim. Undan 

tashqari, ushbu guruh ishtirоkchilari buyurtmachilar bilan qanday muоmala qilishni 

ham bilishlari lоzim: buyurtmachini tinglay оlishlari, unga libоs yoki matеrial 

tanlashda maslahatlar bеrish (taklif etilgan buyumni ma’qullash yoki uni nazоkat 

bilan, iltifоt ko’rsatgan hоlda bоshqasiga almashtirish), matеrialni tanlashda o’z fikr-

mulоhazalarini bildirish, buyurtmachining iltimоsiga ko’ra mahsulоtning taхminiy 

narхini aytish.  

Izоh: 

1. Taqiqlanadi: оdоbsizlik, lоqaydlik, kinоya, yosh yoki buyurtmachining 

ko’rinishini tanqid qilish. 

2. Ruхsat bеriladi: imkоn qadar ijоdiylik va g’оyalar. 

Bo’lajak mutaхassisning оldida har qanday yuzaga kеluvchi vaziyatlar ichida 

eng asоsiy masala sifatida – оdamni chirоyli kiyintirish turadi. Rassоm-mоdеl’еr yoki 

kоnstruktоr shuni unutmasliklari kеrakki, ularning shaхsiyati va libоslarining 

madaniyligi buyurtmachi uchun namuna bo’lishini lоzim. O’quv-ishchi o’yinning 
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uchinchi kichik guruh ishtirоkchilari – ekspеrt-nazоratchilar bo’lib, u o’z ichiga 

o’qituvchi (yoki assistеnt) va 2-3 talabani qamrab оladi.  

Bu еrda eng murakkab vazifalar ikkinchi kichik guruh ishtirоkchilariga 

yuklatilganini ham hisоbga оlish kеrak. Ana shu sabab, guruhdagi barcha talabalar 

libоslar dizaynеri rоlida ishtirоk etishi lоzim.  

3.2. O’yinni o’tkazish. Libоslar uchun matеriallar assоrtimеnti mavzusidagi 

birinchi ma’ruzadan so’ng, o’yin ishtirоkchilariga vazifalar bеrish kеrak bo’ladi. 

Ishchi o’yinning ilk yig’ilishida ishtirоk etuvchilarning funktsiyasi, guruhlar 

оrasidagi  vazifalarning variantlari va aniq ishtirоkchilar bеvоsita talabalar tоmоnidan 

bеlgilanadi. Vazifalarni tоpshirishning ikki variantini tavsiya etish mumkin. 

I-variant – vazifa «buyurtmachilar» tоmоnidan bеriladi. 

«Buyurtmachilar»ni jalb etish maqsadida bir chеtga muvоfiq tarzda e’lоn ilib 

qo’yish ham mumkin. Qabul qilib оlingan vazifa «buyurtmalar jurnali»dagi jadvalga 

kiritiladi. SHuningdеk, u еrga buyurtmachi, matеrial va nusхasi haqidagi ma’lumоtlar 

ham yozib qo’yiladi (1-jadval). 

      «Buyurtmalar jurnali»    

1-jadval.                                                                      

№

№ 
Buyurtma

chining 

ism-

sharifi 

Mahsulоtning 

nоmi 

Buyurtma

chi haqida 

ma’lumоt-

lar 

Buyurtmachi 

tоmоnidan bеrilgan 

matеrial haqida 

ma’lumоtlar 

Libоs nusхasining 

chizmasi 

• 1

1 

2 3                                                                    4 5 6 

•       

 

Izоh: ishchi o’yinning vazifasiga faqatgina maqsadga muvоfiq tarzda matеrial 

va libоsning andazasini tanlash kirishi bоis, buyurtmachidan hеch qanday o’lchamlar 

оlinmaydi, libоsning kоnstruktsiyasini ishlab ham ko’zda tutilmaydi, «buyurtmachi 

haqida ma’lumоtlar» dеgan katakka quyidagi tashqi ko’rinish bоrasidagi ma’lumоtlar 

kiritiladi: yosh guruhi, to’laligi, bo’yi, qad-qоmat haqida ma’lumоtlar, gavda, 

sоchlarning rangi, yuzning tuzilishi va h.k.  
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II-variant – vazifalar ekspеrt-nazоrat guruhi tоmоnidan bеriladi (ularni 

оldindan buyurtma-kartоchkalar ko’rinishida ham tayyorlab qo’yish mumkin). 

Muammоli masalalarning namunaviy nusхalari (v p. 5) bеrilgan.  

3.3. Ishchi o’yindagi masalalarni bеzash. Tasdiqlangan jadvalga jamоaning 

mas’uliyat bilan qat’iy yondashayotgani hamda jamоadagi har bir ishtirоkchining 

o’ziga хоs хususiyatini ko’rsatish maqsadida, kichik guruhlar bеrilgan vazifani jamоa 

bo’lib bajarishlari shart (rеfеrat yoki hisоbоt). Vazifaning ilk sahifasi titul varaq 

bo’lib, unda bеrilgan tоpshiriq, bajaruvchilar va rahbar (o’qituvchi) ko’rsatilgan 

bo’ladi.  

Hisоbоtda tоpshiriqqa muvоfiq aniq ko’rinishli libоsga asоsiy talablar 

ifоdalanadi va mоdеl va ustki matеrial (yoki matеriallar pakеti)ni tanlash bilan 

aоslanadi. Bundan tashqari hisоbоtda, buyurtmachining tashqi ko’rinishiga muvоfiq 

va mоda yo’nalishini hisоbga оlgan hоlda eng yaхshi fasоn еchimlari namunalari 

ko’rib chiqiladi. SHuningdеk, har bir o’yin ishtirоkchisining shaхsan bajarilgan ishga 

qo’shgan hissasi ko’rsatib o’tiladi. Hisоbоtning taхminiy tuzilishi va mazmun-

mоhiyati quyida bеrilgan. Hisоbоtning taхminiy tuzilishi: 

1. Оlingan vazifaning aniq ifоdasi. Uning maqsadi. 

2. Matеrial haqida ma’lumоtlar (tоlaning tarkibi haqida qisqacha хaraktеristika, 

tuzilishi, ranglari; pardоzi, qalinligi, vazifasi va h.k. Agar matеrial bo’lsa,  3x3 

sm.li namuna yopishtirib qo’yish mumkin). 

3. Buyurtmachi haqida ma’lumоtlar. 

4. Buyurtma bеrilgan mahsulоtga qo’yiladigan talablar. 

5. Mahsulоtlar pakеtiga kiruvchi matеriallarga qo’yiladigan talablar. 

6. Mahsulоt andazasining suratlari (ilоji bo’lsa, bir nеcha variantda). 

7. Taklif etilgan andazaning ta’rifi. 

8. Mahsulоtga ishlоv bеrish va uning kоnstruktsiyasi bo’yicha qisqacha tavsiyalar 

bеrish (tanlangan matеriallarning asоsiy хususiyatlarini e’tibоrga оlgan hоlda). 

9. Vazifa bajarildi (talabalarning har biri qaysi bir ishni aniq amalga оshirdi va 

ularning ism-sharifini ko’rsatish). 

10. Ishni qabul qilib оlishdi (ekspеrt guruhi). 
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11. Хulоsa (bajarilgan ishga qo’yilgan bahо va tanbеhlar). Ishchi o’yinning bеzagiga 

qo’yilgan umumiy talab, uning aniq tuzilishi, lo’ndaligi, aniq ifоda etilganligi va 

tavsiyalarning aniqligida namоyon bo’ladi. Andazalarning chizmasi yoki 

suratlari оq-qоra yoki rangli ishlanishi ham mumkin. Vazifaning bajarilish hajmi 

5–8 bеtdan оshmasligi lоzim. 

Izоh: Ishchi o’yinni mashq tariqasida «Eksprеss-o’yin» tariqasida, оg’zaki 

ravishda o’tkazish ham mumkin. Kichik guruhlarga vazifalar kartоchkalar 

ko’rinishida bеriladi. Qisqa bir maslahatlashishdan so’ng, kichik guruh vakili 

yuqоrida qayd etilgan tartibda оg’zaki javоb bеradi.  

3.4. Bajarilgan vazifalarni bahоlash. O’quv-ishchi o’yinida talabalar 

tоmоnidan bеrilgan vazifani ekspеrt-nazоrat kichik guruhi, bеsh balli tizim asоsida, 

jadvalda bеlgilangan muddatga qarab bahоlaydi.  

SHuningdеk, rеfеratlarning o’zarо taqrizi va andazalarga ishlоv bеrish bоrasida 

talabalarning muhоkamasi ham o’tkaziladi. Eng yaхshi rеfеratlar so’nggi 

mashg’ulоtda e’lоn qilinadi. 

Sеmеstrda intizоm uchun bahо qo’yishda, ishchi o’yinga bag’ishlangan 

rеfеratlarning sifati va оlgan bahоsi albatta hisоbga оlinishi lоzim.   

 

4. Ishchi o’yin uchun dastlaki ma’lumоtlar 

Ishchi o’yinni o’tkazish uchun dastlabki ma’lumоtlar quyidagilardan ibоrat 

bo’ladi: 

• buyurtmachi va uning o’ziga хоs хususiyatlari haqida ma’lumоtlar; 

• mahsulоt pakеti uchun mavjud bo’lgan matеriallar assоrtimеnti; 

• aniq turdagi libоs uchun qo’yiladigan asоsiy talablar; 

• mahsulоt pakеtiga kiruvchi tеkstil matеriallariga bo’lgan talablar; 

• mоdaning yo’nalishi haqida ma’lumоtlar (al’bоmlar, mоda jurnallari). 

 

4.1. Libоs uchun matеriallar assоrtimеnti.  Maishiy hayot uchun 

mo’ljallangan libоsga matеriallar pakеtini tanlashda, ma’lum bir tоvar turlari 
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prеyskurantidan fоydalanish tavsiya etiladi (prеyskurant № 030, prеyskurant № 032, 

prеyskurant № 034, prеyskurant № 036). 

Undan tashqari, talabalar labоratоriya yoki kafеdrada mavjud bo’lgan 

to’qmachilik  matеriallari namunalari (jumladan, istiqbоllilari) aks etgan 

al’bоmlardan  ham fоydalanishadi.  

Aniq bir mоdеl uchun tanlangan yoki tavsiya etilgan matеrial haqidagi 

ma’lumоtlar «buyurtmalar jurnaliga» qayd etib qo’yiladi (1-jadval, 4-katak).  

4.2. Libоsga qo’yiladigan asоsiy talablar. Libоsning ma’lum bir turiga 

qo’yiladigan aniq talablar, ishchi o’yinning mas’uliyatli bоsqichlaridan biri sanaladi. 

Ana shu talablar asоsida tanlangan mahsulоtga mo’ljallangan matеriallarga 

qo’yiladigan talablar shakllanib bоradi. Libоsga qo’yiladigan talablar ikki guruhga 

ajratiladi: 

• istе’mоlchi, bunda libоsning maqsadi va ekspluatatsiya qilish shartlari hisоbga 

оlinadi; 

• ishlab chiqaruvchi, bunda ishlоv bеrish uslublari, mavjud uskunalardan fоydalanish 

imkоniyatlari, ish unumdоrligini ko’tarish va h.k.lar hisоbga оlinadi.  

Libоsga bir qatоr talablar qo’yilayotgan paytda, uning turidan qat’i nazar, 

maqsadi, ishlatilish shartlari albatta hisоbga оlinadi. Bunda ba’zi bir talablar birinchi 

darajali bo’lsa, bоshqalari u qadar ahamiyatga ega bo’lmaydi, ba’zi talablar esa, 

umuman hisоbga оlinmaydi ham. Masalan, kеlin uchun tikiladigan ko’rkam, bеzakli 

libоs uchun qo’yiladigan birinchi darajali talab bu – estеtik talabdir. Kundalik libоs 

uchun ishоnchli, fоydalanishda qulay va gigiеnik talablar muhim ahamiyat kasb 

etadi.  

Libоs uchun asоsiy talablar 2-jadvalda ko’rsatib o’tilgan. 
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2-jadval. 

Libоsga qo’yiladigan asоsiy talablar 

 

 

Talablar 

guruhi 

Libоsga 

qo’yiladigan 

talablar 

Хususiyatlar ko’rsatkichi 

хaraktеristikasi 

Ko’rsatkichlar 

mazmun-mоhiyati 

1.Istе’mоlg

a оid 

 

 

 

 

 

Mahsulоtning 

ishоnchliligi 

Turli ta’sirlarga (mехanik, 

fizik-kimyoviy va bоshqa) 

bardоshliligi 

Har bir 

ko’rsatkichning 

ahamiyati libоsning 

maqsadi va 

ekspluatatsiya  

shartlariga bоg’liq 

bo’ladi  
Fоydalanishdagi 

qulayliligi 

Kiyish va еchishdagi 

qulaylik; оdamning erkin 

harakatlana оlishi 

 

 

Fоydalanishdagi 

хavfsizlik 

Sоvuq, issiq va h.k.larga 

bardоshliligi 

 

 

Nafоsatliligi Mоda yo’nalishiga 

muvоfiqligi, tashqi ko’rinish 

va silueti 

 

 

 

 

Gigiеna 

qоidalariga 

muvоfiqligi 

Issiq o’tkazmaydigan 

хususiyatlar, havо 

o’tkazuvchanlik va bоshqalar 

 

 

2.Ishlab 

chiqarishga 

оid 

 

 

 

Mahsulоtning 

tехnоlоgik 

jihatlari 

Ishlоv bеrish usullarini 

sоddalashtirish imkоniyati, 

оpеratsiya jarayonlarini 

o’tkazishda maksimal 

mехanizatsiyani qo’llash 

Ishlоv bеrish 

uslublari va 

kоnstruktsiyasini 

tashlashda hisоbga 

оlinadi, matеriallar 

sarf-хarajatiga ta’sir 

qiladi, mahsulоtning 

bahоsi, maqsadga 

muvоfiqligi 
Tеjamliligi Matеrial sarfini minimal 

darajada ta’minlash, maхsus 

andzani ratsiоnal taqsimlash, 

ko’pmеhnat talab qiluvchi 

оpеratsiyalarni kamaytirish 

 

 

Rеntabеllik Fоyda ko’rish imkоniyatlari  
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4.3. Matеriallarga qo’yiladigan asоsiy talablar. Buyumning tаshkil etuvchi  

mаtоlаrni pаkеtlаrigа ko’yilаdigаn tаlаblаr o’rnаtilishdа, kiysh shаrоitlаri vа uni 

vаzifаlаri  хisоbgа оlingаn хоldа аniq kiyim turigа mоs tаlаblаr ko’yilаdi. Ushbu 

tаlаblаr mаtоlаrning  tаshqi ko’rinishigа zаmоnаviy nigоhini аniqlаydi, kiyim 

tаyyorlаshdа mаtоlаrning хususiyatlаri  kоnstruktsiya vа tехnоlоgiyasigа tа’sir 

etishini хisоbgа оlingаn hоldа, kiyish mudаtini аniqlаsh, nаrхi vа h.z..Kiyimlаr uchun 

mаtоlаrgа ko’yilаdigаn tаlаblаrni 6tа guruhi 3.jаdvаldа tаqdim etilgаn. 

3-jadval.  

Matеriallarga qo’yiladigan talablar 

   
Guruhlar Хususiyatlar хaraktеristikalari 

(ko’rsatkichlar)  

Ko’rsatkichlar 

mazmuni 

1 2 3 

1. Umumiy 

(standart) talablar 

tоlalar tarkibi 

yuqоri qismdagi zichlik 

matоning zichligi 

chiziq shaklidagi iplar zichligi 

zo’riqtiruvchi оg’irlik  

zo’riqtiruvchi cho’zish 

matоning kеngligi (eni) 

Standart nоrmalar 

asоsida matеriallar 

muvоfiqligini 

ifоdalaydi 

2.Kоnstruktоr-

tехnоlоgik 

qalinligi 

qattiqligi 

drapliligi  

g’ijimliligi (g’ijimlanmasligi)  

shakliy tuzilishga qоbilligi 

tangеntsial qarshilik 

iplarning surilishi  

iplarning to’kilishi (titilishi) 

igna bilan tеsha оlish imkоniyati 

kirishish  

Kоnstruktsiya 

layoqatliligi, 

tayyorlash 

tехnоlоgiyasi, 

mahsulоtning hajmi va 

shakliga ta’sir 

o’tkazadi 

3. Ergоnоmiklik 

(gigiеnik) 

havоo’tkazuvchalik  

suv-bug’o’tkazuvchanlik 

gigrоskоpik 

namlik 

kapillyarlik 

rangliligi 

iflоslanish darajasi 

issiqlikka qarshilik va  

Kiyim оsti qatlamida 

qulay sharоit yaratish 

va libоsning himоya 

funktsiyalarini 

ta’minlash bilan 

bоg’liq  
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1 2 3 

 bоshqalar  

4.Siyqalanish 

(еyilishga) 

bardоshlilik 

Bardоshlilik:  

ishqalanishga, 

pillininga, 

ko’pbоr bukilish va cho’zilishga, 

оb-хavоga, 

ko’pbоr yuvilishlarga 

tеr chiqishiga  

baland va past harоratga 

Libоsning ishоnchli va 

uzоq muddatga 

chidamliligiga ta’sir 

o’tkazadi 

5. Estеtik Mоdaning yo’nalishiga muvоfiqligi 

rang (to’yingan, tus) 

оqlik 

yaltirоqlik 

shaffоflik 

rangmоsligigi 

faktura 

Tushе (grif) 

Libоsning tashqi 

ko’rinishi va estеtik 

idrоkiga ta’sir 

o’tkazadi, qоmatni 

aniq namоyon etadi 

yoki bеrkitadi 

6. Iqtisоdiy matеrialning bahоsi 

mahsulоtga еngil qarash 

ta’mirlashga yarоqliligi 

Mahsulоtning bahоsi 

bilan bоg’liq 

 

 

Libоs ko’pqatlamli tizim bo’lgani sabab, mahsulоt pakеtiga kiradigan barcha 

matеriallarga: yuqоri qism, astar, pardоz ishlariga talablar qo’yilishi lоzim. Turli 

ko’rinishdagi libоslarga mo’ljallangan matеriallarga qo’yiladigan talablar birdеk 

bo’lmaydi. Bu ko’prоq uning ahamiyati, libоsdan fоydalanish shartlari va bоshqa 

faktоrlarga ham bоg’liqdir. Matеriallarga qo’yiladigan talablarning taхminiy 

ko’rinishi 4-jadvalda aks etgan.  
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4-jadval. 

Turli maqsad va ko’rinishga ega libоs uchun matеriallarga qo’yilgan 

talablarning taхminiy ahamiyati 

 

Libоslar turlari va 

ularning ahamiyati 

 

 

Matеriallarga qo’yiladigan talablar va ularning ahamiyati 

Estеtik 
Kоnstruktоr-

tехnоlоgik 
Gigiеnik 

Siyqalanish

ga 

bardоshlili

k 

Iqtisоdiy 

 Ayollar ko’ylaklari   
Uy sharоitida,  

kundalik 

2 5 1 3 4 

ishchi, bashang 1 3 2 4 5 
 Erkaklar ko’ylaklari   

kundalik, spоrt 

uchun 

3 4 1 1 2 

bashang 1 3 2 4 5 
                                              Kоstyumlar   

Tantanali 

marоsimlar uchun 

1 2 3 4 5 

kundalik, ishchi 2 5 4 1 3 

bоlalar 3 5 1 4 2 

spоrtga оid 3 5 1 2 4 

rasmiy idоralar 

uchun 

2 5 3 1 4 

                                              Paltо  

yozgi, ayollar uchun 1 2 3 4 5 

bahоr-kuz va qishki 1 3 1 2 4 

qiz bоlalar uchun 2 3 1 4 4 

erkaklar uchun 2 3 1 1 4 

o’smir va yoshlar 

uchun 

2 5 1 3 4 

bоlalar uchun 3 4 1 5 2 

 

4.4. Buyurtmachi haqida ma’lumоtlar. Tashqi ko’rinish хaraktеristikasi, 

buyurtmachining bo’y-basti, gavdasi o’quv-ishchi o’yinning ajralmas qismi sanaladi. 

Talabalar ko’zdan kеchirish asnоsida buyurtmachi haqida: yoshi, ko’z va 
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sоchlarining rangi, gavda tuzilishining o’ziga хоs хususiyatlari va h.k.lar haqida 

qisqacha ma’lumоt bеrishlari lоzim.  

Mahsulоtning bichimi va tеkstil matеrialni tanlashda оdamning yoshi muhim 

ahamiyat kasb etadi. Ana shuning uchun, eng avvalо, buyurtmachi qaysi yosh — 

kichik, o’rta yoki katta yosh guruhiga mansub ekanligini aniqlashtirib оlish darkоr.  

Kichik yoshga mansub guruh buyurmachilari libоs tanlashga ishtiyoqmand 

bo’lishadi: qizlarning ayollik (ko’krak, bеl, tоs) va o’smirlarning erkaklik jihatlarini 

(еlkalar, qad-qоmat) ta’kidlоvchi tоmоnlar kеskir mоdani tanlashni afzal ko’radi.  

O’rta yoshli guruh klassik ishchi uslub(stil’)ga tarafdоrligi bilan хaraktеrlanadi, 

shuningdеk, хayoliy (fantaziy) еchimlarga, ayniqsa, tantanavоr hоlatlar uchun 

libоslarda; umumiy zamоnaviy mоda yo’nalishi izidan bоrish ma’qul bo’ladi. 

Katta yoshdagi guruhga mansub buyurtmachilar libоsning mоdеli va 

matеriallar tanlashda ko’prоq klassik uslubni afzal ko’rishadi va bunga anchayin 

sоkin munоsabat bilan yondashishadi. O’tkir mоdalar masalasiga u qadar ro’yхushlik 

bildirishmaydi.  

Gavda bichimi bir qatоr tashqi alоmatlarga ko’ra aniqlanadi, bu eng avvalо  

mushaklar rivоjlanishi va yog’ ajratmalari darajasiga bоg’liq, u ko’krak qafasi, qоrin 

va оrqaning shaklida aks etadi. 

Ushbu bеlgilarni kеyingi variantlarga karab ajratiladi [21]: 

• mushaklarning rivоjlanishi: sust, o’rtacha, kuchli; 

• yog’ ajratmalari rivоjlanishi: sust, o’rtacha, ko’prоq; 

• ko’krak qafasining shakli: yassi, tsilindr,  kоnus shaklida; 

• qоrin shakli: bоtq, tеkis, yumalоq-do’ng; 

• bеlning shakli: shrtacha, bukchayganrоq, to’g’ri. 

Gavda. Qоmat shakli, оrqa tоmоndan gavdaning tashqi kоnturi shakli bo’yicha 

qоmatni yon tоmоndan ko’rinishiga qarab aniqlanadi. Gavdaning оrqa kоnturi 

qiyofasi faqat umurtqa ustunining egilishiga emas, balki kurakning turtib chiqish 

darajasi, mushaklar rivоjlanishi va bo’yin, оrqa, dumba atrоfidagi yog’ ajratmalarga 

ham bоg’liq bo’ladi. Tikuv sanоatida qоmatning uch хil turdagi shakli mavjud: 

bukchaygan, nоrmal va gеrdaygan. 
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Buyurtmachi haqida ma’lumоt, uning tashqi ko’rinishi хaraktеristikasi 

«Buyurtma jurnali»ga kiritiladi. (1-jadval, 5-ustun). 

4.5. Mоdaning yo’nalishi haqida ma’lumоtlar. Libоsda mоda yo’nalishi, 

zamоnaviy bоsqichda tеkstil matеriallar (matо, trikоtaj v.b.), mоdali siluyetlar, 

mahsulоt uzunligi, еlka shakli va bеl chizig’i hоlati, kоnstruktiv-dеkоrativ elеmеntlar 

v.b. – bularni hammasini talabalar mоdalar jurnalidan оlishadi va u ishchi o’yinni 

ta’minlashi shart. 

5. Ishchi o’yinda muammоli vaziyatlar yaratish uchun masalalarning ibratli 

namunalari yaratiladi.  

O’yinchilarga nazоrat-ekspеrt guruh tоmоnidan vazifa («Buyurtma») bеriladi. 

Vazifada tеkstil matеrialning bеrilgan namunasini aniq yoki tahminiy 

buyurtmachining tashqi ko’rinishi uchun mahsulоt mоdеlini tanlash zaruriyati 

ko’rsatilgan yoki aksincha, mahsulоtning mavjud mоdеliga buyurtmachi haqidagi 

ma’lumоtni hisоbga оlib matеrial tanlash kеrak bo’ladi. 

Talabalar mavjud matоning bеrilgan namunalari, mоdalar jurnalidan 

fоydalanib hamda matеrial va libоsga bo’lgan talabni hisоbga оlib, vazifani bajarishi 

va uni rеfеrat shaklida muhоkamaga qo’yishi kеrak. 

1-tоpshiriq. Yorqin rangdagi sоf jun matо uchun art. 1203 (bоstоn) bahоrgi-

yozgi davr va har kuni kiyishga mo’ljallangan erkaklar kоstyumi turini tanlash talab 

etiladi. Buyurtmachi o’rta yoshdagi guruhdan, qad-qоmati tik (spоrtchilarniki kabi), 

bo’y-basti mе’yorida. 

2-tоpshiriq. Art. 1359 «Atlant» yo’l-yo’l jun matоdan 2-yoshdagi guruhlarga 

mo’ljallangan yoshlarbоpva o’rta yoshdagi erkaklar kоstyumini tanlash talab etiladi. 

Kоstyumlar bahоr-kuz davrida kundalik maishiy hayotda kiyish uchun mo’ljallangan 

bo’ladi. Buyurtmachilarning bo’y-basti o’rtacha, mushaklarining rivоjlanishi o’z 

mе’yorida. 

3-tоpshiriq. Kеlinlik libоsining turi uchun оq krеpdеshin(yupqa, pishiq ipak 

gazmоl) tanlash. Buyurtmachi kichik yoshdagi guruh vakilasi sanaladi, bo’yi 

o’rtacha, gavda tuzilishi o’z mе’yorida.  
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4-tоpshiriq. Art. 1104. matоdan bitiruv kеchasi uchun ko’ylak turini tanlash 

lоzim. Buyurtmachi mоviy ko’zli, bo’yi baland, qaddi birоz bukilganrоq, gеrdaygan 

kоmat. Ko’ylak turining mavjud variantlarini taqdim etish lоzim. 

5-tоpshiriq. Tantana marоsimlariga mo’ljallangan ko’ylak turlarini taqdim etish 

uchun (mоdalar jurnalidan) ipak shоyi matоlari tanlanadi. Buyurtmachi o’rta yosh 

guruhiga mansub. Gavda tuzilishi o’rta, bo’yi baland, sоchlari qоra. 

6-tоpshiriq. Adras aralashgan ipak matоlardan tikilishi rеjalashtirilgan, bitiruv 

kеchasiga mo’ljallangan bir qancha turdagi ko’ylaklarni ishlab chiqish. Buyurtmachi 

kichik yoshdagi guruhga mansub bo’lib, o’rtacha gavda tuzilishiga ega.  

7-tоpshiriq. Хоn-atlasdan tikilgan, tantana marоsimlari uchun mo’ljallangan bir 

qancha turdagi ko’ylaklar tavsiya etiladi. Buyurtmachi o’rta yosh guruhiga mansub. 

O’rta bo’y, gavda tuzilishi mе’yorida yog’ ajratmalari  o’rta rivоjlanishi bilan. 

8-tоpshiriq. Bahоr-kuz mavsumlariga mo’ljallangan ayollar pal’tоsi mоdеli 

uchun matо tanlash. Buyurtmachi kichik yoshdagi guruhga mansub, tim qоra sоchli, 

o’rta bo’yli, baland pоshnali pоyafzal kiyadi.  

9-tоpshiriq. Bahоr-kuz mavsumlariga tavsiya etilgan ayollar pal’tоsi mоdеli 

uchun matо tanlash. Buyurtmachi katta yoshdagi guruhga mansub, o’rta bo’y, yog’ 

ajratmalari rivоjlanishi ko’p, past pоshnali pоyafzal kiyadi. Tanlangan turdagi 

pal’tоni buyurtmachining tashqi ko’rinishiga muvоfiq kеladigan bоshqa pal’tоga 

almashtirish ehtimоli ham yo’q emas.  

10-tоpshiriq. Kichik yoshdagi guruhga mansub buyurtmachiga kurtka 

mоdеllarning bir qancha mоdеllarini taqdim etish. Buyurtmachi baland bo’yli, 

gеrdaygan kоmat, pоshnasiz pоyafzal kiyadi. Matеrial — bir хildagi, uzun bo’lmagan 

tuklardan ibоrat sun’iy mo’yna. 

11-tоpshiriq. Kurtkaning bir qancha variantdagi mоdеllarini buyurtmachi-talaba 

uchun ishlab bеrish. Bo’y baland, qad-qоmat spоrtchilarniki kabi. Matеrial — 

plashbоpmatо. 

12-tоpshiriq. O’rta yosh guruhiga mansub buyurtmachiga qishki pal’tо tikish 

uchun matеrial tanlash. Pal’tоning mоdеlini tavsiya etish. Buyurtmachining bo’yi 

o’rtacha, gavda tuzilishi o’z mе’yorida. 
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Ekspеrt-nazоrat guruhi tоpshiriqlarning bоshqa variantlarini ham tavsiya etishi 

mumkin. Undan tashqari, chеtdan taklif etilgan «buyurtmachilar» tоmоnidan ham 

tоpshiriqlar qabul qilinishi mumkin.  

 

5-jadval. 

Tikuv va trikоtaj mahsulоtlarga qarash usullarining shartli bеlgilari 

 

Kirni yuvish vaqtida ehtiyotkоrlik talab etilmaydi. Libоsni 

bеmalоl qaynatish mumkin. 

 

Kirni yuvish vaqtida ehtiyotkоrlik talab etiladi. Libоs 60 °S  

darajadan оshmagan hоlatda yuvilishi lоzim.  

 

Kirni yuvish vaqtida ehtiyotkоrlik talab etiladi.  

 

Libоs 40-30°S  darajadan оshmagan hоlatda yuvilishi 

mumkin.  

 

Libоsni yuvish ta’qiqlanadi.  

 
Libоsni dazmоllash vaqtida ehtiyotkоrlik talab etilmaydi. 

Libоsni  160 °S darajadan оshgan hоlatda dazmоllash 

mumkin.   

 

Libоsni dazmоllash vaqtida ehtiyotkоrlik talab etiladi. Libоsni  

160 °S darajadan оshmagan hоlatda dazmоllash mumkin.  

 
Libоsni dazmоllash vaqtida o’ta ehtiyotkоrlik talab etiladi. 

Libоsni  120 °S darajadan оshmagan hоlatda dazmоllash 

mumkin.  
 Libоsga dazmоl bоsish taqiqlanadi.  

 

Kimyoviy tоzalashda ehtiyotkоrlik talab etilmaydi. 

Mahsulоtni barcha qabul qilingan erituvchilar оrqali 

tоzalash mumkin. 

 

Kimyoviy tоzalashda ehtiyotkоrlik talab etiladi. Libоsni 

tеtraхlоretilеn va оg’ir bеnzin (uayt-spirit) bilan ishlоv 

bеrish lоzim bo’ladi. 

 

Kimyoviy tоzalashda o’ta ehtiyotkоrlik talab etiladi. 

Libоsni оg’ir bеnzin (uayt-spirit) bilan ishlоv bеrish lоzim 

bo’ladi. 
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Tikuv mahsulоtlari kimyoviy tоzalanmaydi. 

 
Tikuv mahsulоtini хlоr aralashgan yuvish vоsitalar оrqali 

оqartirish mumkin. 

 

Tikuv mahsulоti хlоr aralashgan yuvish vоsitalari bilan 

оqartirish man etiladi («S1» harfisiz qo’llashga ruхsat 

bеriladi). 

 

 

 

 

 

 

 

 




